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Ber gbau

B senbahnen

Uhser e j ahrzehnt el ange Erf ahrung i mBer ei ch der Abzi ehwer kzeuge
garantiert | hnen gl ei chbl ei bend hohe Qual i t & und Langl ebi gkei t un-
serer Produkte - Made in Germany.

Bitte beachten Sie vor Anwendung von Abziehwerkzeugen die Sicherheitshin-
welise auf der letzten Seite dieses Katalogs!
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HY10

Standard Abzieher
2-ammig

S andar d- Abzi eher mit vi el sei tigen B nsat zndgl i chkei ten, al s AulRen- und | nnen-
abzi eher verwendbar .

Abzughaken aus ei nemS ick geschmi edet, dadur ch garanti erte B egefestigkeit bei
starkerer Beanspruchung.

Hichst e Bel ast ung der i mDoppel - T-Rofi | mit Tr apezver st & kung ausgef thrt en B licke.
Dur ch Auf schi eben der geschm edet en Bol zenhal t er uni versel | verwendbar .

Zumsi cher en und schnel | en Abzi ehen von Zahnr &der n, Kugel | agern, R enenschei -
ben und ander en Tei | en.

b
a
d c
mechanisch
HakenfuB} in

Bestell- mm

Nr. mm mm a b c d kg
101 15- 85 100 3 12 22 22 0,9
10/1A 15-125 100 3 12 22 22 1,1
10/2 20-160 150 4 18 30 29 2,6
10/2A 20-200 150 4 18 30 29 29
10/3 40 - 250 200 65 23 43 38 6,5
10/3A 40 - 350 200 65 23 43 38 7,5
10/4 40-530 200 65 23 43 38 11,0

hvdraulisd

HakenfuB} in

Bestell- mm

Nr. mm mm a b c d kg
HY 10/2 20-160 150 4 18 30 29 3,2
HY 10/2A 20- 200 150 4 18 30 29 3,6
HY 10/3 40-250 200 65 23 43 38 8,1
HY 10/3A 40 - 350 200 65 23 43 38 9,0
HY 10/4 40-530 200 6,5 23 43 38 13,0

D e bewdhrte S andard-Seri e mit hydraul i scher Spi ndel bringt noch nehr Vorteil e.
Chne Uber beanspr uchung des Gewi ndes- wei | kei ne Rei bung unt er gr oRemDr uck
an den Gew ndef| anken stattfindet - i st sel bst bei sehr festsitzenden Teilenein

nilhel oses Abzi ehen gewahr | ei st et .

Arbeitsweise: Die Schraube am Kopfende der Hydraulik zurtickschrauben. Dann die
hydraulische Spindel fest gegen die Achse drehen, erst jetzt mittels der Schraube
die Hydraulik in T&tigkeit setzen.



Standard Abzieher
3-amig
Bnstabiler drei arniger Aobzi eher mit paral | el verschi ebbaren Haken, der sowohl a's

AuBen- wi e auch al s | nnenabzi eher verwendet wer den kann.

Genauso ei nfach und damt schnel | zu handhaben w e der zwei ar mi ge Abzi eher,
bi etet er bei viel en Abzugar bei t en noch gew sse \orteil e.

S kann z. B ei ndrei arniger Abzi eher auch bei hdchster Bel ast ung ni cht unki ppen.

Bitte beachten:
Abzughaken, Verldngerungen sowie sdmtliches ZubehOr der zweiarmigen Serie
Nr.10 sind auch mit den dreiarmigen Abziehern Nr.13 der jeweils entsprechenden

Spannweite zu verwenden.

mechanisch

Bestell-

Nr. mm mm kg
131 15- 80 100 11
131A 15-120 100 1,4
13/2 20-160 150 3,7
13/2A 20 - 200 150 4,3

hydraulisch

Bestell-

Nr. mm mm kg
HY 13/2 20-160 150 4,3
HY 13/2A 20-200 150 4,9

|,

HY 13

Standard Verlangerungen

Probl enhos, schnel | und ohne Wrkzeug kann di ese Haken- Ver | anger ung nont i ert
ver den, wenn di e gegebene Spannt i ef e des Abzi ehers ni cht ausrei cht. DO e Verl an-
gerung w rd ei nfach auf di e Traverse und der Haken auf das traver senf 6r m ge
unt ere Ende der Ver| &nger ung auf geschoben. NatUrlichist es auch nigl i ch, noch
vei t er e \er | anger ungen zw schenzust ecken, so dai ei ne nahezu unbegr enzt e Spann-
ti ef e denkbar i st.

vergroRert
Bestell-  fir Spanntiefe
Nr. Abzieher Nr. Anzahl mm kg
10/AE 10/1, 10/1A, 13/1, 13/1A 1 Stk. 100 0,2
10/BE 10/2, 10/2A, 13/2, 13/2A 1 Stk. 150 0,6
10/CE  10/3, 10/3A, 10/4 1 Stk. 150 1,2

/=
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Zusatzausristungen
fiir Standardabzieher

D e Bol zenhal ter, in Verbi ndung mit Zugbol zen und Gewi ndeadapt er n, si nd ei n un-
ent behrl i ches Zubehdr fir al | e Ab- und Auf zi ehar bei t en wenn Gewi ndel 6cher vor -
handen si nd und ei ne Ver wendung von Abzughaken nicht ndglichist. Satt der
Abzughaken wer den di e Bol zenhal t er auf di e Brlicke geschoben und di e Zugbol zen
mt den erforderlichen Gew ndeadapt er n ver wendet .

Bolzenhalter
Bestell- fir fir
Nr. Abzieher Nr. Zugbolzen kg
10/1H 10/1 u. 10/1A 13/1 + 13/1A ZB/1 0,1
Bolzenhalter 10/2H 10/2 u. 10/2A 13/2 + 13/2A ZB/2 0,3
10/3H 10/3 u. 10/3A 10/4 ZB/3 0,6
Zugbolzen
Bestel1- fiir Bolzen- Linge Gewinde
Ne. halter mm kg
ZB/N 10/1H 150 M 10 0,12
ZB/2 10/2H 250 M 14 0,30
ZB/3 10/3H 350 M18x 1,5 0,83
Zugbolzenverlangerungen
Bestell- fir Linge Gewinde
Ne. Zugbolzen mm kg
ZBV/1 ZB/1 100 M 10 0,09
ZBV/2 ZB/2 150 M 14 0,21
ZBV/3 ZB/3 150 M18x 1,5 0,37
Gewindeadapter
fiir Zugbolzen fiir Zugbolzen
und und
Bolzenhalter Zugbolzen Zugbolzen- Bestell-Nr. Verldngerungen kg BestellNr. Verlingerungen kg
. s M 4/M10 0,02 M 16/M14 ZB/2 0,06
Verl ; ;
mit Zugbolzen erlangerung M 5/M10 - 0,02 M 18/M14 und ZBV/2 0.07
M 6/M10 und 0,02
M 8/M10 ZBVIL 0,02° M 14/m 18x1,5 0,10
M10/M10 0,03 M 16/M 18x1,5 0,10
_ M12/M10 0.03° mM18/m18x1,5  zB/3 0,11
Gewindeadapter M 8/M14 0,04 M20/M 18x1,5 und 0,12
M10/M14 ZB/2 0,04 M22/M18x1,5  zpy/3 0,14
M12/M14 und 0,05 M 24/M 18x1,5 0,15
M14/M14 ZBV/I2 0,05 M 27/M 18x1,5 0,20
| Standard Abzughaken b
a
10 Standard Abzughaken d c
HakenfuB in
Bestell- fir mm
Nr. Abzieher Nr. Anzahl mm a b c d kg

10/A 10/1, 10/1A, 13/1,13/1A 1 Stk. 100 3 12 22 22 0,3
10/B  10/2, 10/2A, 13/2,13/2A 1 Stk. 150 4 18 30 29 0,6
10/C  10/3, 10/3A, 10/4 1Stk. 200 65 23 43 38 1.3




Standard Garnituren
R

Abziehvorrichtungen und Trennmesser

DeGrniturender Serie N'. 10/ Kwur den aus der bewshrten S andar d- Abzi eher -
Serie N. 10 nmit i hren vi el seitigen Zusat zausr Ust ungen sow e Tr ennvor ri cht ungen
und Pol kI ermenabzi eher n gebi | det .

B ne i deal e Weér kzeugkonti nat i on, geschaf fen fir schnel | es, sicheres Abzi ehen von
Zahnr ader n, Kugel | agern, R enenschei ben etc. Durch di e Best Gickung der Wér k-
zeugkast en i st es nibgl i ch, wenn der E nsat z von Abzughaken ni cht erf ol gen kann,
sant | i che A und Auf zi ehar bei t en unt er B nsat z von Bol zenhal t ern, Zugbol zen und
Gw ndeadapt er n dur chzuf thr en.

Das Vor handensei n der Trennvorri cht ungen erndgl i cht das Abzi ehen von di cht auf -
si t zenden Lagern, Kegel radern, dinnwandi gen Kei | ri enenschei ben und ahnl i chen
enpfi ndl i chen Tei | en.

Der weiterhininKasten N. 10/ KLAE zu fi ndende Pol kl enmenabzi eher bi | det - i deal
dur ch sei ne ,, B n- Hand“ - Bedi enung - ei n unent behr| i ches Viérkzeug f Ur den Batteri e-
dienst, di e Vdrtung von B ekt rogeréten, klei nen Mtoren, Kugel | agern, Radern usw
D e M el zahl der Anwendungsnigl i chkei t en di eser Wrkzeugkast en nacht sie zu
el nemunent behr | i chen Hel fer fir Wérkst &tten und Betri ebe.

Bestel1-Nr.  Kasteninhalt kg
10/K1AE 1 Standard-Abzieher Nr. 10/1A 6,8
1 Paar Standard-Verlangerungen Nr. 10/AE
1 Paar Bolzenhalter Nr. 10/1H
1 Paar Zugbolzen Nr. ZB/1
1 Paar Zugbolzenverlangerungen Nr.ZBV/1

1 kompl. Satz Gewindeadapter M5/10-M12/10
1 Trennvorrichtung Nr. 60/1
1 Polklemmenabzieher Nr. 40/1
10/K2AE 1 Standard-Abzieher Nr. 10/2A 12,0
1 Paar Standard-Verlangerungen Nr. 10/BE
1 Paar Bolzenhalter Nr. 10/2H
1 Paar Zugbolzen Nr. ZB/2
1 Paar Zugbolzenverlangerungen Nr. ZBV/2
1 kompl. Satz Gewindeadapter M10/14-M16/14
1 Trennvorrichtung Nr. 60/2
10/K3E 1 Standard-Abzieher Nr. 10/3 23,0
1 Paar Standard-Verlangerungen  Nr. 10/CE
1 Paar Bolzenhalter Nr. 10/3H
1 Paar Zugbolzen Nr. ZB/3
1 Paar Zugbolzenverlangerungen  Nr. ZBV/3
1 kompl. Satz Gewindeadapter M14-M24xM18x1,5
1 Trennvorrichtung Nr. 60/3
10/K15 1 Standard-Abzieher Nr. 10/1 17,2
1 Standard-Abzieher Nr. 10/2
1 Paar Standard-Verlangerungen Nr. 10/AE
1 Paar Standard-Verlangerungen Nr. 10/BE
1 hydraulische Zusatzpresse Nr. 15/2
1 Trennvorrichtung Nr. 60/2

10K

10/K1AE

10/K2AE 10/K3E

10/K15
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Verkaufsstander

A's attraktiver \erkaufshel fer fir das Schauf enster und den \erkauf sraum
A's praktischer Helfer fur den Betrieb, Vérkzeugausgabe usw
Auf Winsch auch ander e Best lickung nibgl i ch, bitte anfragen.

Bestell-

Nr. Stéinder bestiickt mit kg
10/St1  je 1 Abzieher Nr. 10/1, 10/1A, 10/2, 10/2A, 10/3 15,5
10/St2  je 1 Abzieher Nr. 10/1, 10/1A, 10/2, 10/2A, 10/3 19,5

je 1 Paar Verlangerungen Nr. 10/AE, 10/BE, 10/CE

Hydraulische Spindeln
auswechselbar gegen nommale Spindeln

D e nachtragl i che Ausr Ust ung der unt en auf gef Ghrt en Abzi eher, mit den ent spre-
chenden hydr aul i schen Spi ndel n, ist ohne Verénderung an den Traver sen ndgl i ch.

Arbeitsweise: Die Schraube am Kopfende der Hydraulik zurilickschrauben. Dann die
hydraulische Spindel fest gegen die Achse drehen, erst jetzt mittels der Schraube
die Hydraulik in T4tigkeit setzen.

Druck-
Bestell-Nr. fiir Abzieher kaft kg
HS/2 10/2, 10/2A, 13/2, 13/2A, B10/2, 8to 1,3
B10/2A, 16/2, 16/2A, 62/2, 62/3
HS/3 22/3 - 22/5, 2313 - 23/5 13 to 2,8
HS/4 10/3,10/3A, B 10/3, B10/3A 13 to 3,0
16/3, 16/3A, 16/4, 62/4, 17/3
HS/5 2216, 2316, 24/1 - 27/1, 15 to 3,9
24/2 - 27/2, 30/1 + 30/2,
31/1, 31/2, 140
HS/5 K 10/4, B10/4 15 to 34
HS/6 16/5, 17/3A, 17/4 15 to 3,6

17/5, 19, 62/5

Verlangerungs - Druckstiicke fiir hydr. Spindel Nr. HS/6

10

140

HS/6
Verlangerungen
Bestell-Nr. mm kg
HS/2 - HS/5K
HS/6-V1 50 0,2
HS/6-V2 100 0,4
HS/6-V3 150 0,6
| Spindeldruckstiicke

ZumAbst Ut zen der Spi ndel bei Hohl wel | en.
D e Druckst Ucke werden i n di e Bohrung ei ngel egt und er ndgl i chen der Spi ndel des
Abzi ehwer kzeuges ei nen stabil en Hil t.

Druckstiicksatz

Bestell- passend fiir Bohrungen — Telt

Ne. min. - max. kg
14/DK @10 bisgd44 Satz mit 18 Druckscheiben 1,3




Hydraulische Zusatzpresse

GroB3e Kraft bei geringen AusmaBen
Einfachste Handhabung

BUGO Zusat zpr essen kénnen i mZusanmenhang mt al | en nechani schen Abzi ehern
verwendet wer den.

Sehr festsitzende Teil e sol | ten nach Migl i chkeit i nmer mit H | fe der hydraul i schen
Presse abgezogen wer den, fol gende Punkt e sprechen daf ir: B stensist der benttig-
te Kraf t auf wand umei n M el f aches geringer und zwei tens wi rd di e Spi ndel des
Abzi ehers - vor al |l en O ngen das Gewi nde - enor mgeschont .

Bestell- max. Hub d h Druck-

Nr. Drehmoment mm mm mm leisting kg
151 60 Nm 8 24 50 8 to 0,5
15/2 70 Nm 12 32 75 15to 18

Arbeitsweise: Die Spindel der Presse mul3 ganz zurlickgedreht sein.

Presse zwischen Wellenende und Abzieherspindel setzen und die Abzieherspindel
miBig anziehen.

Dreht man dann die Spindel der hydraulischen Presse ein, beginnt der Abziehvorgang.
Sollte das abzuziehende Teil noch nicht soweit geldst sein, daB die Spindeln des
Abziehers die weitere Arbeit libernehmen kann, wird die kleine Spindel der Presse
wieder zurilickgedreht und der vorher beschriebene Vorgang mul3 wiederholt wer—
den. Der Kolben der Presse geht nicht selbsttdtig zuriick!

1

Verkaufsstander

Asattraktiver \erkaufshel fer fur das Schauf enster und den Ver kauf sraum
A's praktischer Hel fer fir den Betrieb, Veérkzeugausgabe usw
Auf Winsch auch ander e Best tickung niogl i ch - bi tt e anf ragen.

Bestell-
Nr. Stander bestiickt mit kg
16/ST je 1 Abzieher Nr. 16/1, 16/1A, 16/2, 16/2A, 16/3 17,0
Universal Abzieher-Satz
im Metallkasten
Bestell-Nr. Kasteninhalt kg
16/K15 1 Universal-Abzieher Nr. 16/1 16,6
1 Universal-Abzieher Nr. 16/2
1 Paar lange Haken Nr. 16/A - 200
1 Paar lange Haken Nr. 16/B - 300
1 hydraulische Zusatzpresse Nr. 15/2
1 Trennvorrichtung Nr. 60/2

|| %|
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HY 16

12

Universal Abzieher

2-amig

mechanisch

Bestell-

Nr. mm mm mn kg
16/1 25- 80 100 70 - 130 1,0

16/2 50 - 160 150 105 - 220 2,8

16/3 80 - 250 200 160 - 330 6,7

16/4 110 - 520 200 195 - 600 12,5

EE|

]

HY16/2 50 - 160 150 105 - 220

&

0
o

HY16/3 80 - 250 200 160 - 330 8,5

HY16/4 110 - 520 200 195 - 600 14,3

5
®
0
i
3
.
3
g
3
Q.
.
g
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i
5
g
B
®

hydraulische Spindel fest gegen die Achse drehen, erst jetzt mittels der Schraube
die Hydraulik in T&tigkeit setzen.

Abzughaken, Normallinge

Bestell- fir
16/A 16/1, 16/1A 1 Stk. 100 0,25

16/C 16/3 - 16/4, HY 16/3 - HY 16/4 1 Stk. 200 1,3

Abzughaken, Sonderlinge

fir
Abzieher Nr. Anzahl mm kg
16/A - 200 16/1, 16/1A 1 Stk. 200 0,6

|

16/B - 220  16/2, 16/2A, HY 16/2, HY 16/2A 1 Stk. 220 0,9

2,3

16/C - 30 1 Stk. 300

16/C - 500 f HY 16/3, HY 16/3A, HY 16/4 1 Stk. 500

16/D - 300  16/5, HY 16/5 1 Stk. 300 2,9

16/D - 500  16/5, HY 16/5 1 Stk. 500 4,2



Universal Abzieher I

Ausfiihrung 2mm Hakenf ufd 16/@

Fir sehr enge 2w schenr dune bei mAbzi ehen von Zahnr &der n geei gnet .
\er schi edene Langen der Sezi al haken ver f ligbar .

Abzieher

max. max.
Bestell- Dreh- Belastung HakenfuB mm
Nr. mm mm moment to KN a b ¢ d kg

16/0 20- 80 100 60Nm 3,5 35 2 6 13 27 10
16/0A 20-130 100 60Nm 35 35 2 6 13 27 12

Abzughaken, Normall&nge

max.
Bestell- fir Belastung HakenfuB mm
Ne. Rbzieher Nr. Anzahl mm to KN a b c¢c d kg

16/A1 16/0, 16/0A 2Stk. 100 35 35 2 6 13 27 05

Abzughaken, Sonderléinge

max.

Bestel1- fir Belastung HakenfuB mm

Nr. Abzieher Nr. Anzahl mm to KN a b ¢ d kg
16/A1-200 16/0, 16/0A 2Stk. 200 35 35 2 6 13 27 1.1
16/A1-250 16/0, 16/0A 2Stk. 250 35 35 2 6 13 27 13

Ausfiihrung 3, 6mm Hakenf ul
Haken si nd bel ast bar w e S andar dhaken.

Da di e Hakenkl aue kurz und schnal gehal t en wur de, b

sind di e Spezi al haken gut geei gnet fir geringe a

R a zverhd tni sse. d

D e Soezi al haken gi bt es i n ver schi edenen Sonder | angen. ¢

Abzieher 16/01
max. max.

Bestel1- Dreh- Belastung HakenfuB mm 16/ O]A

Nr. mm mm moment to KN a b ¢ d kg

16/01 20- 80 100 80Nm 45 45 36 6 13 27 1,0
16/01A 20-130 100 80Nm 45 45 36 6 13 27 12

Abzughaken, Normalldnge

max.
Bestell- fir Belastung HakenfuB mm
Ne. Rbzieher Nr. Anzahl mm to KN a b c¢c d kg

16/A2 16/01,16/01A 2Stk. 100 45 45 36 6 13 27 05

Abzughaken, Sonderlénge

max.
Bestel1- fir Belastung Hakenfuf mm
Ne. Rbzieher Nr. Anzahl mm to KN a b ¢ d kg

16/A2-200 16/01, 16/01A 2Stk. 200 4,5 45 3,6 6 13 27 05

16/A2-250 16/01, 16/01A 2Stk. 250 4,5 45 3,6 6 13 27 13 16/01 + 16/A2 - 200

13
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16/2
16/02A

16/2S
16/22S

Universal Abzieher

mit Spezial HakenfuB3

2-ammig

Ausfithrung 3,6mm HakenfulR, Hakenschaft extremschrmal 14mm

Hakenkl aue kurz, spitz und sehr schnal gehal ten.
Fir extrene A at zver hdl t ni sse geel gnet .

Soezi al haken i n ver schi edenen Sonder | &ngen ver f tigbar .

Abzieher

max. max.
Bestell- Dreh- Belastung HakenfuB mm
Nr. mm mm moment to KN a b ¢ d kg

16/02 20- 80 100 50Nm 25 25 36 6 13 14 10
16/02A 20-130 100 50Nm 25 25 36 6 13 14 1.2

Abzughaken, Normallénge

max.
Bestell- fir Belastung HakenfuB mm
Nr. Abzieher Nr. Anzahl mm to KN a b c¢c d kg

16/A3 16/02,16/02A 2Stk. 100 2,5 25 36 6 13 14 05

Abzughaken, Sonderlinge

max.
Bestell- fir Belastung HakenfuB mm
Ne. Abziecher Nr. Anzahl mm to KN a b ¢ d kg

16/A3-200 16/02,16/02A 2Stk. 200 2,5 25 36 6 13 14 11
16/A3-250 16/02, 16/02A 2Stk. 250 2,5 25 36 6 13 14 13

Ausfiihrung 5mm Hakenf ufd b
D e Foezi al haken si nd bel ast bar w e & andar dhaken. a
Hakenkl aue i st kurz und schnal gehal t en. d
Soezi al haken i n ver schi edenen Sonder | angen. ¢
Abzieher
max. max.
Bestell1- Dreh- Belastung HakenfuB mm
Nr. mm mm moment to KN a b ¢ d kg

16/28 50-160 150 190Nm 6,5 65 5 8 17 40 3,0
16/2AS 60-200 150 190Nm 65 65 5 8 17 40 3.2

Abzughaken, Normallénge

max.
Bestell- fir Belastung HakenfuB mm
Nr. Abzieher Nr. Anzahl mm to KN a b c¢c d kg

16/B1 16/2S, 16/2AS 2Stk. 150 65 65 5 8 17 40 1.2

Abzughaken, Sonderléinge

max.
Bestell- fir Belastung HakenfuB mm
Ne. Abzieher Nr. Anzahl mm to KN a b ¢ d kg

16/B1-220 16/2S, 16/2AS 2Stk. 220 65 65 5 8 17 40 1.8
16/B1-300 16/2S, 16/2AS 2Stk. 300 65 65 5 8 17 40 2,2



l

B n drei armger Abzieher garantiert ei nen sicheren Halt bei mAbzi ehen, dadurch
kann er auch bei hochst er Bel astung ni cht ki ppen.

mechanisch

Bestell-

Nr. mm mm kg
1711 25- 80 100 1,4

17/2 25-160 150 3,6

1713 80 - 250 200 8,6 17/2A

17/4 120 - 520 22,0

E |

Bestell-
M. - - g
HY 17/2 25-160 150 4.4 17/3A
EZT HY 17/3 80 - 250 200 10,4 HY 17

HY 17/4 120-520 185 26,0

Abzughaken, Normallidnge

Bestell- fir
Nr. Abzieher Nr. Anzahl mm kg
17/A 17/1, 17/1A 1 Stk. 100 0,3

17/C 17/3, 17/3A, 17/4, 17/5, HY17/3A, 1 Stk. 200 1,7
HY17/3, HY17/4, HY17/5

HY 17/2A
Abzughaken, Sonderlénge
Bestell- fir
Ne Abzieher Nr. Anzahl mm kg
17/1, 17/1A 1 Stk. 200 0,55
i 17/2, 1712A, 1 Stk. 220 1,0
i 1713, 17/3A, 17/4, 17/5, HY17/3A 1 Stk. 300 2,35
17/3, 17/3A, 17/4, 17/5 1 Stk. 500 3,7
HY 17/3A

15
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17/0
17/

17/01
17/01A

16

Universal Abzieher
mit Spezial HakenfuB

3-ammig

Ausfiihrung 2mm Hakenf ul}

Fir sehr enge 2w schenr dune bei mAbzi ehen von

Zahnr &der n geei gnet . \er schi edene Langen der Spezi al haken ver f Gigbar .

Abzieher
max. max.
Bestell1- Dreh- Belastung HakenfuB mm
Nr. mm mm moment to KN a b ¢ d kg
17/0 25- 80 100 70 Nm 45 45 2 6 13 27 14
17/0A 25-130 100 70 Nm 45 45 2 6 13 27 16
Abzughaken, Normallidnge
max.
Bstell- fir Belastung HakenfuB mm
Ne. Abzieher Nr. Anzahl mm to KN a b ¢ d kg
17/A1 17/0, 17/0A, 3Stk. 100 4,5 45 2 6 13 27 09
17/1, 17/1A
Abzughaken, Sonderlinge
max.
Bestell- fir Belastung HakenfuB mm
Ne. Rbzieher Nr. Anzahl mm to KN a b ¢ d kg
17/A1-200 17/0, 17/0A, 3Stk. 200 45 45 2 6 13 27 16
17/1, 17/1A
17/A1-250 17/0, 17/0A, 3Stk. 250 45 45 2 6 13 27 2,0
17/1, 17/1A

Ausfiihrung 3, 6mm Hakenf uf
Haken si nd bel ast bar w e S andar dhaken.

Da di e Hakenkl aue kurz und schnal gehal ten wrde, sind di e Spezi al haken gut

geei gnet fUr geringe H atzverhdl t ni sse.
D e Spezi al haken gi bt es i n ver schi edenen Sonder | &ngen.

Abzieher

max. max.
Bestell- Dreh- Belastung Hakenful mm
Nr. mm mm moment to KN a b ¢ d kg
17/01 25- 80 100 100 Nm 6,0 60 3,6 6 13 27 1,4
17/01A 25-130 100 80 Nm 5,5 55 36 6 13 27 1,6
Abzughaken, Normallénge
max.
Bestell- fir Belastung HakenfuB mm
Nr. Abzieher Nr. Anzahl mm to KN a b ¢ d kg
17/A2 17/01, 17/01A, 3Stk. 100 6 60 36 6 13 27 0,9
17/1, 17/1A
Abzughaken, Sonderlinge
max.
Bestell- fir Belasting HakenfuB mm
Nr. Abzieher Nr. Anzahl m m to KNa b ¢ d kg
17/A2-200 17/01, 17/01A, 3Stk. 200 6 60 3,6 6 13 27 1,6
17/1, 17/1A
17/A2- 250 17/01, 17/01A, 3Stk. 250 6 60 36 6 13 27 2,0
17/1, 17/1A



Universal Abzieher
mit Spezial Hakenfuf3
3-amig

Ausfithrung 3, 6mm Hakenf ul, Hakenschaft extrem schmal 14mm.

Hakenkl aue kurz, spitz und sehr schnal gehal ten.
Fir extrene A at zver hal t ni sse geei gnet.

Foezi al haken i n ver schi edenen Sonder | angen.

Abzieher
max. max.
Bestell- Dreh- Belastung HakenfuB mm
Nr. mm mm moment to KN a b ¢ d kg

17/02 25- 80 100
17/02A 25-130 100

50Nm 25 25 36 6 13 14 14
50Nm 2,5 25 36 6 13 14 1,6

Abzughaken, Normallénge

max.
Bestell- fir Belastung HakenfuB mm
Nr. Rbzieher Nr. Anzahl mm to KN a b ¢ d kg

17/A3 17/02, 17/02A, 3Stk. 100 25 25 3,6 6 13 14 0,9

Abzughaken, Sonderlinge

max.
Bestell- fir Belasting HakenfuB mm
Ne. Abzieher Nr. Anzahl m m +to KN a b ¢ d kg

17/A3-200 17/02, 17/02A 3Stk. 200 2,5 25 3,6 6 13 14 16
17/A3-250 17/02, 17/02A 3Stk. 250 25 25 36 6 13 14 2,0

Ausfiihrung 5mm Hakenf ufd

D e Foezi al haken si nd bel ast bar w e & andar dhaken. b
Hakenkl aue i st kurz und schnal gehal t en. a
Soezi al haken i n ver schi edenen Sonder | angen. d
[
Abzieher
max. max.
Bestell1- Dreh- Belastung HakenfuB mm

Nr. mm mm moment to KN a b ¢ d kg

17/28 50-160 150 250Nm 70 70 5 8 17 40 3,6
17/2AS 50-200 150 200Nm 70 70 5 8 17 40 40
Abzughaken, Normallidnge

max.
Bestell- fir Belastung HakenfuB mm
Ne. Rbzieher Nr. Anzahl mm to KN a b ¢ d kg

17/B1 17/2S,17/2AS 3Stk. 150 7,0 70 5 8 17 40 22

Abzughaken, Sonderlidnge

max.
Bestell- fir Belastung HakenfuB mm
Nr. Abzieher Nr. Anzahl mm to KN a b c d kg

17/B1-220 17/2S, 17/2AS 3Stk. 220 7,0 70 5 8 17 40 3,0
17/B1-300 17/2S, 17/2AS 3Stk. 300 70 70 5 8 17 40 40

17/
17/02A

17/2s
17/2AS

17



Abzieher
3-ammig

s|a

Schwere Ausfiihrung
Durch radi al bewegl i che, auswechsel bare Traversenarne al s 3 - oder 4 - arniger
Abzi eher best tickbar .

mechanisch

Bestell-

Nr. mm mm kg
19 150- 700 200 39,0

hydraulisch

Bestell-

Nr. mm mm kg
HY 19 150- 700 160 41,0

I']Y 19 Abzughaken, Normallidnge

Bestell- fir

Nr. Abzieher Nr. Anzahl mm kg
19/D 19,HY19 1 200 2,4

Abzughaken, Sonderléinge

Bestell- fir

Ne. Abzieher Nr. Anzahl mm kg
19/D-300 19, HY 19 1 275 3,4
19/D-400 19, HY 19 1 375 4,0
19/D - 500 19, HY 19 1 475 5,0
19/D - SP 19, HY 19 1 375- 675 (verstellbar) 10,0



Abzieher

D e Abzughaken pressen si ch bei mGbr auch aut onat i sch gegen di e abzuzi ehenden
Tei | e, daher kei n Abrutschen. D e zwei sei tig benut zbaren Haken haben j e ei ne
schnal e diinne Kl aue zumAnset zen an beengten S el | en.

mechanisch
Bestell-
Nr. mm mm kg
2-amig 201 20-150 80 0,72
20/2 40 - 200 130 1,60
Bestell-
N mm mm kg
3-amig 21/1 20-150 80 0,93
21/2 40 - 200 130 2,20

Universal Garnituren
n Motal Ik

B ne i nt er essant e Vér kzeug- Konbi nat i on aus der u.a. neben bereits nontierten
zwei ar mi gen Abzi eher n dur ch ei nf ache Mont age dr ei ar mi ge Abzi eher nilhel os her -
gestel It werden kdnnen.

Bestell-Nr.  Kasteninhalt kg
K20/60 1 Universal-Abzieher Nr. 20/1 9,5
1 Universal-Abzieher Nr. 20/2
1 Trennvorrichtung Nr. 60/1
1 Trennvorrichtung Nr. 60/2
1 dreiarmiges Kreuz Nr. 21/1K
1 dreiarmiges Kreuz Nr. 21/2K
1 kompl. Haken Nr. 20/1H
1 kompl. Haken Nr. 20/2H

Y.\
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20

HY 23

Abzieher

Bowid | kriiftige E .

Spannber ei che von 15 - 650mmin 2- und 3- armg.

Abzughaken pressen si ch aut onat i sch an.

Mt nornal en oder hydraul i schen Spi ndel nli ef erbar.

Nacht r &gl i cher Aust ausch von nor nal en oder hydraul i schen Spi ndel n nidgl i ch.

mechanisch

Bestell-

Nr. mm mm kg
2-ammig  22/01 15- 85 85 0,33

22/1 20-165 145 0,82

22/3 50 - 300 270 4,5

22/5 50 - 500 500 7,4

3-ammig ~ 23/01 15- 85 85 0,46

231 20-165 145 1,1

23/3 50 - 300 270 5,7

23/5 50 - 500 500 10,5

E I

Bestell-
Nr. mm mm kg
2-ammig HY22/3 50 - 300 270 6,2

HY22/5 50 - 500 500 91

3-amig HY23/3 50 - 300 270 7,7

HY23/5 50 - 500 500 12,2



Universal-Garnituren |

Das nebenst ehende B I d zei gt, w e nan nit ei ner Trennvorri cht ung und ei nemuhi -
ver sal - Aozi eher di cht gegenei nander | i egende Zahnr ader zunachst t rennen und dann

ganz von der V¢l | e abzi ehen kann.

Bostell-Nr. Kasteninhalt kg
K22/60 1 Universal-Abzieher Nr. 22/1 10,2

1 Universal-Abzieher Nr. 22/2

1 Trennvorrichtung Nr. 60/1

1 Trennvorrichtung Nr. 60/2

1 dreiarmiges Kreuz Nr. 23/1K

1 dreiarmiges Kreuz Nr. 23/2K

1 kompl. Haken Nr. 22/1H

1 kompl. Haken Nr. 22/2H

Abzieher 7

Lhi ver sel | e Verwendung dur ch di e Mgl i chkei t, ei nen 5-arnigen Abzi eher zu 24 - 27
ei nem4-arnigen, zu ei nem3-arm gen oder auch zu ei nem2- ar ni gen unzubauen.

Bei Spei chenradernist es i mal | genei nen zwecknd@fdi g, di e Kl auen des Abzi ehers

an der Nabe anzuset zen - mit di esemAbzi eher i st das nigli ch, egal, ob das Rad

nundrei, vier, finf oder sechs Soei chen hat .

mechanisch

Bestell-

Nr. mm mm kg
2-amig 2411 50 - 350 325 11,0

24/2 50-500 500 12,6
3-ammig | 251 60 - 350 325 13,4

25/2 60 - 500 500 15,8
d-ammig | 26/1 70-350 325 15,8

26/2 70 -500 500 19,0
5-ammig | 271 80 - 350 325 18,0

27/2 80 -500 500 22,0

hydraulisch

Bestell-

Nr. mm mm kg
2-armmig | HY24/1 50 - 350 325 12,3

HY24/2 50-500 500 14,0
3-ammig | HY25/1 60 - 350 325 14,6

HY25/2 60 - 500 500 17,1
4-ammig | HY26/1 70 - 350 325 17,2

HY26/2 70-500 500 20,3
5-amig | HY27N1 80 - 350 325 19,5

HY27/2 80-500 500 23,5
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H24 - 77

HY 27

Zusatzteile

Zusatzhaken konplett mt Befestigungsl aschen und Schrauben

Bestell-

Nr. mm kg
24/1H 325 2,5
24/2H 500 3,3

Spindel-Verlangerung verl éngert Spindel um200mmf ir Abzi eher

Bestell-
Ne. fiir Abzieher Nr. kg
24/2 - HY 27/2
30/SV 30/1 - HY 30/2 25
31/1 - HY 31/2
Abzieher
2-ammig

Mt gebogenen Abzughaken.
Spanrti efei st verstel | bar.

Hakenf ormungrei ft opti nal .

22

mechanisch

Bestell-

Nr. mm mm kg
28/1 20-170 130 1,1
28/2 20-230 200 2,5

Abzieher

3-amig

mechanisch

Bestell-

Nr. m m mm kg
29/1 20-170 130 1,3
29/2 20-230 200 3,0



Abzieher |

Spanntiefen.
G Of%er e Spannber ei che, al s unten auf gef Uhrt, auf Anfrage.
\kr st el | bar e Abzughaken dur ch ei ne neuarti ge Konst rukt i on.

Hydraul i sche und nechani sche Spi ndel n si nd aust auschbar .

mechanisch

Bestell-

Nr. mm mm kg 31/ 2
2-amig 301 850 600 18,5

30/2 1000 800 20,5
3-amig 311 850 600 25,0

31/2 1000 800 28,2 HY 31
hydraulisch

Bestell-

Nr. mm mm kg
2-amig HY 30/1 850 600 19,9

HY 30/2 1000 800 21,9
3-ammig  HY 311 850 600 26,4

HY 31/2 1000 800 29,6

Soi ndel -Verl éngerung s. eite 22 HY31/2 + 30/ SV

Abzieher ]

3%

Dur ch Hebel wi rkung wer den di e Haken fest an das abzuzi ehende Tei | geprefit.

Nr. mm mm kg
2-amnig  36/1 10-55 40 0,13
36/2 10-75 65 0,16
3-amig 371 10-55 40 0,18
37/2 10-75 65 0,22
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Abzieher

2-ammig

Mit selbstzentrierenden, spitzen, schmalen Hakenfiilen.
Dadur ch gut geei gnet fir enge Zw schenr dune bei m
Abzi ehen von Lagern, Zahnr &der n usw

24

33B/-P

mechanisch
max. max. Hakengrofe

Bestell- Drehm. Belastung m m

Nr. mm mm Nm to KN a b c d kg
38/1 6 -100 70- 85 45 25 25 25 45 85 23 04
38/2 10-140 85-120 65 25 25 35 5 11 31 0,8
38/3 15-140 125-155 75 45 45 35 5 11 31 1,0
Drucksticke a's Sindel aufsatz

1]
Verlangerungen fir Druckspitze

Bestell-Nr. mm Abzieher Nr. m m kg
38/D1 20 38/1, 38/1SP 8 0,03
38/D2 30 38/2, 38/3, 38/3SP 13 0,05
Abzieher
2-ammig

Die Haken sind unten zusatzlich schmaler als beim cbigen Abzieher Nr.38

max. max. Hakengrofe
Bestell- Drehm. Belastung mm
Nr. rmm mm Nm to KN a b ¢ d kg
38/1SP 6-100 70- 85 18 10 10 25 45 85 11 04
38/3SP 15-140 125-155 50 25 25 35 5 11 12 1,0



Polklemmenabzieher

Durch Ein-Hand -Bedienung mijheloses, schnelles und sicheres Ansetzen.

Aozi eher mit sel bstzentri erenden Haken.

B nsehr handl i cher Abzi eher fir den Batteriedienst, di e Vértung von B ekt r oger a-
ten, kleine Mtoren, Kugell ager, Rtzel, Rader usw

\or spannung der Abzughaken dur ch Feder dr uck.

Lhl ésbarer, abrut schsicherer Halt schon bei | ei cht emAnzi ehen der Soi ndel .

Bestell-

Ne m m mm kg
40/1 10-55 45 0,19
40/2 10-70 65 0,32

Kugellager-Abzieher

Diese Spezial Kugellagerabzieher werden vorzugsweise dann eingesetzt, wenn ein
Kugellager auf einer Welle und im Gehduse sitzt, so daB das Lager mit einem
herkdmmlichen Abzieher nicht zu fassen ist.

Dur ch den schl anken Bau di eses Abzi eher s gegeben, ist es oft auch ndgl i ch, etwas
versteckt undtiefer |iegende Lager abzuzi ehen.

Briicke mit Spindel

Bestell1- fir

Nr. Haken kg
44/1 48/1, 48/2 0,2
44/2 48/3, 48/4, 48/5 0,3
44/3 48/4, 48/5, 48/6 0,4
44/4 48/5, 48/7, 48/8 0,7
44/5 48/5, 48/6, 48/8 11

Abzughaken, Satz zu 4 Haken

Bestell- fir ganze Lange

Nr. Abzieher mm kg
48/1 44/1 140 0,07
48/2 44/1 145 0,11
48/3 44/2 175 0,18
48/4 4412 + 44/3 175 0,18
48/5 44/2 - 44/5 185 0,25
48/6 44(3 + 44/5 190 0,37
48/7 44/4 235 0,57
48/8 44/4 + 44/5 235 0,78

44

48
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Kugellager-Abzieher

B
%

46 gangi ge Kugel | ager sindin di eser Tabel | e den Abzi ehern und Haken gegentiber -
gestellt, diejeweilszumAbzi ehen geei gnet sind.

Abzieher Haken

Bestell-Nr.  Bestell-Nr. geeignet fiir Kugellager-Nummern
481 6000
6001 6200
44/1 6002
6003
48/2 6004 6201
6005 6202
48/3 6006 6203 6300
44/2 48/4 6007 6204 6301
6302
48/5 6303
6304
48/4 6008 6205
44/3 48/5 6206
48/6 6207 6305
48/5 6009
4817 6208 6306
44/4 48/8 6403
6404
6405
48/5 6010
48/6 6011
6012
6013
44/5 48/8 6209 6307 6406
6210 6308 6407
6211 6309 6408
6212 6310 6410
6311

Arbeitsweise des Abziehers Nr. 44/48: Die Nummer des abzuziehenden Kugella-
gers ermitteln. Anhand der vorstehenden Tabelle den richtigen Abzieher mit den
entsprechenden Haken auswdhlen. Die Haken der Reihe nach mGglichst symetrisch
mit den Klauen zwischen die Kugeln in den duBeren Lagerring einsetzen. Die Spin-
del in die Zentrierung des Wellenendes einsetzen, die Haken an der Briicke einhdn-
gen, Spindel anziehen und weiterdrehen, bis das Lager abgezogen ist. Ist es nicht

44/K1 méglich, die Nummer des abzuziehenden Kugellagers zu bestimmen, ist der Ab-
stand zwischen dem duBeren und inneren Lagerring zu messen. Dieses Mal3 auf
volle Millimeter aufgeruncet, ergibt in vielen F&llen die Schaftstérke der bendtigten
Haken.



Kugellager-Abzieher-Satze

in Metal ki

Bestell-Nr.  Kasteninhalt fiir Kugellager kg

44/K1 2 Abzieher 44/1 + 44/2 6000 - 6007 1,5
4 Satze Haken 48/1 - 48/4 6200 - 6204
1 Haltestift 6300 - 6302

44/K2 3 Abzieher 44/3 - 44/5 6008 - 6013 6,9
5 Satze Haken 48/4 - 48/8 6205 - 6212
1 Haltestift 6305 - 6311
6403 - 6410

44/K3 5 Abzieher 44/1 - 44/5 6000 - 6013 7.7
8 Satze Haken 48/1 - 48/8 6200 - 6212
1 Haltestift 6300 - 6311
6403 - 6410

44/K3
Innenauszieher

ZumAuszi ehen von Kugel | ager n, Kugel | ager aul3enri ngen, Blichsen usw
D e si nnval | e Konstrukti on erl aubt ei n si cheres Abzi ehen auch sal cher Lager, diedicht

auf sitzen. Sehr gut e Spannwi r kung.

Die Arbeitsweise: Die Innenauszieher in der richtigen Gréfe in die Offnung einfithren.
Die Ausziehbacken mit den scharfen Ansdtzen durch Anziehen der Spindel unter das

abzuziehende Teil driicken.

Spindel der Gegenstiitze mit der des Innenausziehers verbinden, dann durch Anziehen

der tber der Briicke befindlichen Spanmmutter abzuziehendes Teil herausziehen.

Innen-Auszieher

Bestell- fiir Bohrungen

Nr. mm kg
50/02 5- 6 0,10
50/01 6- 8 0,10
50/0 8- 12 0,10
50/1 12- 16 0,11
50/2 16- 20 0,12
50/3 20- 27 0,13
50/3A 24 - 30 0,16
50/4 27 - 36 0,37
50/5 36 - 46 0,47
50/6 46 - 58 0,55
50/7 58- 70 0,60
50/8 70 - 100 1,70

Nadellager-Auszieher

Durch verst @ kten Bund u. Kkl ei ne Abst uf ungen gut geei gnet zumAuszi ehen der

gebr duchl i chst en Nadel | ager und Buchsen.

Bestell- fir Bohrungen

Nr. m m kg
50/N1 11,5 - 13 0,11
50/N2 13 - 15 0,11
50/N3 15 - 16,5 0,12
50/N4 16,5 - 18,5 0,11
50/N5 18,5 - 20 0,13
50/N6 20 - 24 0,13

ey
9D
N

50/5 50/N6
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Garnituren
R

Innen-Auszieher

Bostell-Nr.  Kasteninhalt kg

50/K0 4 Innenauszieher Nr. 50/0 - 50/3 1,4
1 Gegenstiitze Nr. 55/1

50/K1 5 Innenauszieher Nr. 50/1 - 50/5 4,4
2 Gegenstitzen Nr. 55/1 + 55/2

50/K2 7 Innenauszieher Nr. 50/1 - 50/7 6,4
2 Gegenstitzen Nr. 55/1 + 55/2

50/K3 6 Innenauszieher Nr. 50/0 - 50/6 12,0
1 Innenauszieher Nr.57/1

3 Gegenstitzen Nr. 55/1 + 55/2 + 58/1

Kombinierte Garnituren

in Metal lksst

D ese Veérkstatt-Grnituren sind so zusanmengest el | t, daf3 di e amhaufi gst en vor -
komrenden Ab- und Auszi ehpr obl eme mit den vor handenen Wr kzeugen ohne

28

Schwi eri gkei ten gel 6st wer den kdnnen.

Bestell-Nr.  Kasteninhalt

52/K1 5 Innenauszieher Nr. 50/1 - 50/5 9,1
2 Gegenstitzen Nr. 55/1 + 55/2
1 Standard-Abzieher Nr. 10/1
1 Abziehfutter Nr. 56
1 Polklemmenabzieher  Nr. 40/1

52/K2 7 Innenauszieher Nr. 50/1 - 50/7 13,2
2 Gegenstltzen Nr. 55/1 + 55/2
2 Standard-Abzieher Nr. 10/1 + 10/2
1 Abziehfutter Nr. 56
1 Polklemmenabzieher  Nr. 40/1

52/K3 6 Innenauszieher Nr. 50/1 - 50/6 17,0
1 Innenauszieher Nr. 57/1
3 Gegenstitzen Nr. 55/1 + 55/2 + 58/1
2 Standard-Abzieher Nr. 10/1 + 10/2
1 Abziehfutter Nr. 56
1 Polklemmenabzieher  Nr. 40/1

52/K4 8 Innenauszieher Nr. 50/1 - 50/8 18,0

2 Gegenstitzen

2 Standard-Abzieher

2 Paar Standard-
Verlangerungen

1 Abziehfutter

1 Polklemmenabzieher

1 Stehbolzenausdreher

Nr. 55/1 + 55/3
Nr. 10/1 + 10/2
Nr. 10/AE + 10/BE

Nr. 56
Nr. 40/1
Nr. 71/2




Auszi ehen von Kugel | ager n,

Innenauszieher

Dur ch das gleichmiBige Spreizen der 4 Segmente, i St ei n si cheres und schonendes
Kugel | ager auBenri ngen, Blichsen usw nigl i ch

Bestell- min. - max

Nr. mm kg
531 5- 7 2 Segrent e 0,05
53/2 7- 9 2 Segnent e 0,05
53/3 9-12 2 Segrent e 0,06
53/4 10-13 2 Segnent e 0,06
53/5 13-17 4 Segnent e 0,08
53/6 14-19 4 Segnent e 0,08
53/7 16- 21 4 Segnent e 0,08
53/8 18-23 4 Segment e 0,08
53/9 20-25 4 Segnent e 0,10
53/10 25-30 4 Segnent e 0,12
53/11 30-37 4 Segnent e 0,25
53/12 35-42 4 Segment e 0,25
53/13 38-45 4 Segnent e 0,25
53/14 43 -50 4 Segment e 0,40
53/15 45 -55 6 Segrent e 0,60
53/16 50 - 60 6 Segnent e 0,70

Garnituren |
in Metal Ik
Bestell-Nr. Kasteninhalt Ne kg B/K

53/4,53/6, 53/9, 53/10,53/11 3,3

53/K1 5 Innenauszieher
1 Schlagauszieher  54/1
1 Gegenstitze 55/1
6 Innenauszieher 53/4, 53/6, 53/9, 53/10, 53/11,
53/K2 53/13 3,2
1 Gegenstltze 55/1
53/K3 7 Innenauszieher 53/4,53/6, 53/9, 53/10, 53/11, 7,3
53/13,57/0
2 Gegenstitzen 55/1, 55/2
53/K4 6 Innenauszieher 53/4, 53/6, 53/9, 53/10, 53/11, 13,6
53/13
2 Innenauszieher 57/0,57/1
3 Gegenstiitzen 55/1, 55/2, 58/1
53/K5 6 Innenauszieher 53/4, 53/6, 53/9, 53/10, 53/11, 10,0
53/13
1 Gegenstitze 55/1
1 Abziehfutter 56
1 Polklemmenabzieher 40/1
1 Abzieher 16/1 (alt. 10/1)
53/K6 7 Innenauszieher 53/4, 53/6, 53/9, 53/10, 53/11, 15,0
53/13,57/0
2 Gegenstitzen 55/1, 55/2
1 Abziehfutter 56
1 Polklemmenabzieher 40/1
2 Abzieher 10/1, 10/2 (alt. 16/1, 16/2)
53/K7 6 Innenauszieher 53/4, 53/6, 53/9, 53/10, 53/11, 21,6

2 Innenauszieher
3 Gegenstitzen
1 Abziehfutter

53/13
57/0,57/1

55/1, 55/2, 58/1
56

1 Polklemmenabzieher 40/1

2 Abzieher

10/1, 10/2 (alt. 16/1, 16/2)

53/K2

53/K5

53/K6
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Schlaghammer-Abzieher

Schnelles Ausziehen von Kugellagern

Bei H atznangel anstelle von ei ner Gegenst Ut ze ei nf ach Abzi ehst ange auf | nnen-
auszi eher spi ndel schrauben und mttel s Schl agharmer Kugel | ager austrei ben.

Bestel1-Nr. fiir Innen-Auszieher Nr. kg
54/1 50/02 - 50/3A, 50/N1 - 50/N6, 53/1 - 53/7,57/01 0,7
54/2 50/4 - 50/5, 53/8 - 53/14, 57/01 1,3
54/3 50/6 - 50/8, 53/15 - 53/16, 57/0 21

54/66
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Schlaghammer Ausziehersatz

Der A ei thammer Auszi ehersatz w rd zumAuszi ehen von Tei l en mt Gew nde-

| 6chern benéti gt, w e auch zumAuszi ehen von Siften mt | nnengew nde.

z.B. DON7978 / 1SO8736
D N7979 / 1508735

Bestel1-Nr. Satz besteht aus

kg

54/66 Gleithammerabzieher Nr. 54/1

Gewindeadapter: M4, M5, M6, M8, M10, M12

0,8

passend zu Stiften
Gewindeadapter DIN 7978 DIN 7979
M 4 -A 6 -C6
M 5 -A 8 -C 8
M 6 -Al10 -C10
-C12
M 8 -A12 -Cl14
-Al4 -C16
M10 - Al6 -C20
M12 - A20 -



Gegenstitzen
Bestell-Nr.  fiir Innen-Auszicher Nr. kg
55/1 50/02 - 50/3A, 50/N1 - 50/N6, 53/1 - 53/9 0,6
55/2 50/4 - 50/7, 53/1 - 53/14, 57/01 15
55/3 50/4 - 50/8, 53/15 - 53/16, 57/0 2,4
Gegenstutze
3-ammig

Vorteile:

Dei Sitzarne.

G ei chndld ge Kraftverteil ung.

S andsi cherhei t kei n Végki ppen der Gegenst Ut ze.
Kei n Ver kant en bei mAbzi ehvor gang.

Auch al s 2-armi ge Gegenst Ut ze ver wendbar .

|,

%/13

Bestel1-Nr. fiir Innen-Auszieher Nr. kg
55/13 50/02 - 50/3A, 50/N1 - 50/N6, 53/1 - 53/10, 57/01 1,3
55/23 50/4, 50/5, 53/7-14,57/01 1,7

Gewindeadapter

Dur ch di e Konbi nat i on Gegenst Uit ze und Gew ndeadapt er i st ei n Auszi ehen von
Teilen mt zentrischen Gew ndel 6cher n ndgl i ch.

D e Adapter werdenindieMttel spindel der Gegenst Uit ze ei ngeschr aubt .

fiir Gegenstiitzen:
Bestell-Nr.  Nr. 55/1, 55/2, 55/3, 55/13, 55/23 kg
55/AS Kompletter Satz besteht aus je ein Stiick: 0,2
Gewindeadapter M 4, M5
M 6, M8
M10, M12

Reduzi er st ick fUr N-.55/2, 55/ 3 und 55/ 23 nmit bestel | en.

55/
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Abziehfutter

D eses Abzi ehf utter w rd zumAbzi ehen von ki ei nen und ki ei nst en Bliichsen, R ngen,
Schei ben und spezi el | von Schul terl ager - | nnenri ngen gebr aucht .

Bestell-
N mm mm kg
56 5-32 135 15

Das Spannen der Haken erfol gt durch Drehen des Spannri nges von Hand, w e bei
el nemsel bst spannenden Bohrfutter.

[a di e Haken dur ch den Spannri ng schon vor demei gent | i chen Abzi ehvor gang sehr
fest angedrlckt werden, ist es niglich, sel bst danoch erfol grei ch zu arbeiten, wo
di e Kl auen ei nes nornal en Abzi eher s abgl ei t en wiir den.

Sonit bereitet esz.B keinerl ei Schwerigkei ten, ei nen Schul terl ager-1nnenring ab-
zuzi ehen, der mit sei ner Rickseite anliegt, so dal nan mt den Haken ei nes Abzi e-
hers ni cht hinterfassen kann. | ndi esemFal | setzt nan di e Kl auen des Abzi ehfutters
inder Kugel laufrillean. Nach demFestzi ehen des Spannri nges vol | endet nan den
Aozi ehvorgang nit der kréfti gen Spi ndel .

Nebenst ehende Abbi | dung zei gt di e Arbei t swei se ei nes Abzi ehfutters - der Durch-
nmesser des abzuzi ehenden R nges i st nur weni g groBer al s der Dur chnesser der
Vel | e.

Innenauszieher

E n stabil er Abzi eher mt groflemSpannber ei ch f ir Kugel | ager, R nge, Biichsen
usw
Durch drei gl ei chn@fdi g sprei zende Segnent e i st ei n si cheres und schonendes

Abzi ehen nigl i ch.
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Bestell- fiir Bohrung fOr Gegenst it ze

Nr. Omm N. kg
57/01 20 - 40 55/2,55/23 04
57/0 40 - 75 55/3 1,2
571 55- 115 58/1 2,1
5712 100 - 200 58/2 6,3
Gegenstutzen

Wrden bendti gt fir | nnenauszi eher N'. 57/ 1 und 57/ 2.
Dur ch B nschrauben der Spindel indie Mitter des | nnenauszi ehers wrd ei ne feste
\érbi ndung hergest el I t.

58/1 57/1 3,9
58/2 57/2 6,1



Trenn- u. Abziehvorrichtungen

ZumAbzi ehen von dunnwandi gen Kei | ri enenschei ben, enpfindl i chen Tei | en aus
Kunststof f, di cht auf sitzenden Kugel | agern, Rollenl agern, Schei ben, Biichsen,
Kegel r ader n usw

D e Wnterseite der Trennvorrichtung bi etet ei ne grofRRe Aufl agefl ache und sol I te
dort gebraucht werden, wo niigl i chst viel H &che des abzuzi ehenden Tei | es erfald
wer den nuf3.

D cht anl i egende Tei | e wer den dur ch Zusamenpr essen der Tr ennbacken si cher
vomi hremS t z gel Ost .

Dur ch B nschrauben der Zugbol zen i n di e Gewi ndel 6cher der Trennvor ri cht ungen
wi rd di e vi el sei ti ge Anvendungsnigl i chkei t di eser konfi ni erten Trenn- und Ab-
zi ehvorrichtung hergestel I't. Bt sprechende Auszi ehti ef en, j e nach B nsatz bel i ebi g,
wer den dur ch di e abgebi | deten Verl angerungen erzielt. Mttel s einer Mitter mt
I nnengew nde wi rd di e Veer bi ndung geschaf f en.

Geichzeitighietet di ese Abzi ehvorri chtung durch Konpl ettierung mit 1 Paar Haken
der Sandard-Serie N. 10 die Mgl i chkeit, ei nen S andard-Abzi eher der Serie N. 10
herzustd | en

Fir ei nfaches, Gew nde schonendes und bequenes Abzi ehen. Bei sehr festsitzenden
Teileni st auch ei ne hydraul i sche Abzi ehvorri chtungli ef erbar.

D e ent sprechende hydraul i sche Soi ndel kann auch nacht régl i ch i n ei ne vor handene
Abzi ehvorri cht ung ei ngeschraubt wer den.

Trennvorrichtungen

Bestel1- Spannbereich

Nr. m m fiir Abziehvorrichtung kg
60/0 5- 60 B10/1 + B10/1A, 62/0 0,6
60/1 12 - 75 B10/1A, 62/1 0,8
60/2 22 - 15 B10/2 + B10/2A, 62/2 2,1
60/3 30 - 155 B10/3 + B10/3A, 62/3 4,5
60/4 30 - 200 B10/3A, 62/4 6,3
60/5 40 - 280 62/5 15,5

@

60/ 2 + B10/ 2A

Trennvorrichtungen

D ese Trennvorri cht ungen bi et en ei nen gew ssen Vortei |, denn si e si nd besonder s
| ei cht zu handhaben, wei | durch di e Druckspi ndel di e Backen schnel | und zentri sch

gespannt wer den konnen.

Trennvorrichtungen mit Druckbugel

Bestel1- Spannbereich

Nr. mm fiir Abziehvorrichtung kg
61/0 5- 60 B10/1 + B10/1A, 62/0 0,9
61/1 12 - 75 B10/1A, 62/1 1,2
61/2 22 - 115 B10/2 + B10/2A, 62/2 2,7
61/3 30 - 155 B10/3 + B10/3A, 62/3 6,3

al
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Abziehvorrichtungen

B].O fiir Trennvorrichtungen und Gewindeadapter
HY B10 mechanisch

Bestell- fiir Trennvorrichtung

Nr. mm mm Nr. kg
B10/1 100 110 60/0, 61/0 0,8
B10/1A 130 110 60/1, 61/1 0,9
B10/2 165 185 60/2, 61/2 2,9
B10/2A 205 185 60/2, 61/2 31
B10/3 260 260 60/3, 61/3 6,9
B10/3A 355 260 60/3, 60/4, 61/3 7.9
B10/4 530 260 60/3, 60/4, 61/3 11,0

hydraulisch

Bestell- fiir Trennvorrichtung

Nr. mm mm Nr. kg
HY B10/2 165 185 60/2, 61/2 3,6
HYB10/2A 205 185 60/2, 61/2 3,8
HY B10/3 260 260 60/3, 61/3 8,4
HYB10/3A 355 260 60/3, 60/4, 61/3 9,4
HY B10/4 530 260 60/3, 60/4, 61/3 12,3

Verlangerungen

Bestel1- Linge

Nr. mm fiir Trennvorrichtung Nr. kg
ZBV/1 100 B10/1 + B10/1A 0,09
ZBV/2 150 B10/2 + B10/2A 0,21

HY B 10/2 + HY B 10/2A
ZBV/3 150 B10/3 + B10/3A, B10/4 0,37

HY B 10/3 + HY B 10/3A, HY B 10/4

| Gewindeadapter

AS kanplette Sitze

Jeder Satz enthalt 1 Paar Gewi ndeadapter pro Gew ndeart, sow e 1 Paar
\er bi ndungsnut t er n zur Bef esti gung an den Zugbol zen.

Bestell- fir

Nr. Gewinde Abziehvorrichtung Nr. kg

AS/1 M 4 M 5 M 6, B10/1, B10/1A 0,36
M 8, M10, M12,

AS/2 M 8, M10, M12, B10/2, B10/2A 0,70
M14, M16, M18,

AS/3 M14, M16, M18, B10/3, B10/3A, B10/4 1,00

M20, M22, M24,




Abziehvorrichtungen

fiir Trennvorrichtungen und Gewindeadapter

a2, iY &2

mechanisch

Bestell- fiir Trennvorrichtung

Nr. mm mm Nr. kg
62/0 45 - 110 110 60/0, 61/0 0,9
62/1 55 - 140 155 60/1, 61/1 1,3
62/2 60 - 215 200 60/2, 61/2 2,8
62/3 85 - 295 315 60/3, 61/3 6,0
62/4 120 - 350 305 60/3, 60/4, 61/3 8,0
62/5 140- 435 320 60/5 14,0
hydraulisch

Bestell- fiir Trennvorrichtung

Nr. mm mm Nr. kg
HY 62/2 60 - 215 200 60/2, 61/2 4,1
HY 62/3 85 - 295 315 60/3, 61/3 9,2
HY 62/4 120- 350 305 60/3, 60/4, 61/3 12,0
HY 62/5 140 - 435 320 60/5 16,0

Verlangerungen

Bestell- Linge

Nr. mm fiir Abziehvorrichtung Nr.

BV 100 62/0, 62/1 0,09
ZBV/2 150 62/2, HY62/2 0,21
ZBV/3 150 62/3, 62/4, HY62/3, HY62/4 0,37

Gewindeadapter |

kanplette Sitze

Jeder Satz enthadlt 1 Paar Gewi ndeadapter pro Gew ndeart, sowi e 1 Paar
\er bi ndungsnut t er n zur Bef esti gung an den Zugbol zen.

Bestell- fir

Nr. Gewinde Abziehvorrichtung Nr. kg

AS/1 M4 M5 M 6, 62/0, 62/1 0,36
M 8, M10, M12,

AS/2 M 8, M10, M12, 62/2 0,70
M14, M16, M18,

AS/3 M14, M16, M18, 62/3 1,00
M20, M22, M24,
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| Garnituren
K60 inecatasten
Bestel1-Nr. Kasteninhalt kg

K 60/0 1 Abziehvorrichtung Nr. B10/1 2,9
1 Paar Verlangerungen  Nr. ZBV/1
1 Trennvorrichtung Nr. 60/0

K 60/1 1 Abziehvorrichtung Nr. B10/1A 3,2
1 Paar Verlangerungen  Nr.ZBV/1
1 Trennvorrichtung Nr. 60/1

K 60/2 1 Abziehvaorrichtung Nr. B10/2 7,5
1 Paar Verlangerungen  Nr. ZBV/2
1 Trennvorrichtung Nr. 60/2

K 60/3 1 Abziehvorrichtung Nr. B10/3 15,2
1 Paar Verlangerungen  Nr. ZBV/3
1 Trennvorrichtung Nr. 60/3

K 60/4 1 Abziehvorrichtung Nr. B10/3A 19,2
1 Paar Verlangerungen  Nr.ZBV/3
1 Trennvorrichtung Nr. 60/4

| Garnituren
Bestal1-Nr. Kasteninhalt kg

K 61/0 1 Abziehvaorrichtung Nr.B10/1 3,3
1 Paar Verlangerungen Nr. ZBV/1
1 Trennvorrichtung Nr.61/0

K61/M1 1 Abziehvorrichtung Nr. B10/1A 3,8
1 Paar Verlangerungen Nr. ZBV/1
1 Trennvorrichtung Nr.61/1

K 61/2 1 Abziehvorrichtung Nr. B10/2 10,0
1 Paar Verlangerungen Nr. ZBV/2
1 Trennvorrichtung Nr. 61/2

K61/3 1 Abziehvorrichtung Nr. B10/3 17,3
1 Paar Verlangerungen Nr. ZBV/3
1 Trennvorrichtung Nr. 61/3
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Garnituren
in Motal ki
Bestel1-Nr. Kasteninhalt kg
K 62/0 1 Abziehvorrichtung Nr. 62/0 29
1 Trennvorrichtung Nr. 60/0
1 Paar Verlangerungen  Nr. ZBV/1
K 62/1 1 Abziehvorrichtung Nr. 62/1 35
1 Trennvorrichtung Nr. 60/1
1 Paar Verlangerungen  Nr. ZBV/1
K 62/2 1 Abziehvorrichtung Nr. 62/2 7,5
1 Trennvorrichtung Nr. 60/2
1 Paar Verlangerungen  Nr. ZBV/2
K 62/3 1 Abziehvorrichtung Nr. 62/3 14,2
1 Trennvorrichtung Nr. 60/3
1 Paar Verlangerungen  Nr. ZBV/3
K 62/4 1 Abziehvorrichtung Nr. 62/4 19,7
1 Trennvorrichtung Nr. 60/4
1 Paar Verlangerungen  Nr. ZBV/3

Stehbolzen Ein- und Ausdreher

BU3O S ehbol zen B n- und Ausdr eher si nd geei gnet fir Rechts- und Li nksgew nde.
Der gerandel te Uhfang des exzentri sch gel agert en Kl enrmm &dchens garantiert ein

rut schf est es Anpr essen des zu dr ehenden Bol zens.

D e Ausf Gihr ung di eses BUOO Ausdr eher s gewahr | ei st et das Ausdrehen von sehr
kur z her ausr agenden & ehbol zen.
Der Antrieberfol gt wahl wei se durch R ngschl Gssel, S eckschl Ussel ei nsét ze, Mul -
schl Ussel, Rohrschl Ussel, Gel enkschl Ussel u. a
Durch di e Konst rukt i on gegeben, i st einknarrenarti ger Gebrauch nidgl i ch.

Bestell- Spannbereich

Nr. @ mm kg
711 4-13 0,28
71/2 8-19 0,45
71/3 17-28 0,50

Bestell- Spannbereich

Nr. @D mm kg
74 4-19 0,40
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Stehbolzen-Ausdreher

Fir engst e A at zver hél t ni sse geei gnet

Stehbolzen-Ausdreher, einzeln

Bestell- @ Antrieb / SW

Nr. mm mm kg
75/6 6 Ya 21 0,14
75/8 8 Y2 21 0,14
75/10 10 Y2 21 0,22
75/12 12 Y 21 0,22

Stehbolzen-Ausdrehersatz

Bestel1- Inhalt des Kastens
Nr. je 1 Stiick Ausdreher der GréBe kg
75/S 6mm, 8mm, 10mm, 12mm 0,78

| Universal-Abzieher

B nsehr preiswerter 2-armger Abzi eher nit viel seitiger Verwendungsnigl i chkei t
al s AulRen- und | nnenabzi eher dur ch Uhst ecken der Haken.
Besondere Merkmale: G of¥er Spannber ei ch, Traver se und Haken ganz vergit et .

Bestell-

Nr. mm mm kg
80/1 10-100 100 0,6
80/1A 10-150 100 0,7

| Lenkstockhebelabzieher

ZumAbzi ehen von Lenkst ockhebel n, Zahnr &dern, Kugel | agern, Lagerri ngen usw
Mt der Spannzw nge wer den di e Haken fest hi nter das abzuzi ehende Tei |l ge-

prefd, dadurch wrd ein Abgl ei ten des Abzi ehers verhindert.

Bestell-
Nr. m m m m kg
831 20- 70 85 11
83/2 20-100 100 1,6
83/1 83/3 30-150 150 3,0
Abzieher mit Spezialhaken

Spezi el | fur Radl ageri nnenri nge an der Vorderachse von WV

Bestell-
83/VAG Nr. mm mm kg

83/VAG 20-70 94 1,7




Trenn-Abzieher NI

D eser Abzi eher wurde konstruiert fir Abzugarbeiten, bei denen nornal e Abzi eher 5
ver sagen. Durch di e schar fen und koni schen Schnei den i st es auch nigl i ch, nmt

der Spannzw nge di e Haken hi nter di cht anl i egende Kugel | ager, Biichsen, Rt zel

u.a. zu pressen.

D e schl anke Hakenf or mer nibgl i cht Arbeiten an ti efli egenden, engen Sell en.

Fir nor nal es Abzi ehen | assen si ch di e Haken sehr ei nf ach unmont i er en.

Bestell-

Nr. m m m m kg
85/1 20-100 175 2,1
85/2 40 - 145 270 4,0
85/3 40-160 330 4,5

Universal-Radnabenabzieher 7

100

Lochkr ei sdur chresser bi s 225mm
D e gut dur chdacht e Konst rukt i on di eses BU30 Abzi eher s erndgl i cht ei ne uni ver -
sell e Benut zung fUr fast all ein- und ausl &ndi schen Fahr zeuge.

Bestell-

Nr. Beschreibung kg
100/3 mit 3 Abzughaken 4.0
100/4 mit 4 Abzughaken 4,5
100/5 mit 5 Abzughaken 5,0
100/H Abzughaken, lose 0,5

Universal-Radnabenabzieher "

Lochkr ei sdur chresser bi s 250mm

D e Radbol zen wer den durch das drehbare Lhtertei | der Haken geschont. B nsat z-
nogl i chkei t des Abzi ehers fir PKWund LKW

Mt E nl egeringen 14 nmund 18 mmLoch @&

Bestell-

Nr. Beschreibung kg
135/3 mit 3 Abzughaken 4,5
135/4 mit 4 Abzughaken mit Einlegeringen 50
135/5 mit 5 Abzughaken 55
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140
HY 140

Universal-Radnabenabzieher

B n schwerer und stabi | er Abzi eher, der hdchst en Ansprlchen gerecht w rd.
Fir schonendes und bequenes Arbeiten - auch bei sehr festsitzenden Teilen- wird

di eser Abzi eher auch mt ei ner hydraul i schen Spi ndel geliefert.

Bestell-

Nr. Ausfilhrung kg
140 mit normaler Spindel 13,5
HY 140 mit hydraulischer Spindel 14,9

Bei de Abzi eher werden mit 5 Abzugsar nen gel i efert. Zu j edemAr m( 22mm Loch- @
gehdrt je ein Reduzier-B nl egering mit 14mmund 18mm Lochdur chnesser .

I'n demH ansch si nd di e Bohrungen f Ur di e Befesti gung der Arne so angebr acht, daf3
auch Radnaben nmit ander en Tei | ungen abgezogen wer den kdnnen.

D e Abzi eher sind ebenso f Ur kl ei ne Radnaben bei Per sonenvagen w e auch f ir grofe
bei Lastwagen (bi s ca. 425mm Bef esti gungsbol zen- Lochkrei s- @ ausgel egt .

Zur Schonung der Radbol zen sind di e Mitt er nt aschen dr ehbar an Gel enkar nen auf -
gehéngt .

Universal-Lenkradabzieher

Besonder s st abi | e Ausf Uhrung f Ur Lenks&ul en bi s 60mm@passend, mit 5 S lick
ausvechsel bar en B nl egeri ngen.

Bestell-
Nr. mm kg
150 155 51
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Universal-Lenkradabzieher

Fir Lenkrader 2, 3 oder 4 Spei chen.
ZumSchut z der Lenkr&der sind di e Zugri nge mit Gurmi hil | en ver sehen.

Bestell-
Nr. mm kg
151 100 2,3

mitje 1 Zugrin
150 J gring




Spezial-Lenkradabzieher

Fir Qpel , Ford und ander e Fahr zeuge

Bestell-
Nr mm mm kg
155/12 mit 2 Paar Haken 90 85+ 135 1,0
fur Standard- und Sport-
Lenkrader
155 Briicke mit Spindel 90 - 0,36
‘1551H  1PaarkurzeHaken - 8 023
155/2H 1 Paarlange Haken - 135 0,38
Kugelgelenk—Ausdrﬁcker |
c
B
A
Gabeldffnung Weite Héhe
Bestell- A B c
Nr. mm mm mm kg
180/2 18 37 37 0,3
180/4 29 55 60 1,3
180/6 46 90 100 2,3

Kugelgelenk-Ausdricker

Qut geei gnet bei geri ngemA at zbedarf.

Gabeloffming Weite Hohe max-

Bestell- A B C Dreh-
Nr. mm mm mm moment kg
1811 20 14 43 60Nm 0,4
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Kugelgelenk-Ausdricker

B n besonders hand i cher, vi el seitiger und raunspar ender Ausdr ticker fir enge S el len
an PKWund Transport er n.

GabelSffmmng lichte Hhe
Bestell- A C
Nr. mm mm kg
1831 22 20-50 0,7

Kugelgelenk-Ausdricker

Gabeloffung lichte Khe

Bestell- A c Bebelkraft-

Nr. m m m m tbersetzung kg
185/1 20 12-50 1:2 1,3
185/2 20 60- 80 1:2 1,6
185/4 40 90 11,5 3,0
185/1P 24 12 - 50 1:2 1,3

Porsche - Kundendienst - Werkzeug, alle Typen

§| 5| 5|a

Kugelgelenk-Ausdricker

fiir LKW
hydraulisch 12t o
Gabel- lichte Hhe Druck-
Bestel1- Sffmng Max. mit kaft
Nr. m m mm Gabel Nr. o kg
1871 25 110 187/G1 12 2,4
187/2 32 110 187/G2 12 2,5
187/3 47 110 187/G3 12 2,5
Gabeln einzeln
Gabel-
Bestell- SEfmng
Nr. mm kg
187/G1 25 0,5
187/G2 32 0,6
187/G3 47 0,6

Arbeitsweise: Spannmutter vom GrundkOrper abschrauben.

Passende GabelgrdBe aufstecken. Spannmutter wieder aufschrauben.

Ausdriicker in Arbeitsstellung bringen und mit der Spannmutter von Hand vorspannen.
Die Druckspindel in den Kérper eindrehen. Die Hydraulik wird wirksam.

Nach Gebrauch die Druckspindel zuriickschrauben.



Trenn- und Montagegabeln

D ese kei | f 6rmige Gabel ernigli cht ei n schnel | es Lésen von Kugel gel enken, S of%-
danpf ern, Lenkst ockhebel n usw Besonders vorteil haft kann ei ne sol che Trenn-
gabel gegeniiber ei nemSpur st angenkopf - Abzi eher bei P at znmangel sein. Durch
Hanmer schl &ge wer den nach Anset zen des kei | f 6r mi gen Gabel endes die Teil e
getremt.

Gabel- fir

Bestel1- Sffrung Kugelzapfen

Nr mm mm kg
190/1 18 15-25 0,70
190/2 23 25-35 0,75
190/3 29 30-45 0,80
190/4 40 40-60 1,0
190/5 45 50-70 1,1

|,

Steckachsenlager-Abzieher

B n Soezi al abzi eher mit groRer Spannti ef e und drei facher \erstel | nigl i chkeit fir
di e ginsti ge E nstel | ung auf di e ent sprechende Achsl ange.
Fir ei n probl ent oses Abzi ehen i st das zentri sche Anset zen des Abzi eher s Vor be-

di ngung.

Bestell-
Ne m m m m kg
200 45-75 750 9,5

Steckachsen-Abzieher

ZumAuszi ehen von S eckachsen mt 4 oder 5 Bol zen, (pel, Ford u. a.

Dur ch Schl agen des d ei t hammer s gegen das Spi ndel ende wi rd di e St eckachse
nilhel os ausgezogen.

Nat Urlich auch fir andere Abzugsarten zu verwenden, wenn zur Bef esti gung des
Abzi eht el | ers Schrauben gebraucht wer den kénnen.

Bestell- fiir Bolzen & fir Lochkreis @
Nr. mm m m kg
210 bis 14 100- 150 4,0

210
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Mutternsprenger

ZumSpr engen f est si t zender oder Uberdrehter Mittern bi s Git ekl asse 8.

Der Gewi ndebol zen wi rd ni cht beschédi gt .

Whrend di e Spi ndel ei ngedreht w rd, nufd der Mitter nsprenger - Kor per gegen
Ver drehen mt ei nemMaul schl Gissel gesi chert werden.

Schnei dnei Bel aus hochl egi ert emVér kzeugst ahl .

fiir Muttern
Bestell-
Nr. SW mm Gewinde mm kg
220/1 4-10 bisM 6 0,1
220/2 10-18 bis M 10 0,2
220/3 18- 27 bis M 18 0,4
220/4 27 - 36 bis M 24 0,6

Hydraulische Mutternsprenger

Zum Spr engen von f est ger ost et en unl ésbaren Mitt ern.

Gewi ndebol zen wi rd ni cht beschédi gt .

Mei Bel schnei de gehartet .

D e doppel t e Verkr dpfung erl aubt B nsat z auch bei engen P at zver hél t ni ssen.
Geringer Kraftauf wand durch Hydraul i k.

fiir Muttern max-
Bestell1- Dreh- Belasting
Nr. SW mm Gewinde mm moment © kg
2211 7-22 M 4-M14 45Nm 5 0,7
221/2 22 - 36 M14-M 22 50Nm 13 3,8

Arbeitshirweise:

1. Die MeiBelschneide axial zum Gewindebolzen auf einer Mutternfldche ansetzen
und mit dem verstellbaren Gegenhalter einklemmen.

2. Durch langsames Einschrauben der Druckschraube mit kurzen Unterbrechungen
wird der Druck zum Sprengen der Mutter aufgebaut.

3. Nach dem Zersprengen der Mutter muf3 die Druckschraube in die Ausgangsstel-
lung zuriickgedreht werden. Der Meiel geht nicht selbsttdtig zurtick. Aus diesem
Grund mu3 der MeiBBel in die Ausgangsstellung zurlickgedriickt werden.

4. Den MeiBel zurtlickschieben.



Schraubenausdreher I

225, p225

Anvendungsber ei ch: Zur Besei ti gung abgebr ochener Schrauben. Mttel s ei nes
Soi ral bohrers (si ehe Tabel | €) wirdin das zu besei ti gende Tei |l ei n Loch gebohrt,
anschl i elend der Ausdreher ei ngef hrt und dur ch Li nksdr ehen das def ekt e Tei |

her ausgeschr aubt .

Bestell- fiir Schrauben Spiralbchrer

Nr. g mm @ zum Verbohren kg
2251 3-6 1,8 0,003
225/2 6-8 25 0,005
225/3 8-11 3,7 0,012
225/4 11-14 55 0,025
225/5 14-18 7,0 0,045
225/6 18-24 10,0 0,095
225/7 24 - 33 135 0,175
225/8 33-45 18,5 0,295
225/9 45-52 25,0 0,560

P225/1 Satz mit 5 Ausdrehern Gr. 1 - 5 im Plastikkasten 0,130
P225/2 Satz mit 6 Ausdrehern Gr. 1 - 6 im Plastikkasten 0,235
P225/3 Satz mit 8 Ausdrehern Gr. 1 - 8 im Plastikkasten 0,730

Abzieher-System |

HS 360

Das Abzi eher SystemN . HY 360 i st nach demBaukast enpri nzi p konbi ni er bar
und unt er ei nander aust auschbar .

Arbeitshimweise:

1. Vor dem Einsatz Druckschraube in Ausgangsposition zuriickdrehen und Druckstiick
auf Kolben stecken.

2. Spindelkérper gegen die Welle vorspannen.

3. Durch Eindrehen der Druckschraube wird die Hydraulik aktiviert.

4. Reicht die Gesamtlédnge der Hydraulikspindel nicht, dann bitte Spindelverldngerungen
benutzen.

5. Nach Beendigung des Abzugvorganges Druckschraube zurlick in Ausgangsposition
drehen.

Hydraulik-Spindel

max.

Bestell- Drnuckkraft Hub Dreh- fir

Ne. to KN mm moment ZAbzicherNr. Gewinde kg

HS/360 12 120 10 60Nm HY360/1- UN-1%“x16Gg. 14

HY 362/2
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HY 360

HY 361

W3R /1

W3R /2

46

Abzieher-System

Verlangerungs-Druckstiicke

Bestell-

. Srinds]-Varls kg
360/V 50 50mm 0,14
360/V100 100mm 0,34
360/V150 150mm 0,55

2-ammiger Abzieher kamplett mit Hydraulik-Spindel

mit

Bestell- Verlingenngs-

Ne. mm mm Druckstiick kg
HY 360/1 50-100 100 360/V 50 3,0
HY 360/2 70-170 150 360/\V100 3,2
HY 360/3 70-190 250 360/V150 3,7
HY 360/4 100- 210 200 360/\VV150 3,9
HY 360/5 130- 260 250 360/V150 4,2

3-armiger Abzieher kamplett mit Hydraulik-Spindel

mit

Bestell- VerLingerungs-

Ne. mm mm Druckstiick kg
HY 361/1 50-100 100 360/V 50 3,4
HY 361/2 70-170 150 360/V100 3,8
HY 361/3 70-190 250 360/V150 4,7
HY 361/4 100-210 200 360/V150 4,9
HY 361/5 130- 260 250 360/V150 54

2-armiger Abzieher kamplett mit Hydraulik-Spindel

mit

Bestell- Verlingenngs-
Ne. mm mm Druckstiick kg
HY 362/1 50-215 225 360/V150 6,5

Abzieher mit Zugstangen kamplett mit Hydraulik-Spindel

mit
Bestell- Verlingerirgs-
Ne. mm mm Druckstiick kg
HY 362/2 100- 250 280 360/V150 7,0
Innenauszieher
Bestell-
Nr. mm mm kg
362/51 30-180 140 2,6




Abzieher-System

Bestell- Einzelteile zum fir
HS/360 Hydraulik HS/360 mit  360/D1 14
Druckstiick HY360/1 - /5, HY361/1 - /5,

HY362/1-/2, HY362/51

360/V100 Verlangerung 100mm 0,4
360/A Haken 100mm, HY360/1, HY361/1 0,5
Spannweite 100mm

360/C Haken 250mm, HY360/3, HY361/3 0,8
Spannweite 190mm

360/E Haken 250mm, HY360/5, HY361/5 1,0
Spannweite 260mm

361/KR Kreuz HY361/1-HY361/5 0,9
komplett mit Gewinde-
blichse, Schrauben u.
Muttern

362/TR Traverse HY362/1, HY362/2 2,6

362/ZB  Zugstange HY362/2 10
komplett mit Mutter,
U-Scheibe u. Abstiitz-
mutter (1 Paar)

60/2 Trennmesser HY362/2 2,1
40-115mm
fur Verwendung mit
Abzieher

362/51  Innenauszieher HY362/2 2,7
30-180mm
fur Verwendung mit
Abzieher HY362/2
komplett mit Spindel,
Mutter U-Scheibe u.
Gewindebuichse mit
glatter Bohrung.
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Abzieher
fiir Kimststoff — Liift )
O e sehr schl anken Haken kdnnen durch di e Schl it ze des Lifterrades an H ektro-

Mot or en ei ngef Uhrt wer den und f assen dann hi nter den Bund an der Nabe. Somt
i st einsicheres Abzi ehen der verhél t ni snd@(d g zerbrechl i chen Lifter gewdhrl ei stet.

Bestell-

Ne mm mm kg
904 2-armig 0-200 200 0,8
905 3-armig 0-200 200 11

48

Universal-Federspanner

B ne Spannvorri chtung, di e zur Mnt age und Denont age al | er gebr &uchl i chen Schrau-
benf edern gut geei gnet i st. Durch ei ne ei nfache und si chere Kl enrmvor ri cht ung
w rd bei di esemSpanner das gef Urcht et e sei t1iche Wgr ut schen ver mi eden.

D e kurzen und | angen Gewi ndest angen si nd unt er ei nander aust auschbar .

Federspanner

Bestell- Linge

Nr. mm Anzahl kg
909/1 200 2 Stk. 1,9
909/2 300 2 Stk. 24
909/3 400 2 Stk. 2,6

Ersatzgewindestangen

Bestell- Linge

Nr. m m Anzahl kg
909/1E 200 1 Stk. 0,23
909/2E 300 1 Stk. 0,44
909/3E 400 1 Stk. 0,57

Arbeitshimweise: Die Klauen der Federspanner gegenseitig in die Schraubenfeder ein—
haken und méglichst viele Windungen greifen.

Klenmschrauben anziehen.

Die beiden Gewindespindeln wechselseitig und gleichmidBig betdtigen um Schrauben—
feder zu spannen oder zu entspannen.
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Universal-Federspanner

fiir Mac Pherson - Federbeine

910

Chne Ausbau des Feder bei nes S ol3danpf er wechsel n.

9 cherhei t sbligel schiit zt vor \errut schen.

Gesenkgeschniedet e Klauen it breiten, der Feder st ei gung angepald en Auf | age-
f1 &chen.

Fir NMac Pher son Feder bei n- und Quer | enker achsen mt Feder dur chnesser n von
110 - 180nm

Der Federspanner entspricht den Forderungen der Sicherheitsregeln fiir die Fahr-
zeuginstandhaltung (2ZH1/454) der Berufsgenossenschaft.

Kamplett ohne kunststoffbeschichtete Klauen

+“—r Fahrzeuge mit max.
Bestell- min. -mex. einemEigengewicht Belastung
Nr. m m mm bis max. To KN kg
910 240 110-180 2.000kg 35 35 3,5

Kamplett mit kunststoffbeschichteten Klauen

+“—r Fahrzeuge mit max.
Bestell- min. -max. einem Eigengewicht Belastung
Nr. m m mm bis max. To kg
910/K 240 110-180 2.000kg 35 35 3,5

Arbeitshinweise: Die Klauen der Federspanner gegenseitig auf die Schraubenfeder
einhaken und mbglichst viele Windungen greifen.

Die beiden Gewindespindeln wechselseitig und gleichmidBig betdtigen um Schrauben—
feder zu spannen oder zu entspannen.

PKW-Werkstattsatz |

imbetaltiasten 930
Bestel1-Nr. Kasteninhalt kg
930 1 Paar Federspanner Nr.909/3 16,9

1 Kugelgelenkabzieher Nr. 185/1

1 Steckachsen - Abzieher Nr. 210

1 Ruckschlagfreier Schonhammer

1 Demontagegabel Nr. 190/1

1 Trenn - Abzieher (mit Spannzwinge) Nr. 85/1

1 Spezial - Hebeleisen Nr. 2120
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Ol-Hydraulik-Programm

Gesamtiibersicht
Druck-
Bestell- kaft
Ne. TO mm Seite
2-ammig  HY 960/10 10 640 55
HY 960/15 15 640 55
HY 960/17 17 640 55
3-ammig  HY 965/10 10 350 56
HY 965/15 15 350 56
HY 965/17 17 350 56
3-ammig HY971/15 15 700 57
HY 971/17 17 700 57
3-ammig  HY 973/15 15 750 58
HY 973/17 17 750 58
3-ammig  HY 975/20 20 750 58
HY 975/30 30 750 59
HY 975/50 50 1000 59
2-ammig  HY 980/20 20 420 60
HY 980/30 30 700 60
HY 980/50 50 1000 60
3-armig  HY 985/20 20 500 61
HY 985/30 30 900 61
HY 985/50 50 1200 61




Ol-Hydraulik-Programm I
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Sicherheitsvorschriften

Wichtig, immer an die Sicherheit denken!

Lesen Sediese eiteunddie Site 70 i nmer auf ner ksamdur ch. Ent sprechende
Arbei t shi nwei se i mKat al og und bei | i egende Bedi enungsanl ei t ungen beacht en.

Schiit zen S e si ch i mei genen | nt er esse.
Schut zkl ei dung wi e S cher hei t sschuhe, Hel m Schut zbri | | e, Handschuhe, Schut z-
pl ane usw benut zen.

Geset zesvorschrift Uber techni sche Arbei tsmttel beachten.

Bedienungsanweisung:
Abzi ehvorri cht ung und hydraul i sches Syst emvor j edemB nsat z auf ei nwandfrei en
Zust and Uber pr Uf en.

Angaben auf Typen- Schi |l dern, Drehnonent - und Bel ast ungsangaben beacht en.
N e Uberschrei ten!

D e Lei stungskapazi tat ei ner koni ni erten Vorri chtung w e Abzi eher mit ei nem
Hydraul i ksystem ist i nmer abhéngi g vomschwéchst en H enent .

Abzi ehger &t e sauber hal ten und schmer en.

AleTeilezueiner stabilenfesten Enheit nontieren, und dann erst di e Hydrauli k
bet &t i gen.

D e hydraul i sche Kraft al | n@hl i ch auf bauen, dabei beachten, ob Geifpositi ons-
ver ander ungen wi e AulRernmitti gkeit oder \errutschen erkennbar werden. Vénn
ja, eine bessere Position der Abzi eherel enent e bew rken.

Es sol I te ndgl i chst i nmer ei n | ei stungsst &rkerer Abzi eher gewahl t werden.

B n 3-armger Abzi eher bietet bei hohemKraft auf kormen ei ne gl ei chnédi gere
Kraftverteil ung und di e Gef ahr des Abr ut schens gegeniiber ei nem2-arnigen i st

vid geringer.

Dur ch Uber n@f3i ges B hi t zen (Schwei Rbrenner) wer den O cht ungen und der
Schl auch des Hydraul i kger @t es und der Abzi eher beschadi gt .

| rmer ei nen Manonet er benut zen, damit di e Gef ahr des unkontrol | ierten
(ber | ast ens ausgeschl ossen wi rd.

Symbolerklarung:

Der Betri ebsdruck i mgesant en Syst emdarf hdchst ens 700 bar betragen. N e
Uberschrei ten!

15to0 =150 KN zei gt die nmax. Druckkraft des Zyl i nders



Hydraulische Pumpen

Hydraulische Handpumpe

- mt Manoneter

- mt 2mHochdr uck- Schl auch

- einstufigfir e nfachw rkende Presszyl i nder

- mt Uhsteuerventil fir Vor- und Rickl auf

- mt Druckbegrenzer-\entil

- max. erforderlicher Kraftaufwand amkebel ca. 64 kg

Druckluftbetriebene Hydraulikpumpe

- mt Manonet er

- mt 2mHochdr uck- Schl auch

- arbeitet nit nornal er, werkstatttblicher Druckl uft 3 - 8 bar

- geei gnet fir ei nfach w rkende Presszyl i nder

- ein ei ngebaut es DOr uckbegrenzer - Venti | schit zt das gesant e Hydraul i k- System
vor Uber dr uck

Elektro-Hydraul ikpumpe

- mt Manonet er

- mt 2mHochdr uck- Schl auch
- geei gnet fir ei nfach w rkende Presszyl i nder

- Mtor: 0,2 kW- 220/ 230 Vol t, 50/60 Herz, ei nphasig

- Ventil: 2 \ge/ aut onat i sche Or uckent | ast ung

Bestell-
Nr. HP/1 HP/2 HP/3
Druckluft-

Hydraulische betriebene Elektro-
Bezeichnug Handpumpe Hydraulikpumpe Hydraulikpumpe
max Druck 700 700 700
in bar
AnschluR3- 3/8 NPTF 3/8 NPTF 3/8 NPTF
gewinde
Foérdermenge 0,262 - -
in Liter pro Hb
bei 28 bar - - 1,9
bei 200 bar - 0,8 -
bei 700 bar - 0,1 0,16
Abmessung L: 585 L: 255 L: 320

B: 121 B: 130 B: 195

H: 165 H: 200 H: 210
passende Hz/10, HZ/15 Hz/10, HZ/15 HZz/10, HZ/15
Presszylinder  HZz/17, HZ/20 Hz/17, HZ/20 HZz/17, HZ/20
Nr. HZz/30, HZ/50 HZz/30, HZ/50 HZz/30, HZ/50
kg 6,9 8,7 11,5
mit Ol

1,

HP 2

H/ 3
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HZ/10 HZ/15

HZ 17

HZz/20 - HZ/50

Hydraulik - Zylinder

- ei nfachw rkend mit Federriickzug
- Qualitat fir hochst e Beanspr uchung

Bestell-
Nr. HZ/10 HZ/15 HZ/17
Spindel-
Einschraub- Einschraub- Hydraulik-
Bezeichnug Zylinder Zylinder Zylinder
Hub in mm 155 156 50

erforderliches 0,225 0,315 0,12
Olvolumen Liter

Bauhohe in mm 250 272 -

gesamt/ Max. 403 430 312
Lange in mm

Druckkraftinto 10 15 17
kg 4,3 7,0 5,0

Bestell-

Nr. HZ/20 HZ/30 HZ/50

Hohlkolben- Hohlkolben- Hohlkolben-

Bezeichnug Zylinder Zylinder Zylinder
Hub in mm 76 63 75
erforderliches 0,2 0,26 0,54

Olvolumen Liter

Bauhdhe in mm 154 160 181

passende HP/1 HP/1 HP/1
Hydraulik- HP/2 HP/2 HP/2
Pumpen Nr. HP/3 HP/3 HP/3
kg 10,6 16,5 31,5




Bet ri ebsdruck nax. 700 bar

Ol-Hydraulik Abzieher

2-ammig

- mt parall el grei fenden Abzughaken
- ver schi edene Hakenl angen ver f tigbar
- konplett mt Zylinder-Handpunpe, Manoreter + 2mSchl auch

10 TO
mit mit
Bestell- Einschraub- Hydraulik-
Nr. mm mm zylinder Nr. pumpe Nr. kg
HY960/10 640 225 HzZM10 HP/1 36,0
Gewinde 2% - 14 UNC
Kolben-Hub: 155mm
15 TO Betriebsdruck nax. 700 bar
mit mit
Bestell- Einschraub- Bydraulik-
Nr. mm mm zylinder Nr. purpe Nr. kg
HY960/15 640 225 HZ/15 HP/1 38,6
Gewinde M 68 x 2
Kolben-Hub: 156mm
17 TO Betriebsdruck max. 700 bar
mit Spindel- mit
Bestell- Hydraul ik- Hydranlik-
Nr. mm mm zylinder Nr. purpe Nr. kg
HY960/17 640 225 HZ /17 HP/1 36,6
Gewinde G 1“x 11 Gang
Kolben-Hub: 50mm
Haken fiir Abzieher Nr. HY960
Bestell- fir
Nr. Bezeichming m m ZbzieherNr. Anzahl kg
960/D - 225 Hakensatz 225 HY960/10, /15, /17 2 Stk. 4,6
960/D - 300 Hakensatz 300 HY960/10, HY960/15, 2 Stk. 57
HY960/17
960/D - 400 Hakensatz 400 HY960/10, HY960/15, 2 Stk. 6,4
HY960/17
960/D - 500 Hakensatz 500 HY960/10, HY960/15, 2 Stk. 8,4
HY960/17
Ersatzteile fiir Nr. HY960
Bestell- fir
960/TR10 Traverse HY960/10 1 Stk. 15,0
960/TR15 Traverse HY960/15 1 Stk. 15,0
960/TR17 Traverse HY 960/17 1 Stk. 15,0

HY 960
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Ol-Hydraulik- Abzieher

3-ammig

- mt hohenverst el | bar en Haken.
- konpl ett mt Zylinder, Handpunpe, Manoneter u. 2mSchl auch.

10 TO Betriebsdruck max. 700 bar

mit mit
Bestell- Einschraib- Hydraulik-
Nr. mm mm zylinder Nr. pumpe Nr. kg
HY 965/10 350 250 Hz/10 HP/1 24,0

Gewinde 2% - 14 UNC
Kolben-Hub: 155mm

15 TO Betriebsdruck max. 700 bar

mit mit
Bestell- Einschraub- Hydraulik-
Nr. mm m m zylinder N pumpe Nr. kg
HY 965/15 350 250 HZM15 HP/1 27,0
Gewinde M 68 x 2

Kolben-Hub: 156mm

17 TO Betriebsdruck max. 700 bar

mit Spindel- mit
Bestell- Hydraulik- Hydraulik-
Nr. mm m m zylinder Nr. pumpe Nr. kg
HY 965/17 350 250 HZ 17 HPM 24,7

Gewinde G 1“x 11 Gang
Kolben-Hub: 50mm

Hakensidtze fiir Abzieher Nr. HY 965/10, HY 965/15, HY 965/17

Bestell- fir

Nr. Bezeichmng mm  AbzicherNr. Anzahl kg
965/E - 225 Hakensatz 250 HY965/10, /15, /17 3 Stk. 4,5
965/E - 300 Hakensatz 350 HY965/10, /15, /17 3 Stk. 51
965/E - 400 Hakensatz 400 HY965/10, /15, /17 3 Stk. 5,4
965/E - 500 Hakensatz 500 HY965/10, /15, /17 3 Stk. 6,0

Ersatz-Kreuze fiir Abzieher Nr. HY965/10, HY965/15, HY965/17

Bestell- fir

965/KR10 Kreuz mit Laschen HY960/10 1 Stk. 5,6
965/KR15 Kreuz mit Laschen HY960/15 1 Stk. 5,6
960/KR17 Kreuz mit Laschen HY960/17 1 Stk. 5,6




Ol-Hydraulik-Abzieher

3-ammig

- mt radial schwenkbaren Traver sen- A nen

mt paral | el greifenden Haken
- mt verschi edenen Sannti ef en

- konpl ett mt Zylinder, Handpunpe, Manoneter u. 2mSchl auch.

15 TO Betriebsdruck max. 700 bar

mit mit
Bestell- Einschrab- Hydraulik-
Nr. mm m m zylinder Nr. pumpe Nr. kg
HY 971/15 150-700 200 HZ15 HP/1 51,0

Gewinde M 68 x 2
Kolben-Hub: 156mm

17 TO Betriebsdruck max. 700 bar

mit mit
Bestell- Spindel-Hydrau- Hydraulik-
Nr. mm mm likzylinderNe. purpe Nr. kg
HY 971/17 150-700 200 HzZ/17 HP/1 49,0

Gewinde G 1" x 11 Gg.
Kolben-Hub: 50mm

Hakensitze fiir die Abzieher Nr. HY 971/15, HY 971/17

Bestell- fir

Nr. Bezeichmung m m Abzieher Nr. Anzahl kg
971/E - 200 Hakensatz 200 HY971/15, /17 3 Stk. 7,0
971/E - 275 Hakensatz 275 HY971/15, /17 3 Stk. 10,0
971/E - 375 Hakensatz 375 HY971/15, /17 3 Stk. 12,0
971/E - 475 Hakensatz 475 HY971/15, /17 3 Stk. 15,0
Ersatzteile fiir Nr. HY 971/15, HY 971/17

Bestell- fir

971/TR15 Traverse mit Spannring  HY971/15 1 Stk. 9,3
971/TR17 Traverse mit Spannring  HY971/17 1 Stk. 9,3
971/AR Traversen Arm HY971/15, /17 1 Stk. 59

HY 971
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HY 973

Ol-Hydraulik-Abzieher
3-ammig
- mt hoéhenver st el | bar en Haken

- radial verschi ebbar
- konpl ett mt Zylinder, Handpunpe, Manoneter u. 2mSchl auch

15 TO Betriebsdruck max. 700 bar

58

HY 975

mit mit
Bestell- Einschraub- Hydraulik-
Nr. mm mm zylinder N pumpe Nr. kg
HY 973/15 750 475 Hz/15 HP/1 56,6

Gewinde M 68 x 2
Kolben-Hub: 156mm

17 TO Betriebsdruck max. 700 bar

mit mit
Bestell- Spindel-Hydrau- Hydrauilik-
Nr. m m mm likzylinderNe. pumpe Nr. kg
HY 973/17 750 475 HzZM17 HP/1 54,5

Gewinde G 1" x 11 Gg.
Kolben-Hub: 50mm

Ersatzteile fir Nr. HY 973/15, HY 973/17
Bestell- fir
973/E- 475 Haken 475mm HY973/15, /17 1 Stk. 3,2
973/TR17 Traverse mit Spannring HY973/15 1 Stk. 9,3
973/TR17 Traverse mit Spannring HY973/17 1 Stk. 9,3
973/AR Traversen -Arm mit Laschen  HY973/15, /17 1 Stk. 7,1
Ol-Hydraulik-Abzieher
3-ammig
- mt radial schwenkbaremTraver sen- A nen
- konpl ett mt Zylinder, Handpunpe, Manoneter u. 2mSchl auch.
20 TO Betriebsdruck max. 700 bar

mit mit
Bestell- Hohlkolben- Bydraulik-
Nr. mm m m zylinder Nr. pumpe Nr. kg
HY975/20 750 325 HZ/20 HP/1 56,0

Kolben-Hub: 76mm

Einzelteile
Bestell- fir
975/E2-325 Haken 325mm  HY975/20 1 Stk. 3,2
975/TR20 Traverse mit Spannring HY975/20 1 Stk. 12,9
975/AR20 Traversen-Arm mit Laschen  HY975/20 1 Stk. 4,4




él—Hydraulik—Abzieher |

Famig HY 975

30 TO Betriebsdruck max. 700 bar

mit mit
Bestell- Hohlkolben— Hydraulik-
Nr. mm mm zylinder Nr. pumpe Nr. kg
HY 975/30 750 310 HZ/30 HP/1 94,0

Kolben-Hub: 63mm

Einmeltsile

Bestell- fir

975/E3-310 Haken 325mm  HY975/30 1 Stk. 6,2
975/TR30 Traverse mit Spannring HY975/30 1Stk. 24,8
975/AR30 Traversen-Arm mit Laschen  HY975/30 1 Stk. 8,1

50 TO Betriebsdruck nmax. 700 bar

mit mit
Bestell- Hohlkolben- Hydraulik-
Nr. mm mm zylinder Nr. pumpe Nr. kg
HY 975/50 1000 430 HZ/50 HP/1 144,0

Kolben-Hub: 75mm

Eirmelteile

Bestell- fir

Ne. Bezeichming Abzieher Nr. Anzahl kg
975/E5-430 Haken 430mm HY975/50 1 Stk. 16,2
975/TR50 Traverse mit Spannring HY975/50 1Stk. 52,0
975/AR50 Traversen-Arm mit Laschen  HY975/50 1stk. 20,1
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HY 980

Ol-Hydraulik-Abzieher

2-ammig

- mit hohenver stel | bar en Haken
- konpl ett mt Zylinder, Handpunpe, Manoneter u. 2mSchl auch.

20 TO Betriebsdruck max. 700 bar

mit mit
Bestell- Hohlkolben- Hydraulik-
Nr. mm m m zylinder N pumpe Nr. kg
HY 980/20 420 280 HZ/20 HP/1 31,8
Kolben-Hub: 76mm
Einzeltsile
Bestell- fir
980/E2-280 Haken 280mm HY980/20 1 Stk. 3,2
980/TR 20 Traverse mit Laschen HY980/20 1 Stk. 52
30 TO Betriebsdruck max. 700 bar
mit mit
Bestell- Hohlkolben- Hydraulik-
Nr. mm m m zylinder N pumpe Nr. kg
HY 980/30 700 360 HZ/30 HP/M 47,0
Kolben-Hub: 63mm
Firgeltei]
- &
980/E3-360 Haken 360mm HY980/30 1 Stk. 6,2
980/TR 30 Traverse mit Laschen HY980/30 1 Stk. 8,1
50 TO Betriebsdruck max. 700 bar
mit mit
Bestell- Hohlkolben- Bydraulik-
Nr. mm mm zylinder Nr. pumpe Nr. kg
HY 980/50 1000 680 HZ/50 HP/1 88,0
Kolben-Hub: 75mm
Eirzelteil
Bestell- fir
Nr. Bezeichnung Abzieher Nr. Anzahl kg
980/E5-680 Haken 680mm HY980/50 1 Stk. 16,2
980/TR 50 Traverse mit Laschen HY980/50 1 Stk. 15,3



Ol-Hydraulik-Abzieher

3-amig

- mt héhenver st el | bar en Haken
- konpl ett mt Zylinder, Handpunpe, Manoneter u. 2mSchl auch.

20 TO Betriebsdruck max. 700 bar

mit mit
Bestell- Hohlkolben- Hydraul ik-
Nr. mm mm zylinder Nr. pumpe Nr. kg
HY 985/20 500 280 HZ/20 HP/1 36,5
Kolben-Hub: 76mm
Einzltsile
Bestell- fir
985/E2-280 Haken 280mm HY985/20 1 Stk. 3,2
985/KR 20 Kreuz mit Laschen HY985/20 1 Stk. 6,7
30 TO Betriebsdruck max. 700 bar
mit mit
Bestell- Hohlkolben- Hydraulik-
Nr. mm m m zylinder Nr. pumpe Nr. kg
HY 985/30 900 360 HZ /30 HP/1 56,0
Kolben-Hub: 63mm
Firgelteil
Bestell- fir
985/E3-360 Haken 360mm HY985/30 1 Stk. 6,2
985/KR 30 Kreuz mit Laschen HY985/30 1 Stk. 10,7
50 TO Betriebsdruck max. 700 bar
mit mit
Bestell- Hohlkolben- Hydraulik-
Ne. m m mm zylinder Nr. pumpe Nr. kg
HY 985/50 1200 680 HZ/50 HP/1 110,0
Kolben-Hub: 75mm
Eirzelteil
Bestell- fir
985/E5-680 Haken 680mm HY985/50 1 Stk. 16,2
985/KR 50 Kreuz mit Laschen HY985/50 1 Stk. 21,3

HY 985
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KFZ-Programm

Gesamtiibersicht
SpurmeBgeréite 1010 64
1012,1013 64
1015, 1016 65
1017,1018 65
1019 65
Verlingerungen 1015/E 65
Reifenheber 2101 -2106, 2108 66
2111 -2116 66
Hebeleisen 2120 67
2225 67
Reifentreiber 2130 67
Abschleppstangen 3000 68
3010 68
3050 - 3065 69
Halterung fiir 3090 69
Abschleppstangen




KFZ-Programm
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1010 - 1013

1012

SpurmefRgerate
fiir ITnnenmessung
- verchramt

B nf ache Léngenver st el | ung durch t el eskoparti g i nei nander geschobene Pr &zi si ons-
stahl rohre. Durch Feder druck wer den di e Me3spi t zen gegen den &ufRer en Fel gen-
rand gedrtickt. Spurdi fferenz von Sal a sofort | ei cht abzul esen.

Bestell- Ausladung

Nr. Beschreibung in mm Mefbereich kg

1010  SpurmeBgerat, Millimeterskala 100 820 - 1500mm 1,8

1010/Z SpurmeBgerat, Zollskala 100 33" - 58" 1,8

1010/V Verlangerung fir alle Gerate - -2125mm 0,5
1010/V

1010

Spurmefgerét geeignet fur Traktoren, LKW, PKW mit tiefliegenden Olwannen,
Kardanwellen, usw.

Bestell- Ausladung

Nr. Beschreibung in mm Mefbereich kg
1012  SpurmeBgerat, Millimeterskala 190 1100 - 1650mm 2,5
1013 SpurmeRgerét, Millimeterskala 250 1100 - 1650mm 2,6
1010/V Verlangerungen fur alle Gerate -2270mm 0,5

1010/V
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1015 - 1019

SpurmefRgerate

fiir AuBenmessung

- verchromt; Aluminiumausleger

Besondere Vorziige:

B nfaches und si cheres B nstell en der Geréte.

Sol i de Ausf Gihrung garanti ert hochst e Genaui gkei t .

Geri nges Gewi cht durch Verwendung hochwerti ger Lei cht net al | egi er ungen.
Auszi ehbare Arne, daher fir klei nste bi s grofle Rader verwendbar .

QGut si cht bare Marki erungen erl ei cht ern di e Hhenei nst el | ung.

D e Spezi al - BUIO MeRuhr mit Doppel skal a fir G ob- und Fei nei nst el | ung gewahr -
| ei stet unbedi ngt si cheres Abl esen des Mef2er gebni sses.

B n Schut zgehause si chert di e MeRBuhr gegen Beschadi gung.

A | e Gerat e kdnnen zusamengel egt bzw - geschoben wer den und si nd deshal b
auch bei beengt en Raunver hél t ni ssen ei nf ach zu | agern.

Je nach Rei f engr 63 er| auben di e auszi ehbaren Arne vi el e Mgl i chkei t en des
Spur nessens.

Anwendung bei AuBlenmessung:

Geréat vor demVégen anset zen und i n Nl | stel | ung bri ngen. Dann zur Uckschi eben bi s
zu den hi nteren Mf3stel I en, oder Gerét unter demVégen dur chschi eben. Bei merste-
ren Vorgang bl ei bt das Gerat bei mgesant en Mef3abl auf vor demVégen.
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SpurmeRBgerate

fiir AuBenmessung ]_m5, ]_m_G
B nQualitéatserzeugnis mt Mfubr.

D e MeRBuhr erndgl i cht ei ne Mef3genaui gkeit von 0, 1mm.
MeR3bare Spurdifferenz: 0 - 15mm

Bestell- auBen MeBShohe max

Nr. Beschreibung m m m m kg

1015 SpurmefRgeréat 1800 550 5,0

1016 SpurmefRgerat 2300 550 6,0

1015/F  Stiutzful3, lose 0,4
(erforderlich bei Arbeiten iber Gruben)

1015/U BUCO MelRuhr, lose 0,2

Spurmeﬁgeréte |

fiir AuBenmessung

1017 - 1019

B n Préazi si onsger ét, das durch di e solide Konstruktion und di e Spezi al BU3O
MeBuhr gegeben, bei sachgenéRer Anwendung ei ne Mef3genaui gkeit von 0, Imm

erndgl i cht.
MeRlange max.

Bestell- aulen MeBhoéhe max

Nr. Beschreibung mm m m kg
1017 Spurmef3gerat 1800 700 6,5
1018  Spurmelgerat 2300 700 7,4
1019 Spurmel3gerat 2800 900 8,3
1015/U Ersatz-MeRuhr, lose 15 0,2
1019/V UhrstéRelverlangerung 60 andere Langen auf Anfrage

D ese Spur nelger at e si nd ent wi ckel t wor den, umnoch héher en Anspr tGichen i n
bezug auf Genaui gkeit und uni versel | e Verwendbar kei t genugen zu kénnen.

Gegenliber den Geraten 1015 und 1016 bi et en di ese Spur nel3ger &t e f ol gende
\ortell e

Durch di e neu entw ckel t e Abst (it zung der Arne wi rd ei ne sehr gute S andf esti g-
keit und Sabilitat und damt ei ne exakte Messung errei cht. Undi e MeRbarkeit an
Fahr zeugen mit vor st ehenden Achsen bzw Radkappen zu ver ei nf achen, si nd di ese
Geréate mit ei nemwegdr ehbar en Fihl ersti ft ausger Ust et .

Di e MeBhéhe von 900mm rei cht aus, umauch bei grofen Radern bei de
MeRRvor gange j ewei | s von ei ner Seite ausf Uhren zu kdnnen. D ese seri enm@fdi g
nonti erten zwei Bodenabst (it zungen er mbgl i chen es, di e Spur ver nessung auch
Uber der G ube auszuf Uhren.

Verléngerungen |

D ese Verl dngerung erl aubt es, mit den oben angef Ghrt en BU3O Spur nef3ger at en 10]5/E
sel bst Fahr zeuge mit aufRer gewshnl i ch groBemRadst and, exakt zu ver nessen.

Bestell- fir

Nr. Beschreibung Bestell-Nr.  Linge mm kg
1015/E1 Verlangerung 1015-1019 1000 1,7
1015/E2 Verlangerung 1015-1019 1500 2,2
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2101 - 2106

Reifenheber / Montierhebel

Geschniedet, Enden vergitet, Harmer schl ag si | ber gr au.

Bestell- Linge
Nr. m m kg
Gerade Form 21011 150 0,10
2101/3 300 0,38
2101/5 500 1,00
2101/7 700 1,40
s-Form  [21043 80 038
2104/4 400 0,60
2104/6 600
Knie - Form 2106/3 300 0,38
2106/5 500 1,00
2106/7 700 1,40
[
Chrom-Vanadium mm
Knie - Form 2108/6 ganz vergitet 600 26 x 13 1,30

2111 - 2116

66

Reifenheber / Montierhebel

Chrom- Vanadi um- S ahl
ganz ver git et, Hanmer schl ag si | bergrau

Bestell- Linge
Nr. mm
Gerade Form 2111/3 300
2111/5 500 0,55

Knie -Form 2116/3 300
2116/5 500




Spezial-Hebeleisen

- zumAbheben des Zyl i nder kopf es und von Zahnr &der n
Losen festgerosteter Teil e

E n- und Ausheben der Kugel | ager

- Chrom- Vanadi um- St ahl

i} 0

Bestell-Nr. mm mm kg

2120 400 14 0,55
Reifentreiber

BUCO Rei f ent r ei ber wer den zumLésen von f est si t zenden LKW und PKW Rei fen
bendti ot .
Gesenkgeschnmiedet, ganz vergitet, gl anzverzinkt, stabile Ausfihrung, bewdhrte

Qalitét!

14
Bestell-Nr. mm kg
2130 300 1,9
Nachstellhebel
fiir Trammelbremsen
14 O
Bestell-Nr. mm m m kg
2225 310 12 x 8 0,19

67



§|@

UNIFIT-Abschleppstange

Verchramte, daher dauerhaft geschiitzte Oberflache.

Bestell-Nr. 3000
O e UN H T- THLESKQP- Abschl eppst ange bi et et ent schei dende Vortei | e:

Pr obl enh oses Abschl eppen - auch f Ur Ungelibt e.

Kei n Rucken bei mAnf ahren und Br ensen.

Sehr stabil e, prézi se, profihafte Ausf thrung.

Besonder s pl at zspar ende, handl i che kof f er raunger echt e \eer packung.

M1 1i net ergenaues und nervl i ch bel ast endes Rangi eren entfél It, weil die Sange
ei nen t el eskopi schen Auszug mit Anschl ag hat .

O e Whi ver sal - Schnel | ver schi uf?- Haken si nd f ir Abschl eppdsen und Anhénger kupp-
| ungen al | er PKWgeei gnet .

Technische Daten:

Schnel | ver schl u?- Haken aus Chr om Vanadi um i mGesenk geschmi edet, gehart et
und ent spannt .

S arke Prazi si onsst ahl rohre nmit Kunst st of f - Or uckauf nahnest opf en.

Ausgezogene Lange: 1720 mm

\er packung: Farbi g bedruckter Kartoninstarker Hastikhill e
Abnessung: 665 x 85 x 32 mMm

Gewi cht : 4,2 kg

Zul &ssi ge Zugkraft: 2,5to

Und so funktioniert die UNIFIT-TELESKOP-Schleppstange:

1. Bei de Teil e zusanmenst ecken und mit Feder bol zen verri egel n.
Tel eskop- Sei t e noch ni cht auszi ehen!

2. Abschl epphaken i n Abschl eppdsen ei nhangen, passende Lécher (ber ei nander
bringen und nit Feder bol zen verri egel n.

3. Anfahren bi s zumAnschl ag und Feder bol zen ei nst ecken - fertig.
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3010

UNIFIT-Abschleppstange

Bei Mt or def ekt ei nes Fahrzeuges mit Brenskraf t ver st érker ist das Abschl eppen
mt Seil duRerst gefahrlich, wennnicht gar unndglich, weil die Brensl ei stung auf
ca. 50%absi nkt und ei n Auf fahren auf das Schl eppf ahr zeug f ast unver nei dbar
ist. Mt UN A T- PKWAbschl eppst ange si nd sel bst gr 6Rer e Ent f er nungen bei ange-
nmessenemTenpo ohne Uhfal | ri si ko zu bewal ti gen.

Bestell-Nr. 3010

D ese starke, auf kl ei nstemRaumver packt e, unkonpl i zi ert e Abschl eppst ange sol I te
i n kei nemKof f erraumf ehl en.

D e st uf enl ose Hakenzust el | ung gewdhr | ei st et ei ne ei nf ache und exakt e Anpas-
sung an Abschl eppdsen unf Anhanger kuppl ungen al | er PKW Ruckfrei es Anf ahren
und Abbr ensen!

Technische Daten:
G anzver zi nkt e, rost geschiit zt e Goer 1 &che.
D ckwandi ge P &zi si onsst ahl rohre.

Ganze Lange: 1680 mm

Ver packung: Atraktiver, farbi g bedruckter Kartoninstarker A astikhille
Abnessung: 665 x 85 x 32 mm

Gewi cht : 3,6 kg

Zul &ssi ge Zugkraft: 2,5to0



DO e Abschl eppstangen sind fur LKW (mt Anhénger) besti nmt und aus S ahl rohr,
bei derseits mt ei ngeschwei &t er Zugdse i n geschm edet er Ausf Uhrung aus ST 52,
hergeste I t.

AmRohrende mit gut auf gel egt er Rundnaht ver schwei 3t .

ZugOsenauge @40 mm

LKW-Abschleppstangen

Bestell- Linge Mitte Augen Ges. Gew. nach DIN

Nr. mm mm © mm kg
3050 1900 1800 16 60,3x4 15,0
3051 2000 1900 16 60,3 x4 15,5
3052 2100 2000 16 60,3x4 16,0
3053 2200 2100 16 60,3 x4 16,5
3054 2350 2250 16 60,3 x4 17,5
3055 2500 2400 16 60,3 x4 18,5
3060 1900 1800 32 63,5x5 19,0
3061 2000 1900 32 63,5x6 20,0
3062 2100 2000 32 63,5x6 21,0
3063 2200 2100 32 63,5x6 22,0
3064 2350 2250 32 63,5x6 23,5
3065 2500 2400 32 63,5x6 25,0

Wichtig

Undas Abki ppen des Zugdsenschaft i mRohr und damt ver bundene Er midung
und Bruch der Rundschwei Bnaht zu vernei den, si nd unsere Abschl eppst angen
zusét zIl i ch i mRohr gebohrt und mit Fenst er schwei Bungen di cht mt demZugdsen-
schaft verbunden. Danit sind an bei den Enden zwei weitere Scherheits - Halte-
punkt e angebracht (&hnli ch Bundeswehr - Nat o Norm)

Sonderausfiihrungen
z.B. Zugdsenauge mit 50mmBohrung, schwere Ausf Ghrung fir 48 to. LKW Sonder -

léngen, kurzfristiglieferbar, auf Anfrage.

Halterung fir Abschleppstangen

Bestell- Ausfithrung
Nr. (Material) kg
3090 Grundplatte 80 x 80mm 0,6

4 Befestigungslocher 8,5mm
Halterohr 38 @ x 80mm lang
mit Sicherungsloch fiir Federstecker 6mm

]
3050 - 3065

3090
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Sicherheitsvorschriften

BEnttelnder Geifndiglichkelt und der Hatzverhél tnisse, sodasinmer einfester Stz
und Zugri ff des Abzi ehwer kzeuges gegeben i st.

G dRenver hdl t ni sse und Mi3e des abzuzi ehenden Tei | es (Vér kst ickes) nit den i n der
Tabel | e angegebenen Vért en ver gl ei chen und di e passende Abzi eher gr 6% auswéhl en.
Das nunsoermittel te Mdel | wei st nun nornal ervel se di e erforderl i chen Lel st ungs-
verte auf, es sol | te aber i nmer das gr 6f3 nidgl i che Mdel | verwendet werden, weil die
Scherheit i mer i m\Vor der grund st ehen nul3,

3-arnige Abzi eher haben ei ne bessere \ertei | ung der Abzugkraft al s 2-armige Abzi eher.
A sowenn es di e H at zver hél t ni sse zul assen, i nmer el nen 3-ar ngen Abzi eher verven-
den

Arbeiten mit den Abziehwerkzeugen:

Aozi ehver kzeug vor j edemB nsat z auf el nvandf rei en Zust and Gber pr Uf en.
Bei \erschl el [3er schei nungen w e Uber bel ast et en Tei | en, abgeschl i ffenen Tei | en oder
dur ch ander e Mi3nahnen ver andert e Tei | e sof ort gegen Neut ei | e aust auschen.

Fir si cheres Anset zen des Avzi ehers sorgen, eventuel | HIfsmttel we Shraubzw nge
usw verwenden.

D e t echni schen Angaben auf Typenschi | der n oder Tabel | en w e Dr ehnonent - und
Bel ast ungsangaben ni e (iber schrei ten. Bedi enungsanl ei t ungen, A bei t shi rmel se zu den
e nzel nen Mdel | en i mKat al og beacht en.

D e Bel ast ungsangaben und Or ehnonent e si nd an neuen Abzi eher n und Abzi ehvor -

ri chtungen prifanstal tndfd g ermittel t worden und si nd Durchschni ttswerte.

Praxi shedi ngter \erschl ei 3 und ungiinst i ge Gegebenhei t en bei mB nsat z konnen di e Viér -
teverringern

Bei demAbzi ehvorgang i st auf (ber| ast ungser schei nungen, Schver gangi gkeit usw zu
achten, tretensieauf, sofort Vorgang abbrechen und dann ei nen grdi%er en Abzi eher oder
gegebenenfal | s e n ander es Abzi eher nodel | auswahl en.

E n3-armger Abzi eher ist e nem2-arnigen Abzi eher i nmer vor zuzi ehen, weil die Kraft
d e chndld ger verteilt wrd. Aus diesemUhstandresultiert e ngl e chndld geres, siche-
res und | e chteres Azi ehen.

Bei mE nsat z von hydraul i schen Abzi ehern oder hydraul i schen Zusat zpr essen dri ngend

di e Bel ast ungsvert e und D ehnonent angaben beacht en.

N e Uberschrei ten

Bel mAbzi ehvorgang i nmer di e Gef ahr enzone, Abzi eher abzuzi ehendes Tei |, durch ei ne
H ane unhdil | en, um\er| et zungen zu ver nei den.

Schut zkl ei dung wi e S cher hei t sschuhe, Hl m Schut zbri |1 e, Handschuhe usw tragen.
(eset zesvorschri ft Uber techni sche Abel tsmttel beachten.

Aozi eher, Abzi ehvorri chtungen regel ndld g warten, di es verl angert di e Lebensdauer der
Aozi ehver kzeuge und schiit zt vor Uhfal | en.

Soi ndel und Traver se si nd i nmer regel néld g sauber zu hal t en und gut zu &l en.
Lesen Seauch die Site 52

D e M3 und Gew cht sangaben ent sprechen demder zei ti gen t echni schen Sandard. S e
si nd Dur chschni t t sangaben.

Aufgrund ei ner standi gen, den Anf or der ungen angepal® en Vi t erent w ckl ung niissen
w r uns Ander ungen di eser Wrt e vor behal ten.
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