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DRUCKMINDERER K10

NACH DIN EN ISO 2503

SAUERSTOFF-DRUCKMINDERER K10 - 200 BAR, 1-STUFIG

Art.-Nr. Ausgangsdruck
14000 Hinterdruck regelbar 0-10 bar
14007 Hinterdruck regelbar 0-2 bar

ACETYLEN-DRUCKMINDERER K10, 1-STUFIG

Art.-Nr. Ausgangsdruck
14100 Hinterdruck regelbar 0-1,5 bar

ARGON/CO2-DRUCKMINDERER K10 - 200 BAR, 1-STUFIG

o _ Art.-Nr. Leistung

e _.;:i_‘-) 14200 Hinterdruck regelbar 0-30 / 28 |/min

; ;,,-:.« "“ Ausgangsdruck
14223 Hinterdruck regelbar 0-2,5 bar
14220 Hinterdruck regelbar 0-10 bar
14801 Hinterdruck regelbar 0-20 bar
14225 Hinterdruck regelbar 0-25 bar
14242 Hinterdruck regelbar 0-30 bar
14227 Hinterdruck regelbar 0-40 bar

STICKSTOFF-DRUCKMINDERER K10 - 200 BAR, 1-STUFIG

Art.-Nr. Ausgangsdruck
14430 Hinterdruck regelbar 0-1,5 bar
14431 Hinterdruck regelbar 0-3,5 bar
14400 Hinterdruck regelbar 0-10 bar
14410 Hinterdruck regelbar 0-20 bar
14420 Hinterdruck regelbar 0-25 bar
14425 Hinterdruck regelbar 0-40 bar
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DRUCKMINDERER K10

NACH DIN EN ISO 2503

DRUCKLUFT-DRUCKMINDERER K10 - 200 BAR, 1-STUFIG

Art.-Nr. Ausgangsdruck

14505 Hinterdruck regelbar 0-1,5 bar

14500 Hinterdruck regelbar 0-10 bar

14510 Hinterdruck regelbar 0-20 bar

14513 Hinterdruck regelbar 0-30 bar

14511 Hinterdruck regelbar 0-40 bar
HELIUM-DRUCKMINDERER K10 - 200 BAR, 1-STUFIG

Art.-Nr. Ausgangsdruck

14800 Hinterdruck regelbar 0-10 bar

14801 Hinterdruck regelbar 0-20 bar
FORMIERGAS-DRUCKMINDERER K10 - 200 BAR, 1-STUFIG

Art.-Nr. Leistung

14700 Hinterdruck regelbar 0-30 l/min

14701 Hinterdruck regelbar 0-50 l/min
BRENNGAS-DRUCKMINDERER K10 - 200 BAR, 1-STUFIG - METHAN (ERDGAS)

Art.-Nr. Ausgangsdruck

14550 Hinterdruck regelbar 0-1,5 bar

14560 Hinterdruck regelbar 0-10 bar

14562 Hinterdruck regelbar 0-20 bar

14571 Hinterdruck regelbar 0-25 bar

14563 Hinterdruck regelbar 0-40 bar

Sonderanfertigungen auf Anfrage



DRUCKMINDERER K10

NACH DIN EN ISO 2503

LACHGAS-DRUCKMINDERER K10 - 200 BAR, 1-STUFIG

Art.-Nr. Ausgangsdruck
14850 Hinterdruck regelbar 0-10 bar
14851 Hinterdruck regelbar 0-20 bar

PROPAN-DRUCKMINDERER K10, 1-STUFIG

Art.-Nr. Ausgangsdruck
14650 Hinterdruck regelbar 0-3,5 bar
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PRUFGAS-DRUCKMINDERER K10 - 200 BAR, 1-STUFIG

Art.-Nr. Ausgangsdruck
14750 Hinterdruck regelbar 0-2,5 bar
14753 Hinterdruck regelbar 0-4 bar

14760 Hinterdruck regelbar 0-10 bar

14762 Hinterdruck regelbar 0-20 bar

BALLONFULLVENTILE - 200 BAR

Art.-Nr.

16800 Ballon-Fiillventil mit Manometer
16810 Ballon-Fiillventil ohne Manometer
16820 Ballon-Fiillventil mit Handanschluss
16830 Folienadapter fiir Folien-Ballons
16825 Abgangsventil, komplett
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DRUCKMINDERER K10

NACH DIN EN ISO 2503

KNICKVENTILE FUR BALLONGAS - 200 BAR

; Art.-Nr.  Typ
“__
.. * ' 1:- CK1320  mit Kegeltiille
=i : CK1325  mit Flachtiille (Lieferung erfolgt mit Nadel)

__,,,E...nnll"""":'.,]-l-r ’:—55 CK1330 mit abgeschrdgter Tiille

DRUCKMINDERER MIT FLOWMETER K10 - 200 BAR, 1-STUFIG

Art.-Nr.  Gasart Leistung
i 14240 Argon 2-9 /min
f 14260  Argon/CO2 2-16 |/min
14270 Argon/CO2 3-30 |/min
14710 Formiergas 3-32 l/min
14711 Formiergas 4-50 |/min
14470 Stickstoff 3-32 I/min

DRUCKMINDERER MIT 2 FLOWMETER K10 - 200 BAR, 1-STUFIG

Art.-Nr.  Gasart Leistung
14275 Argon/C02 3-30 l/min
14720 Formiergas 3-32 l/min

4
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DRUCKMINDERER MIT FLOWMETER K10 - 300 BAR, 1-STUFIG

Flaschenanschluss W 30 x 2 IG gem. DIN 477-5

Art.-Nr.  Gasart Leistung
12245 Argon 2-9 l/min
12265 Argon/C02 5-16 I/min
12275 Argon/C02 3-30 |/min
12715 Formiergas 3-32 l/min
12716 Formiergas 4-50 l/min

Sonderanfertigungen auf Anfrage



DRUCKMINDERER K10 / K96

NACH DIN EN ISO 2503

DRUCKMINDERER K10 - 300 BAR, 1-STUFIG

Flaschenanschluss W 30 x 2 IG gem. DIN 477-5

Art.-Nr.  Gasart Leistung
12225 Argon/C02 0-10 bar
12205 Argon/C02 0-28/30 L/min
12405 Stickstoff 0-10 bar
12410 Stickstoff 0-20 bar
12420 Stickstoff 0-25 bar
12425 Stickstoff 0-40 bar
12505 Druckluft, G5/8“ 0-10 bar
12510 Druckluft, G5/8“ 0-20 bar
12565 Wasserstoff 0-10 bar
12765 Priifgas 0-10 bar
12705 Formiergas 0-30 L/min
12707 Formiergas 0-50 l/min
12605 Helium 0-10 bar

DRUCKMINDERER K10 - 200 BAR, 1-STUFIG, MIT METALLMEMBRANE, VERCHROMT

Fiir nicht korrosive Reinstgase

T T Art.-Nr. Gasart Ausgangsdruck
- r ”_,l 14050 Stickstoff 0-10 bar
{" N 14052 Argon/C02 0-10 bar

EDELSTAHLDRUCKMINDERER K 96, 1-STUFIG

Regelkorper: Edelstahl 1.4401 Gaseintrittstemperatur: max. 150° C (fiir Typ H)
Gehdusedichtung: Viton-A Sicherheitsventil: eingebaut
Membran: Edelstahl 1.4310 Gaseintrittstemperatur: max. 205° C (fiir Typ L)
P — Sitz: PVDF / Teflon Filter: Hastelloy
I /{Iu ﬂ__:...i* Dichtungskegel: Edelstahl 1.4401 Anschlussgewinde: 1/4” NPT
o nt " =
\&.};} é-:*w
- =% Art.-Nr.  Eingangsdruck Ausgangsdruck Leistung (N2)
- TR 11600 210 /70 bar 0-1,5 bar 10 Nm3/h / 10 Nm3/h
11610 210/ 70 bar 0-3,5 bar 18 Nm3/h / 18 Nm3/h
11620 210 / 70 bar 0-7 bar 36 Nm3/h / 36 Nm3/h
11630 210 / 70 bar 0-15 bar 86 Nm3/h / 65 Nm3/h
11640 210 / 70 bar 0-30 bar 152 Nm3/h / 65 Nm3/h
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DRUCKMINDERER

ERSATZDICHTUNGEN

Oy

Art.-Nr.
1475020
651045
1400020
1400002

548900002011P

Abmessung

14 x 9 x 2,2 mm
15,8 x 9 x 2 mm
18,4 x 11,6 x 2,5 mm
10 x 5,3 x 3,7 mm
7,65 x 1,78 mm

FLASCHENANSCHLUSSGEWINDE 200 BAR

Verwendung
Flaschenanschluss Priifgas
Flaschenanschluss Acetylen
Flaschenanschluss andere Gase
Aludichtung

0-Ring 300 bar

Fiir 200 bar Flaschen nach DIN 477 - Teil 1

Gasart
Sauerstoff
Acetylen
Argon/C02
Druckluft
Stickstoff
Wasserstoff
Formiergas
Helium
Propan

Priifgas

Flaschenanschluss
G 3/4"
W 21,80 x 1/14"
G5/8"

W 24,32 x 1/14"
W 21,80 x 1/14” LH
W 21,80 x 1/14" LH

W 21,80 x 1/14"
W 21,80 x 1/14" LH

M 19 x 1,5 LH

Anschlussart
Uberwurfmutter
BiigelanschluB
Uberwurfmutter
AuRengewinde
Uberwurfmutter
Uberwurfmutter
Uberwurfmutter
Uberwurfmutter
Uberwurfmutter

Uberwurfmutter

DIN 477 Nr.
9
3
6
13
10

14



DRUCKMINDERER K97

Nach DIN EN ISO 2503

HOCHDRUCKMINDERER K97 - 300 BAR, 1-STUFIG

Standardabgang: 12 mm Schneidringverschraubung, mit Sicherheitsventil,

Anschluss W 30 x 2 IG gem. DIN 477-5

Art.-Nr.

11000
11010
11020
11030
11042
11040
11050
11060
11100
11110
11120
11130
11140
11150
11160

*Anschluss DIN (G 5/8"” Druckschraube)

Gasart
Argon
Druckluft*
Erdgas
Helium
Stickstoff
Stickstoff
Wasserstoff
Priifgas
Argon
Druckluft*
Erdgas
Helium
Stickstoff
Wasserstoff
Priifgas

HOCHDRUCKMINDERER K97 - 200 BAR, 1-STUFIG

Ausgangsdruck
0-100 bar
0-100 bar
0-100 bar
0-100 bar
0-50 bar
0-100 bar
0-100 bar
0-100 bar
0-200 bar
0-200 bar
0-200 bar
0-200 bar
0-200 bar
0-200 bar
0-200 bar

10
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Standardabgang: 12 mm Schneidringverschraubung, mit Sicherheitsventil,
Anschluss DIN 477-1

Art.-Nr.

11200
11210
11220
11230
11243
11240
11250
11300
11310
11320
11330
11348
11340
11350

Gasart
Argon
Druckluft
Erdgas
Helium
Stickstoff
Stickstoff
Wasserstoff
Argon
Druckluft
Erdgas
Helium
Stickstoff
Stickstoff
Wasserstoff

Ausgangsdruck
0-100 bar
0-100 bar
0-100 bar
0-100 bar
0-50 bar
0-100 bar
0-100 bar
0-200 bar
0-200 bar
0-200 bar
0-200 bar
0-150 bar
0-200 bar
0-200 bar
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ECOMAT 2000

GASSPARDRUCKMINDERER ECOMAT 2000

18

17

16

15+

14

13

Durchfluss [Ifmin]

12

Argon/C02-Druckminderer mit Flowmeter und integriertem Gassparer

Art.-Nr.

17000 Flaschendruckminderer bis 200 bar
17001 Flaschendruckminderer bis 300 bar
17002 Flaschendruckminderer bis 200 bar
17010 Entnahmestellendruckminderer
17011 Entnahmestellendruckminderer

Arbeitsdruck
3-30 |/min
3-30 |/min
2-16 L/min
3-30 |/min
2-16 |/min

11+

10

N

Zelt

il Standard Druckminderer

e miit ECOMATZ000

Sonderanfertigungen auf Anfrage

Weld seam
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ENTNAHMESTELLEN K10 / KONSOLEN

NACH DIN EN ISO 2503

ENTNAHMESTELLEN-DRUCKMINDERER K10, 1-STUFIG

Eingang nicht brennbare Gase : G 3/8"” - Ausgang G 1/4"
Eingang brennbare Gase : G 3/8” LH - Ausgang G 3/8” LH

&% | *1;—'7' Art.-Nr.  Gasart Ausgangsdruck
a) e 15000 Sauerstoff 0-10 bar
= e “:4: 15002 Sauerstoff 0-20 bar
T 15100 Acetylen 0-1,5 bar
15200 Argon/C02 0-32/28 l/min
15210 Kohlensdure 0-10 bar
15550 Wasserstoff 0-10 bar
15400 Stickstoff 0-10 bar
1 15410  Stickstoff 0-20 bar
15650 Propan 0-3,5 bar
s 15500 Druckluft 0-10 bar
15700 Formiergas 0-30 L/min
15701 Formiergas 0-50 l/min

ENTNAHMESTELLEN-DRUCKMINDERER K10 MIT FLOWMETER

Eingang nicht brennbare Gase : G 3/8"” - Ausgang G 1/4"
Eingang brennbare Gase : G 3/8"” LH - Ausgang G 3/8” LH

Art.-Nr.  Gasart Ausgangsdruck
| 15230 Argon 2-9 l/min
I 15250 Argon/C02 2-16 L/min
15260 Argon/C02 3-30 l/min
15310 Formiergas 2-16 L/min
15320 Formiergas 4-50 I/min

ENTNAHMESTELLENKONSOLEN

Eingang 12mm SchweilR-/ Lotstutzen
Ausgang G 3/8” / G3/8” LH

Art.-Nr.  Gasart

59510 ler Konsole LH

59511 ler Konsole RH

59521 2er Konsole 1 x RH, 1 x LH
59522 2er Konsole 2 x LH

59523 2er Konsole 2 x RH

59531 3er Konsole 1 x LH, 2 x RH
59532 3er Konsole 2 x LH, 1 x RH
59534 3er Konsole 3 x RH

59535 3er Konsole 3 x LH

59540 4er Konsole 1 x LH, 3 x RH

12 Sonderanfertigungen auf Anfrage



DRUCKMINDERER ZUBEHOR

SCHUTZGITTER / SCHUTZKAPPEN

18682 neutral
18550 neutral
18561 neutral
18610 Sauerstoff
18620 Sauerstoff
18510 Sauerstoff

1400002 Alu-Dichtung

GAS-VORWARMGERAT 200 BAR

Art.-Nr. Farbe
18110 Schutzgitter fiir Manometer blau
18120 Schutzgitter fiir Manometer gelb
18130 Schutzgitter fiir Manometer grau
18210 Gummischutzkappe fiir @ 63 mm blau
18220 Gummischutzkappe fiir @ 63 mm gelb
18230 Gummischutzkappe fiir @ 63 mm rot
18240 Gummischutzkappe fiir @ 63 mm grau
18250 Gummischutzkappe fiir @ 63 mm schwarz
NACH IS0 5171
Durchmesser 63 mm, Anschluss G1/4”
’_,,..--;n-;...‘\ T.ﬂ}\ Art.-Nr.  Gasart Anzeige
o WA SN 18630 Acetylen 2,5/1,5 bar
- = = | 18520 Acetylen 40/26 bar
\ ;::m:’;‘ ;;:' /18650  Argon/C02 0-30/28 L min
\ﬁ,- I 18640 neutral 0-30 l/min
; \g 18641 neutral 0-50 l/min
El 18680 neutral 2,5/1,5 bar
18681 neutral 6/3,5 bar
- . 18670 neutral 16/10 bar
18560 neutral 40/20 bar
18684 neutral 60/40 bar
18683 neutral 100/50 bar

160,/100 bar
315/200 bar
400/300 bar
16/10 bar
40/20 bar
315/200 bar

Nur fiir Einzelfalschenversorgung geeignet, Stecker nicht im Lieferumfang enthalten

Elektrisch beheizt - 230V /25 W

Art.-Nr.
66150 fiir Sauerstoff
66155 fiir Argon/C02
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DRUCKMINDERER ZUBEHOR

GASDURCHFLUSSMESSER
o Art.-Nr.  Gasart Anzeige
66450  Argon/C02 3 - 25 |/min
K
LOT- UND SCHWEISSSTUTZEN
. Schweissst.
Art.-Nr. Anschluss @ mm Messing Stahl
= 59500 3/8" 12 auBen X
59501 1/2" 14 auRen X
pran— 59502 3/4 15 innen X
W ——— 59503 3/8" 12 X
59504 1/2" 14 X
59505 3/4" 15 X

SCHLAUCHTULLEN NACH DIN EN 560

auch andere GroRen lieferbar

Art.-Nr.
65001
65002
65003
65010
65011
65012
65020
65021

1l

UBERWURFMUTTERN NACH DIN EN 560

AnschluB

fiir G 1/4” x 4 mm
fiir G 1/4” x 6 mm
fiir G 1/4” x 9 mm
fiir G 3/8” x 4 mm
fiir G 3/8“ x 6 mm
fiir G 3/8“ x 9 mm
fiir G 1/2“ x 6 mm
fiir G 1/2” x 9 mm

Art.-Nr.
65049
65050
65051
65060
65062
65070
65071
65073
Y = 65083

- l
i1

14

Anschluf

G 1/4" (fiir Tiille 9 mm)
G 1/4"

G 1/4" LH

G 3/8"

G 3/8” LH

G 1/2"

G 1/2" LH

G 3/4"

G 3/4“ LH



GEBRAUCHSTELLENVORLAGEN

GEBRAUCHSTELLENVORLAGEN FUR ANSCHLUSS AN DRUCKMINDERER

Nach ISO 5175, mit Gasriicktrittventil, Flammensperre sowie einer Temperatur gesteuerten

Nachstromsperre

Art.-Nr.  Gasart Typ
64030 Brenngas 1
64031 Brenngas 1
64032 Brenngas 1
64035 Sauerstoff 1
64036 Sauerstoff 1
64037 Sauerstoff 1
Sauerstoff

P1 =5 bar

P2 = 3,5 bar = 34 m3/h Durchsatz

Arbeitsdruck Eingang
max. 5 bar G3/8” LH IG
max. 5 bar G1/2" LH IG
max. 5 bar G1/2" LH IG
max. 20 bar G1/4" 1G
max. 20 bar G3/8” IG
max. 20 bar G1/2" 1G

Brenngas

P1=1,5 bar

P2 = 0,9 bar = 10,5 m3/h Durchsatz

Ausgang
G3/8“ LH AG
G1/2" LH AG
G3/8“ LH AG
G1/4" AG
G3/8” AG
G1/2” AG

ﬁ g:':;‘m_ 64000  Brenngas 2 max. 5 bar G3/8“ LH IG G3/8" LH AG
el 64001  Sauerstoff 2 max. 20 bar G1/4" 1G G1/4" AG
64005 Sauerstoff 2 max. 20 bar G3/8" IG G3/8" AG
Sauerstoff Brenngas
P1 = 5 bar P1 = 1,5 bar
P2 = 3,5 bar = 24 m3/h Durchsatz P2 = 0,9 bar = 6,5 m3/h Durchsatz
EINZELFLASCHENVERSORGUNG FUR ANSCHLUSS AM HANDGRIFF
Nach iso 5175, mit Gasriicktrittventil und Flammensperre
| "8 { e Art.-Nr.  Gasart Typ Arbeitsdruck Eingang Ausgang
m z} m 64050 Brenngas 3 max. 5 bar Tille 9 mm G3/8” LH IG
B -
- 64051 Sauerstoff 3 max. 20 bar Tiille 6,3 mm G1/4" IG
64052 Brenngas 3 max. 5 bar Tiille 6,3 mm G3/8" LH IG
" I! I___-I 64060 Brenngas 3 max. 5 bar G3/8” LH AG G3/8” LH IG
ﬁ : E .__.-, 64061 Sauerstoff 3 max. 20 bar G1/4” AG G1/4” 1G
- 64067 Sauerstoff 3 max. 20 bar G3/8” AG G3/8" IG
Sauerstoff Brenngas
P1 =5 bar P1 = 0,6 bar

P2 = 4 bar = 7 m3/h Durchsatz

ACHTUNG

P2 = 0,3 bar = 2 m3/h Durchsatz

Vorstehende Druckverluste- und Durchsatzdaten zeigen, dass Einzelflaschensicherungen nur
begrenzt einsetzbar sind. Fiir SchweiReinsdtze Gr. 7 + 8 sowie groBe Anwarmbrenner miissen
Gebrauchstellenvorlagen eingesetzt werden.
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GASRUCKTRITTSSICHERUNGEN

GASRUCKTRITTSSICHERUNG

Nach IS0 7289

Art.-Nr. Abmessung
08635W61 1/4"
0863562 1/4“ LH
0863563 3/8"
203011054P 3/8" LH

A) Schnellkupplung fiir Druckminderer E) Kupplungsstift fiir Handgriff

B) Kupplungsstift fiir Schlaucheinbau F) Kupplungsstift fiir eingebundene Schlduche
C) Schlauch, nicht eingebunden G) Schlauch, eingebunden

D) Schnellkupplung fiir Schlaucheinbau H) Schnellkupplung fiir eingebundene Schlduche

Durch entsprechende Schnellkupplungen und Kuplungsstifte konnen auch Schlauche schnell miteinander verbunden und damit
verlangert werden.
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SCHNELLKUPPLUNGEN

KUPPLUNGSSTIFTE AUS EDELSTAHL

Nach ISO 7289. Kennzeichnung: 1 Strich = Sauerstoff, 2 Striche = Brenngas, 3 Striche = neutrale

Gase
Art.-Nr. Gasart Eingang Verwendung
64196 Sauerstoff G1/4” 1G Handgriff
64296 Brenngas G3/8"” LH IG Handgriff
64396 Neutrale Gase G1/4” 1G Gerat
64195 Sauerstoff Tiille 6 mm Schlaucheinbau
64194 Sauerstoff Tiille 4 mm Schlaucheinbau
64295 Brenngas Tiille 8 mm Schlaucheinbau
64294 Brenngas Tiille 4 mm Schlaucheinbau
64293 Brenngas Tiille 6 mm Schlaucheinbau
64330 Neutrale Gase Tiille 6 mm Schlaucheinbau
64300 Sauerstoff G1/4” AG eingeb. Schlduche
64310 Brenngas G3/8“ LH AG eingeb. Schlduche
64320 Neutrale Gase G1/4” AG eingeb. Schlauche
SCHNELLKUPPLUNGEN MIT AUTOMATISCHER GASSPERRE
Nach ISO 7289.
Art.-Nr. Gasart Eingang Verwendung
64105 Sauerstoff Tiille 6 mm Schlaucheinbau
64305 Neutrale Gase Tiille 6 mm Schlaucheinbau
64205 Brenngas Tiille 9 mm Schlaucheinbau
64207 Brenngas Tiille 11 mm Schlaucheinbau
64208 Brenngas Tiille 6 mm Schlaucheinbau
64110 Sauerstoff G1/4" AG eingeb. Schldauche
64210 Brenngas G3/8“ LH AG eingeb. Schlauche
64215 Neutrale Gase G1/4” AG eingeb. Schlauche
64600 Sauerstoff G1/4" AG Druckminderer
64610 Brenngas G3/8” LH AG Druckminderer
64620 Neutrale Gase G1/4" AG Druckminderer
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SCHWEISSEN UND SCHNEIDEN
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SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KM15

NACH EN IS0 5172

- Niedriges Gewicht und ausgezeichnete Handlichkeit

- Fertigung nach neusten technischen und ergonomischen
Gesichtspunkten

- Die Monoblock-Ventile und das aus Messing gefertigte
SchweiBbrenneranschlussstiick sichern eine lange Lebensdauer

- Vorteile der verchromten SchweiBeinsdtze mit gehimmerter
Spitze

- Durch die Verchromung wird eine sehr gute Warmeabstrahlung
gewadhrleistet

- Hohe Riickschlagunempfindlichkeit

- Bei einem Brennerspitzendefekt kann aufgrund des langen

zylindrischen Gasaustrittskanals die Spitze um mehr als 2 mm
abgefeilt werden.

- Die schlanke Bauart gewihrleistet eine gute Ubersicht und

Zuganglichkeit bei allen SchweiRarbeiten

- Hohe Lebensdauer durch hochwertige Kupferqualitat

- Verchromte SchweiBmundstiicke sind nicht teurer als

herkommliche Kupferspitzen.

O-Ringabdichtung
Sauerstoff

Injektor
Mischdiise

\“gxlk\'\\\\\\\‘&\\\\\‘h“q

Griffstiick

“““‘ﬁ_ Brenngas
Sauerstoff
Sauerstoff TSNS N prenngas
Brenngas-Gemisch Bruckdis
ckdlse
Anschlussmutter O-Ringabdichtung
Brenngase

Saugdiise

ARBEITSREGELN

a. Schweieinsatz nach der Werkstoffdicke wahlen.

b.Sauerstoffdruck entsprechend den Einpragungen am
Druckminderer einstellen. Der einzustellende Acetylendruck liegt
zwischen 0,2 und 0,7 bar.

c. Erst das Sauerstoff- dann das Brenngasventil 6ffnen.

20

c. Brennerventile zum Léschen der Flamme in umgekehrter
Reihenfolge schlieRen.

Durch die 2-fache 0-Ringabdichtung wird optimale
Sicherheit gewdhrleistet. Auch bei nicht fest angezogener
Uberwurfmutter ist das Ubertreten von Sauerstoff in den
Brenngaszufiihrungskanal ausgeschlossen.

Sonderanfertigungen auf Anfrage



SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KM15

NACH EN ISO 5172

GARNITUR KM15 IM KOFFER AnschluBgewinde: M 21,5 x 1,5, Schaft: @ 15 mm

Fiir Sauerstoff - Acetylen, Schweissen 0,5 - 14 mm, Schneiden 3 - 100 mm
Bestehend aus: Handgriff, Brennerwagen, Rundfiihrung, Reinigungsnadeln, Brennerschliissel,
Stahlblechkasten

Art.-Nr.
22100 Set mit Federhebel-Schneideinsatz fiir AR Diisen

Art.-Nr.
22101 Set mit Federhebel-Schneideinsatz fiir AGN Diisen
23140 Stahlblechkasten leer

HANDGRIFF KM15

Art.-Nr.
== 7 - 22200 Handgriff mit Anschlussmutter
- 2220001 Anschlussmutter

FEDERHEBEL-SCHNEIDEINSATZ KM15

ohne Diisen

Art.-Nr.

22301 fiir gasemischende AGN, PNME Diisen
22300 fiir AR, ARS Diisen

22302 fiir Blockdiisen

Passende Diisen finden Sie ab Seite 67.

Sonderanfertigungen auf Anfrage 21



SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KM15

NACH EN ISO 5172

SCHWEISSEINSATZE KM15

Sauerstoff - Acetylen

Acetylen- Sauerstoff-
Verbr. Verbr.
Art.-Nr. [m3/h] [m3/h]
o - bl = 22400 Gr. 0 0,2 -0,5mm 0,075 0,08
/ 22401 Gr. 1 0,5-1mm 0,075 0,08
22402 Gr. 2 1-2 mm 0,15 0,16
22403 Gr. 3 2 -4 mm 0,30 0,315
22404 Gr. 4 4 -6 mm 0,475 0,5
22405 Gr. 5 6 -9 mm 0,75 0,8
22406 Gr. 6 9 - 14 mm 1,15 1,25

ANWARMEINSATZE KM15

mit Mehrlochkupferspitze

Art.-Nr.

22407 Gr. 3 2 -4 mm
22408 Gr. 4 4 -6 mm

ROHRSCHWEISSEINSATZE KM15

Cu-Rohr ¢ 6 mm, biegbar

Art.-Nr.
e e S —— a1 22502 Gr. 2 1-2mm
22503 Gr. 3 2 -4 mm
22504 Gr. 4 4 -6 mm
22505 Gr. 5 6 -9 mm
ROHRSCHWEISSEINSATZE VORDERTEILE KM15
Cu-Rohr ¢ 6 mm, biegbar
Art.-Nr.
22532 Gr. 2 1-2mm
- 22533 6r.3 2 - 4 mm
22534 Gr. 4 4 -6 mm
22535 Gr. 5 6 -9 mm

22 Sonderanfertigungen auf Anfrage



SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KM15

NACH EN ISO 5172

KUPFERSPITZEN KM15

Fiir SchweiReinsdtze (alte Ausfiihrung, nicht fiir verchromte Ausfiihrung)

Art.-Nr.
_ 2240001 Gr. 0 0,2-0,5mm
2240101 Gr. 1 0,5-1mm
2240201 Gr. 2 1-2 mm
2240301 Gr. 3 2 -4 mm
2240401 Gr. 4 4 -6 mm
2240501 Gr. 5 6 -9 mm
2240601 Gr. 6 9 - 14 mm
MEHRLOCH KUPFERSPITZE KM15
Fiir Anwdrmeinsdtze
Art.-Nr.
— 2240701 Gr. 3 2 -4 mm
2240801 Gr. 4 4 -6 mm
SCHWEISSMUNDSTUCKE KM15, VERCHROMT

Sonderanfertigungen auf Anfrage

Gewinde Gr. 1-5 - W 5/16” x 32 Gg, Gewinde Gr. 6 - 6 M 9 x 1

Art.-Nr.

14081221 Gr. 1 0,5-1mm
14081222 Gr. 2 1-2mm
14081223 Gr. 3 2 -4 mm
14081224 Gr. 4 4 -6 mm
14081225 Gr. 5 6 -9 mm
9389870 Gr. 6 9 - 14 mm
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SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KM17

NACH EN IS0 5172 %

GARNITUR IM KOFFER KM17 A AnschluBgewinde: M21,5x20 Gg., Schaft: @ 17 mm

Sauerstoff - Acetylen
Anschluss A Bestehend aus:

Handgriff, Brennerwagen, Rundfiihrung, Reinigungsnadeln, Brennerschliissel, Stahlblechkasten,
mit AR Diisen

Fliigelhebel-Schneideinsatz mit kurzer Spindel
23100 zum Schweissen 0,5 - 14 mm, zum Schneiden 3 - 100 mm

23101 zum Schweissen 0,5 - 30 mm, zum Schneiden 3 - 100 mm

Fliigelhebel-Schneideinsatz mit langer Spindel
23130 zum Schweissen 0,5 - 14 mm, zum Schneiden 3 - 100 mm
23131 zum Schweissen 0,5 - 30 mm, zum Schneiden 3 - 100 mm

GARNITUR IM KOFFER KM17 B (BAJONETT)

Sauerstoff - Acetylen
Anschluss B Bestehend aus:

Handgriff, Brennerwagen, Rundfiihrung, Reinigungsnadeln, Brennerschliissel, Stahlblechkasten,
mit AR Diisen

Fliigelhebel-Schneideinsatz mit kurzer Spindel
24100 zum Schweissen 0,5 - 14 mm, zum Schneiden 3 - 100 mm
24101 zum Schweissen 0,5 - 30 mm, zum Schneiden 3 - 100 mm

Fliigelhebel-Schneideinsatz mit langer Spindel

24130 zum Schweissen 0,5 - 14 mm, zum Schneiden 3 - 100 mm
24131 zum Schweissen 0,5 - 30 mm, zum Schneiden 3 - 100 mm
23140 Stahlblechkasten leer

HANDGRIFFE KM17

Anschluss A
23200 Handgriff mit Anschlussmutter
2320001 Anschlussmutter

Anschluss B
24200 Handgriff mit Anschlussmutter
2420001 Anschlussmutter

24 Sonderanfertigungen auf Anfrage



SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KM17

NACH EN IS0 5172

FLUGELHEBEL-SCHNEIDEINSATZ KM17

Sauerstoff - Acetylen
Mit kurzer Spindel

Fiir Anschluss A
23300
23301

Fiir Anschluss B

24300
24301

FLUGELHEBEL-SCHNEIDEINSATZ KM17

ohne Diisen
mit Heiz- und Schneiddiise AR H1 + S2

ohne Diisen
mit Heiz- und Schneiddiise AR H1 + S2

Sauerstoff - Acetylen
Mit langer Spindel

Fiir Anschluss A
23310
23311

Fiir Anschluss B

24310
24311

LOCHSCHNEIDEINSATZ KM17

ohne Diisen
mit Heiz- und Schneiddiise AR H1 + S2

ohne Diisen
mit Heiz- und Schneiddiise AR H1 + S2

Sauerstoff - Acetylen
Mit langer Spindel

Fiir Anschluss A
& =y 23321
23320

Fiir Anschluss B
24420

FLACHKOPFSCHNEIDEINSATZ KM17

fiir Blockdiisen, ohne Diisen
mit Heiz- und Schneiddiise AR H1 + S2

mit Heiz- und Schneiddiise AR H1 + S2

Sauerstoff - Acetylen
Mit kurzer Spindel

Fiir Anschluss A
23330

w Fiir Anschluss B
24330

Sonderanfertigungen auf Anfrage

mit Heiz- und Schneiddiise FK H1 + S2

mit Heiz- und Schneiddiise FK H1 + S2

25



SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KM17

NACH EN ISO 5172

FLACHKOPFSCHNEIDEINSATZ KM17

Sauerstoff - Acetylen
Mit langer Spindel

—— =

W

Anschluss B

24335 mit Heiz- und Schneiddiise FK H1 + S2

FEDERHEBEL-SCHNEIDEINSATZ KM17

Sauerstoff - Acetylen

Anschluss A

23340 fiir AR / ARS Diisen ohne Diisen
23343 fiir AGN Diisen ohne Diisen
23344 mit Heiz- und Schneiddiise AR H1 + S2

Anschluss B

24345 fiir AR / ARS Diisen, ohne Diisen
24341 fiir Blockdiisen AB, ohne Diisen
24340 mit Heiz- und Schneiddiise AR H1 + S2

SCHWEISSEINSATZE KM17

Sauerstoff - Acetylen
Anschluss A

Verbr.
Art.-Nr. [m3/h]
r—~= 23401  Gr. 1 0,5-1mm 0,075
23402 Gr. 2 1-2 mm 0,15
f 23403 Gr. 3 2 -4 mm 0,30
23404 Gr. 4 4 -6 mm 0,475
23405 Gr. 5 6 -9 mm 0,75
23406 Gr. 6 9 - 14 mm 1,15
23407 Gr. 7 14 - 20 mm 1,70
23408 Gr. 8 20 - 30 mm 2,50
Anschluss B
Verbr.
Art.-Nr. [m3/h]
24401 Gr. 1 0,5 -1 mm 0,075
24402 Gr. 2 1-2 mm 0,15
24403 Gr. 3 2-4mm 0,30
24404 Gr. 4 4 -6 mm 0,475
24405 Gr. 5 6 -9 mm 0,75
24406 Gr. 6 9 - 14 mm 1,15
24407 Gr. 7 14 - 20 mm 1,70
24408 Gr. 8 20 - 30 mm 2,50

26

Verbr.
[m3/h]
0,08
0,16
0,315
0,5

0,8
1,25
1,8

2,6

Verbr.
[m3/h]
0,08
0,16
0,315
0,5

0,8
1,25
1,8

2,6

Sonderanfertigungen auf Anfrage



SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KM17

NACH EN ISO 5172

ANWARMEINSATZE KM17

mit Mehrlochkupferspitze

Anschluss A

23409 Gr. 3 2 -4 mm
23410 Gr. 4 4 -6 mm
Anschluss B
24409 Gr. 3 2-4mm
24410 Gr. 4 4 -6 mm
ROHRSCHWEISSEINSATZE KM17
Anschluss ¢ 17mm, Cu-Rohr ¢ 6 mm, biegbar
- —
Anschluss A
23502 Gr. 2 1-2mm
23503 Gr. 3 2 -4 mm
23504 Gr. 4 4 -6 mm
23505 Gr. 5 6 -9 mm
Anschluss B
——ee e 4502 Gr. 2 1-2mm
24503 Gr. 3 2 -4 mm
24504 Gr. 4 4 -6 mm
24505 Gr. 5 6 -9 mm
ROHRSCHWEISSEINSATZE VORDERTEIL KM17
Cu-Rohr ¢ 6 mm, biegbar
Art.-Nr.
23532 Gr. 2 1-2mm
e 23533 Gr. 3 2-4mm
23534 Gr. 4 4 -6 mm
23535 Gr. 5 6 -9 mm

Sonderanfertigungen auf Anfrage
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SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KM17

NACH EN IS0 5172

KUPFERSPITZEN KM17

fiir Schweisseinsatze

Art.-Nr. Typ Bereich
2340101 Gr. 1 0,5-1mm
G 2340201 Gr. 2 1-2 mm
2340301 Gr. 3 2 -4 mm
2340401 Gr. 4 4 -6 mm
2340501 Gr. 5 6 -9 mm
2340601 Gr. 6 9 - 14 mm
2340701 Gr. 7 14 - 20 mm
2340801 Gr. 8 20 - 30 mm
MEHRLOCH KUPFERSPITZE KM17
fiir Anwdrmeinsatze
Art.-Nr. Typ Bereich
= 2340901 Gr. 3 2-4mm
2341001 Gr. 4 4 -6 mm

28



SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KM17

NACH EN IS0 5172

BRAUSEKOPFEINSATZE KM17 - ACETYLEN

Mit Kupferkopf
Anschluss A

Brenngas 02 Brenngas 02
4 Art.-Nr. Typ Druck Druck  Verbr. Verbr.
23420 Gr. 7 14 - 20 mm 0,5 2,5 1,7 1,8
23421 Gr. 8 20 - 30 mm 0,5 3,0 2,5 2,6
23422 Gr. 9 30 - 50 mm 0,5 3,0 4,0 4,2
Anschluss B
Brenngas 02 Brenngas 02
Art.-Nr. Typ Druck Druck  Verbr. Verbr.
24600 Gr. 7 14 - 20 mm 0,5 2,5 1,7 1,8
24601 Gr. 8 20 - 30 mm 0,5 3,0 2,5 2,6
24602 Gr. 9 30 - 50 mm 0,5 3,0 4,0 2,2
ERSATZ-BRAUSEKOPFEINSATZE KM17 - ACETYLEN
Kupferkopf
Art.-Nr. Typ
n 2460011  Gr. 7 14 - 20 mm
2460111 Gr. 8 20 - 30 mm
2460211 Gr. 9 30 - 50 mm
e e ey
———
BRAUSEKOPFEINSATZE KM17 - PROPAN
Mit Kupferkopf
f Brenngas 02 Brenngas 02
Art.-Nr. Typ Druck Druck  Verbr. Verbr.
23414 Gr. 7 14 - 20 mm 0,3 3,5 1,8 6,0
23415 Gr. 8 20 - 30 mm 0,3 4,0 2,6 8,5
23416 Gr. 9 30 - 50 mm 0,5 4,0 4,0 13,0
Brenngas 02 Brenngas 02
Art.-Nr. Typ Druck Druck  Verbr. Verbr.
24650 Gr. 7 14 - 20 mm 0,3 3,5 1,8 6,0
24651 Gr. 8 20 - 30 mm 0,3 4,0 2,6 8,5
24652 Gr. 9 30 - 50 mm 0,5 4,0 4,0 13,0

Sonderanfertigungen auf Anfrage
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SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KM17

NACH EN IS0 5172

ERSATZ-BRAUSEKOPFEINSATZE KM17 - PROPAN

Kupferkopf
2465011 Gr. 7 14 - 20 mm
2465111 Gr. 8 20 - 30 mm

wl 2465211 Gr. 9* 30 - 50 mm

Kopf wird angelotet

HOCHLEISTUNGS-ANWARMEINSATZ KM17 - ACETYLEN

Brenngas 02 Brenngas 02
Art.-Nr. Typ Druck Druck  Verbr. Verbr.

— 23640 Gr. 12 0,5 2,5 3,75 3,8
23645 Gr. 13 0,5 2,5 4,3 4

ERSATZ-ANWARMKOPF KM17 - ACETYLEN

Kupferkopf

Art.-Nr. Typ
2364012 Gr. 12
2364013 Gr. 13

Bitte beachten:

Bei Brennereinsdtzen mit einem Acetylen-Verbrauch von mehr als 1 Nm3/h sind mehrere Flaschen
zu kuppeln.

Die maximale Entnahmemenge je Flasche betrdgt 1 m3/h. Passende Flaschenkupplungen finden Sie
in unseren Zusatzkatalog iiber zentrale Gasversorgung.
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SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KE17 .

NACH EN ISO 5172 W

GARNITUR IM KOFFER KE17 AnschluBgewinde: M21,5x20 Gg., Schaft: @ 17 mm

Sauerstoff - Acetylen
Bestehend aus:

Handgriff, Brennerwagen, Rundfiihrung, Reinigungsnadeln, Brennerschliissel, Stahlblechkasten,
Fligelhebel-Schneideinsatz

Art.-Nr.
25100 zum Schweissen 0,5 - 14 mm, zum Schneiden 3 - 100 mm
25101 zum Schweissen 0,5 - 30 mm, zum Schneiden 3 - 100 mm

GARNITUR IM KOFFER KE17

Sauerstoff - Acetylen
Bestehend aus:

Handgriff, Brennerwagen, Rundfiihrung, Reinigungsnadeln, Brennerschliissel, Stahlblechkasten,
Federhebel-Schneideinsatz

Art.-Nr.

25120 zum Schweissen 0,5 - 14 mm, zum Schneiden 3 - 100 mm
25121 zum Schweissen 0,5 - 30 mm, zum Schneiden 3 - 100 mm
23140 Stahlblechkasten leer

KLEINE GARNITUR IM KOFFER (KE17)

Sauerstoff - Acetylen
Bestehend aus:
Handgriff, Reinigungsnadeln, Brennerschliissel, Stahlblechkasten, Fliigelhebel - Schneideinsatz

Art.-Nr.
25131 zum Schweissen 0,5 - 9 mm, zum Schneiden 3 - 100 mm
25135 Stahlblechkasten leer

Sonderanfertigungen auf Anfrage 31



SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KE17

NACH EN ISO 5172

MONTAGEBOX

Sauerstoff - Acetylen

Bestehend aus: Druckminderer Sauerstoff und Acetylen, Gebrauchstellenvorlagen fiir Sauerstoff
und Acetylen, 10m Schlauch, SchweiBerbrille, Diisenreinigungsnadeln, Brennerschliissel, Biigelan-
ziinder, SchweiBerhandschuhe, Federhebel-Schneideinsatz mit AR Diisen, SchweiReinsdtze, Anwar-
meinsatz

Art.-Nr.
25141 zum Schweissen 0,5 - 14 mm, zum Schneiden 3 - 100 mm
HANDGRIFF KE17
o] Art.-Nr.

h 25200 Handgriff mit Anschlussmutter
2320001 Anschlussmutter

FLUGELHEBEL-SCHNEIDEINSATZ KE17
Sauerstoff - Acetylen

Art.-Nr.

25300 ohne Diisen

25301 mit Heiz- und Schneiddiise KE H1 + S2
25304 fiir Blockdiisen AB, ohne Diisen

FEDERHEBEL-SCHNEIDEINSATZ KE17
Sauerstoff - Acetylen

Art.-Nr.
25340 mit Heiz- und Schneiddiise KE H1 + S2
25341 fiir Blockdiisen AB, ohne Diisen
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SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KE17

NACH EN ISO 5172

SCHWEISSEINSATZE KE17

Sauerstoff - Acetylen

Sonderanfertigungen auf Anfrage

Acetylen- Sauerstoff
Verbr. Verbr.
[m3/h] [m3/h]
25401 Gr. 1 0,5-1mm 0,075 0,08
25402 Gr. 2 1-2 mm 0,15 0,16
25403 Gr. 3 2 -4 mm 0,30 0,315
25404 Gr. 4 4 -6 mm 0,475 0,5
25405 Gr. 5 6 -9 mm 0,75 0,8
25406 Gr. 6 9 - 14 mm 1,15 1,25
25407 Gr. 7 14 - 20 mm 1,70 1,8
25408 Gr. 8 20 - 30 mm 2,50 2,6
ANWARMEINSATZE KE17
Mit Mehrlochkupferspitze
== Art.-Nr.
1,-*’__‘—"":11: 25409 Gr. 3 2-4mm
j//&‘. 25410 Gr. 4 4-6mm
ROHRSCHWEISSEINSATZE KE17
Cu-Rohr ¢ 6 mm, biegbar
Art.-Nr.
—— 25502 Gr. 2 1-2mm
25503 Gr. 3 2 -4 mm
25504 Gr. 4 4 -6 mm
25505 Gr. 5 6 -9 mm
ROHRSCHWEISSEINSATZE VORDERTEILE KE17
Cu-Rohr ¢ 6 mm, biegbar
Art.-Nr.
E 25532 Gr. 2 1-2mm
-=- =
25533 Gr. 3 2-4mm
25534 Gr. 4 4 -6 mm
25535 Gr. 5 6 -9 mm
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SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KE17

NACH EN IS0 5172

KUPFERSPITZEN KE17

Fiir Schweisseinsatze

Art.-Nr.
2140101 Gr. 1 0,5-1mm
— 2140201 Gr. 2 1-2mm
2140301 Gr. 3 2 -4 mm
2540401 Gr. 4 4 -6 mm
2540501 Gr. 5 6 -9 mm
2540601 Gr. 6 9 - 14 mm
2540701 Gr. 7 14 - 20 mm
2540801 Gr. 8 20 - 30 mm

MEHRLOCH KUPFERSPITZE KE17

Fiir Anwarmeinsatze

Art.-Nr.
2540901 Gr. 3 2-4mm

2541001 Gr. 4 4 -6 mm

BRAUSEKOPFEINSATZE KE17 - ACETYLEN
Mit Kupferkopf

Brenngas- 02- Brenngas- 02-
Art.-Nr.  Typ Druck Druck Verbr. Verbr.
23420 Gr. 7 14 - 20 mm 0,5 2,5 1,7 1,8
23421 Gr. 8 20 - 30 mm 0,5 3,0 2,5 2,6
23422 Gr. 9 30 - 50 mm 0,5 3,0 4,0 4,2

ERSATZ-BRAUSEKOPFEINSATZE KE17 - ACETYLEN

Kupferkopf

Art.-Nr.

2460011 Gr. 7 14 - 20 mm
2460111 Gr. 8 20 - 30 mm
2460211 Gr. 9* 30 - 50 mm

—-
e ey

Kopf wird angelotet

|

34 Sonderanfertigungen auf Anfrage



SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KE17

NACH EN ISO 5172

BRAUSEKOPFEINSATZE KE17 - PROPAN
Mit Kupferkopf

Brenngas- 02- Brenngas- 02-
. Art.-Nr.  Typ Druck Druck Verbr. Verbr.
23414 Gr. 7 14 - 20 mm 0,3 3,5 1,8 6,0
23415 Gr. 8 20 - 30 mm 0,3 4,0 2,6 8,5
23416 Gr. 9 30 - 50 mm 0,5 4,0 4,0 13,0
ERSATZ-BRAUSEKOPFEINSATZE KE17 - PROPAN
Kupferkopf
: Art.-Nr.
2465011 Gr. 7 14 - 20 mm
2465111 Gr. 8 20 - 30 mm
.« 2465211 Gr. 9 30 - 50 mm
A e —
HOCHLEISTUNGS-ANWARMEINSATZE KE17 - ACETYLEN
Brenngas- 02- Brenngas- 02-
Art.-Nr. Druck Druck Verbr. Verbr.

e N 23640  Gr. 12 0,5 2,5 3,75 3,8
23645  Gr. 13 0,5 2,5 43 4

ERSATZ-ANWARMKOPF KE17 - ACETYLEN

Kupferkopf

Art.-Nr.

2364012 Gr. 12
2364013 Gr. 13

Bitte beachten:

Bei Brennereinsdtzen mit einem Acetylen-Verbrauch von mehr als 1 Nm3/h sind mehrere Flaschen
zu kuppeln.

Die maximale Entnahmemenge je Flasche betrdgt 1 m3/h. Passende Flaschenkupplungen finden Sie
in unseren Zusatzkatalog {iber zentrale Gasversorgung.
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LOT- UND SCHNEIDSYSTEM KEP17

NACH EN IS0 5172

HARTLOTGARNITUR KEP17 IM KOFFER

Sauerstoff - Propan

Art.-Nr.
25150

HARTLOT- UND SCHNEIDGARNITUR KEP17 IM KOFFER

Bestehend aus: Handgriff, Brennerschliissel, Kleindruckregler ohne Manometer mit Kombian-
schluss, Stahlblechkasten, 5 Léteinsdtze 0,5-9 mm, 1 Léteinsatz biegsam 2-4 mm

zum Hartloten 0,5 - 9 mm

Sauerstoff - Propan

Bestehend aus: Handgriff, Brennerschliissel, Kleindruckregler ohne Manometer mit Kombianschluss,

PR-Diisen 3-100

Art.-Nr.
25151
25135

Stahlblechkasten, 5 Loteinsdtze 0,5-9 mm, 1 Loteinsatz biegsam 2-4 mm, Fliigelhebel-Schneideinsatz,

zum Hartloten 0,5 - 9 mm, zum Schneiden 3-100 mm
Stahlblechkasten leer

Die Garnitur ist ideal fiir Hartlotarbeiten, bei denen hdéhere
Flammtemperaturen gefordert werden. Mit einer Propan-
Sauerstoffflamme konnen Temperaturen bis ca. 2800 °C erreicht
werden.

Die Diisengeometrie der Lot- und Warmeeinsdtze erzeugt eine
spitz zulaufende, zentrische Primdrflamme, die zuriickliegende
PrimdrflammebewirkteinenzusatzlichenSchutzvorderAtmosphare.

EinweitererVorteil: Zum Brennschneiden kann das kostengiinstigere
Propan bzw. Erdgas verwendet werden.

36

Die kostengiinstige Alternative zum Léten und Brennschneiden!
- Ideal fiir Hartlotarbeiten

- Fiir hohere Flammtemperaturen bis 2800 °C

- Spitz zulaufende, zentrische Primdrflamme

- Zusatzlicher Schutz vor der Atmosphare

Sonderanfertigungen auf Anfrage



LOT- UND SCHNEIDSYSTEM KEP17

NACH EN ISO 5172

HANDGRIFF KEP17

Sauerstoff-Propan

| Art.-Nr.
25250 Handgriff mit Anschlussmutter
2320001 Anschlussmutter

FLUGELHEBEL-SCHNEIDEINSATZ KEP17

Sauerstoff-Propan

Art.-Nr.
25350 mit 1 Heiz- und 1 Schneiddiise PR (PH 1, P2)

FEDERHEBEL-SCHNEIDEINSATZ KEP17

Sauerstoff - Propan

Art.-Nr.
25351 mit Heiz- und Schneiddiise PR (PH1 + P2)

~—

HARTLOTEINSATZE KEP17

Sauerstoff - Propan

Art.-Nr.

25451 Gr. 1 0,5-1mm
25452 Gr. 2 1-2mm
25453 Gr. 3 2 -4mm
25454 Gr. 4 4 -6 mm
25455 Gr. 5 6 -9 mm
25456 Gr. 6 9 - 14 mm
25457 Gr. 7 14 - 20 mm
25458 Gr. 8 20 - 30 mm

Sonderanfertigungen auf Anfrage
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LOT- UND SCHNEIDSYSTEM KEP17

NACH EN ISO 5172

ANWARMEINSATZE KEP17

Sauerstoff - Propan

mit Mehrloch - Kupferspitze

Art.-Nr.
25459 Gr. 3 2 -4 mm
25460 Gr. 4 4 -6 mm
LOTEINSATZE KEP17
Cu-Rohr ¢ 6 mm, biegbar
Art.-Nr.
i 25552 Gr. 2 1-2mm
25553 Gr. 3 2-4mm
25554 Gr. 4 4 -6 mm
25555 Gr. 5 6 -9 mm
LOTEINSATZE VORDERTEIL KEP17
Cu-Rohr ¢ 6 mm, biegbar
Art.-Nr.
— = == 25562 Gr. 2 1-2mm
25563 Gr. 3 2 -4 mm
25564 Gr. 4 4 -6 mm
25565 Gr. 5 6 -9 mm
KUPFERSPITZEN KEP17
Fiir Loteinsdtze
‘ Art.-Nr.
2545101 Gr. 1 0,5-1mm
2545201 Gr. 2 1-2mm
2545301 Gr. 3 2 -4 mm
2545401 Gr. 4 4 -6 mm
2545501 Gr. 5 6 -9 mm
2545601 Gr. 6 9 - 14 mm
2545701 Gr. 7 14 - 20 mm
2545801 Gr. 8 20 - 30 mm
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HARTLOT- UND SCHNEIDSYSTEM KEP17

NACH EN IS0 5172

MEHRLOCH KUPFERSPITZE KEP17

Flir Anwarmeinsatze

Art.-Nr.
2545901 Gr. 3 2 -4 mm
2546001 Gr. 4 4 -6 mm
BRAUSEKOPFEINSATZE KEP17 - PROPAN
Mit Kupferkopf
Brenngas- 02- Brenngas- 02-
i Art.-Nr. Druck Druck Verbr. Verbr.
23414 Gr. 7 14 - 20 mm 0,3 3,5 1,8 6,0
23415 Gr. 8 20 - 30 mm 0,3 4,0 2,6 8,5
23416 Gr. 9 30 - 50 mm 0,5 4,0 4,0 13,0
ERSATZ-BRAUSEKOPFEINSATZE KEP17 - PROPAN
Kupferkopf
= Art.-Nr.
2465011 Gr. 7 14 - 20 mm
2465111 Gr. 8 20 - 30 mm
Gr. 9* 30 - 50 mm

W1 2465211

* Kopf wird angelotet

Sonderanfertigungen auf Anfrage
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SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KG20

NACH EN IS0 5172 @@

SCHWEISS- UND SCHNEIDGARNITUR KG20 IM KOFFER AnschluBgewinde: M 27 x 15, Schaft- 0 20 mm

Sauerstoff - Acetylen
Bestehend aus:

Handgriff, Brennerwagen, Rundfiihrung, Reinigungsnadeln, Brennerschliissel, Stahlblechkasten,
Handradschneideinsatz fiir Ringdiisen KG20

Art.-Nr.
26100 zum Schweissen 0,5 - 14 mm, zum Schneiden 3-100 mm
26101 zum Schweissen 0,5 - 30 mm, zum Schneiden 3-100 mm

SCHWEISS- UND SCHNEIDGARNITUR KG20 IM KOFFER
Sauerstoff - Acetylen

Bestehend aus:

Handgriff, Brennerwagen, Rundfiihrung, Reinigungsnadeln, Brennerschliissel, Stahlblechkasten,
Handradschneideinsatz fiir Blockdiisen

Art.-Nr.
26110 zum Schweissen 0,5 - 14 mm, zum Schneiden 3-100 mm
26111 zum Schweissen 0,5 - 30 mm, zum Schneiden 3-100 mm

23140 Stahlblechkasten leer

HANDGRIFF KG20

Sauerstoff-Acetylen

Art.-Nr.
26200 Handgriff mit Anschlussmutter

2620001 Anschlussmutter

HANDRADSCHNEIDEINSATZ KG20

Art.-Nr.

26300 fiir Ringdiisen KG, ohne Diisen

26301 mit 1 Heiz- und 1 Schneiddiise KG (H 3-30, S 10-30)
26303 fiir AR / ARS Diisen, ohne Diisen

26304 fiir PLRC Diisen (Propan), ohne Diisen

26310 fiir Blockdiisen AB, ohne Diisen
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SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KG20

NACH EN ISO 5172

FLUGELHEBEL - SCHNEIDEINSATZE KG20

Art.-Nr.
26307 fiir Diisen passend AR, ARS, ohne Diisen
26309 fiir Blockdiisen AB, ohne Diisen

HANDRAD - LOCHSCHNEIDEINSATZE KG20

Art.-Nr.

26320 mit 1 Heiz- und 1 Schneiddiise (KG: H 3 - 30, S 10 - 30)
L —| 26321 fiir Blockdiisen AB, ohne Diisen

26322 fiir AR, ARS-Diisen, ohne Diisen

FEDERHEBELSCHNEIDEINSATZE KG20

Art.-Nr.
26340 mit 1 Heiz- und 1 Schneiddiise (KG: H 3 - 30, S 10 - 30)
26341 fiir Blockdiisen AB, ohne Diisen
26342 fiir AR, ARS-Diisen, ohne Diisen
SCHWEISSEINSATZE KG20
Acetylen- Sauerstoff-
Verbr. Verbr.
Art.-Nr. [m3/h] [m3/h]
26401 Gr. 1 0,5-1mm 0,075 0,08
26402 Gr. 2 1-2mm 0,15 0,16
26403 Gr. 3 2 -4 mm 0,30 0,315
26404 Gr. 4 4 -6 mm 0,475 0,5
26405 Gr. 5 6 -9 mm 0,75 0,8
26406 Gr. 6 9 - 14 mm 1,15 1,25
26407 Gr. 7 14 - 20 mm 1,70 1,8
26408 Gr. 8 20 - 30 mm 2,50 2,6
26419 Gr. 9 30 - 50 mm 4,0 4,2

Sonderanfertigungen auf Anfrage
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SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KG20

NACH EN ISO 5172

ANWARMEINSATZE KG20

Mehrloch - Kupferspitzen

Art.-Nr.
26409 Gr. 3 2 -4 mm
26410 Gr. 4 4 -6 mm
ROHRSCHWEISSEINSATZE KG20
Cu-Rohr ¢ 6 mm, biegbar
Art.-Nr.
_— — s ] 26502 Gr. 2 1-2mm
26503 Gr. 3 2 -4 mm
26504 Gr. 4 4 -6 mm
26505 Gr. 5 6 -9 mm
ROHRSCHWEISSEINSATZE-VORDERTEILE KG20
Cu-Rohr ¢ 6 mm, biegbar
Art.-Nr.
e ———— — ]
23532 Gr. 2 1-2mm
23533 Gr. 3 2 -4 mm
23534 Gr. 4 4 -6 mm
23535 Gr. 5 6 -9 mm
KUPFERSPITZEN KG20
Fiir SchweiBeinsdtze
Art.-Nr.
2340101 Gr. 1 0,5-1mm
ﬂ 2340201 Gr. 2 1-2mm
- 2340301 Gr. 3 2 -4 mm
2340401 Gr. 4 4 -6 mm
2340501 Gr. 5 6 -9 mm
2340601 Gr. 6 9 - 14 mm
2340701 Gr. 7 14 - 20 mm
2340801 Gr. 8 20 - 30 mm
2340901 Gr. 9 30 - 50 mm
MEHRLOCH - KUPFERSPITZEN KG20
Fiir SchweiReinsatze
Art.-Nr.
2340901 Gr. 3 2 -4 mm
2341001 Gr. 4 4 -6 mm
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SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KG20

NACH EN IS0 5172

BRAUSEKOPFEINSATZE KG20 - ACETYLEN

Mit Kupferkopf

Brenngas- 02- Brenngas- 02-
Art.-Nr. Druck Druck Verbr. Verbr.
26600 Gr. 7 14 - 20 mm 0,5 2,5 1,7 1,8
26601 Gr. 8 20 - 30 mm 0,5 3,0 2,5 2,6
26602 Gr. 9 30 - 50 mm 0,5 3,0 4,0 4,2
ERSATZ-BRAUSEKOPFEINSATZE KG20 - ACETYLEN
Kupferkopf
== Art.-Nr.
= 2460011 Gr. 7 14 - 20 mm
2460111 Gr. 8 20 - 30 mm
2460211 Gr. 9* 30 - 50 mm
* Kopf wird angelotet
BRAUSEKOPFEINSATZE KG20 - PROPAN
Mit Kupferkopf
Brenngas-  02- Brenngas- 02-
Art.-Nr. Druck Druck Verbr. Verbr.
26650 Gr. 7 14 - 20 mm 0,3 3,5 1,8 6,0
26651 Gr. 8 20 - 30 mm 0,3 4,0 2,6 8,5
26652 Gr. 9 30 - 50 mm 0,5 4,0 4,0 13,0
ERSATZ-BRAUSEKOPFEINSATZE KG20 - PROPAN
Kupferkopf
. Art.-Nr.
= 2465011 Gr. 7 14 - 20 mm
2465111 Gr. 8 20 - 30 mm
2465211 Gr. 9* 30 - 50 mm
i |

“ ii * Kopf wird angelotet

Sonderanfertigungen auf Anfrage
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SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM KG20

NACH EN IS0 5172

BRAUSEKOPFEINSATZE KG20 - ACETYLEN

Messingkopf
Brenngas- 02- Brenngas- 02-
Art.-Nr. Druck Druck Verbr. Verbr.
26610 Gr. 7 20-30 mm 0,5 3,0 2,15 2,3
26615 Gr. 9 30-50 mm 0,5 3,0 4,1 4,3
ERSATZ-BRAUSEKOPFEINSATZE KG20 - ACETYLEN
Messingkopf
Art.-Nr.
3160008 Gr. 7 20-30 mm
3161008 Gr. 9 30-50 mm
HOCHLEISTUNGS-ANWARMEINSATZ KG20 - ACETYLEN
Brenngas- 02- Brenngas- 02-
Art.-Nr. Druck Druck Verbr. Verbr.
%I 26640 Gr. 12 0,5 2,5 3,75 3,8
26645 Gr. 13 0,5 2,5 4,3 4,4

ERSATZ-ANWARMKOPF KG20 - ACETYLEN

Kupferkopf

Art.-Nr.

2364012 Gr. 12
2364013 Gr. 13

Bitte beachten:

Bei Brennereinsdtzen mit einem Acetylen-Verbrauch von mehr als 1 Nm3/h sind mehrere Flaschen
zu kuppeln.

Die maximale Entnahmemenge je Flasche betrdgt 1 m3/h. Passende Flaschenkupplungen finden Sie
in unseren Zusatzkatalog {iber zentrale Gasversorgung.
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SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM K3000

NACH EN IS0 5172 %“_—

KOMB. SCHWETSS- UND SCHNEIDGERAT K3000-14 AnschluBgewinde: M 27 x 15, Schaft: 8 20 mm

Bestehend aus:

Handgriff, Brennerwagen, Rundfiihrung,
Reinigungsnadeln, Brennerschliissel, Stahlblechkasten,
zum Schweissen 0,5 - 14 mm, zum Schneiden 3 - 100 mm

mit:

Art.-Nr. Ausfiihrung

27100 Federhebel-Schneideinsatz mit Ringdiisen AR
27101 Federhebel-Schneideinsatz mit Blockdiisen AB
27103 Handrad-Schneideinsatz mit Blockdiisen AB
27105 Federhebel-Schneideinsatz mit AR/ARS-Diisen

KOMB. SCHWEISS- UND SCHNEIDGERAT K3000-30

Bestehend aus:

Handgriff, Brennerwagen, Rundfiihrung, Reinigungsnadeln,
Brennerschliissel, Stahlblechkasten,
zum Schweissen 0,5 - 30 mm, zum Schneiden 3 - 100 mm

mit:
Art.-Nr. Ausfiihrung
27110 Federhebel-Schneideinsatz mit Ringdiisen AR
27111 Federhebel-Schneideinsatz mit Blockdiisen AB
27113 Handrad-Schneideinsatz mit Blockdiisen AB
23140 Stahlblechkasten leer

HANDGRIFF K3000
Art.-Nr.

@ 27200 Handgriff mit Anschlussmutter
2620001 Anschlussmutter

FEDERHEBEL - SCHNEIDEINSATZE K3000

Art.-Nr. Typ

27340 fiir AR/ARS-Diisen, ohne Diisen

27341 mit 1 Heiz- und Schneiddiise (AR: H1, S2)
27342 fiir Blockdiisen AB, ohne Diisen

27343 fiir Diisen passend LPN, PR, PLRC, ohne Diisen
27352 fiir FK-Diisen
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SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM K3000

NACH EN ISO 5172

FEDERHEBEL - SCHNEIDEINSATZ K3000

Sauerstoff / Acetylen - Propan - Methan (Erdgas)

_,.-'-""-.-
" Art.-Nr.

g = 27350 fiir gasemischende Diisen AGN, PNME

HANDRAD - SCHNEIDEINSATZE K3000

Art.-Nr.

— 2 27330 fiir Diisen passend AR, ARS, ohne Diisen
27331 mit 1 Heiz- und Schneiddiise (AR: H1, S2)
27332 fiir Blockdiisen AB, ohne Diisen

HANDRAD - LOCHSCHNEIDEINSATZE K3000

5~ ————— w&:ﬁ“ Art.-Nr.

27335 fiir Diisen AR/ARS, ohne Diisen
27336 fiir Blockdiisen, ohne Diisen

SCHWEISSEINSATZE K3000

Sauerstoff / Acetylen

Acetylen- Sauerstoff-

Verbr. Verbr.
Art.-Nr. [m3/h] [m3/h]
27401 Gr. 1 0,5-1mm 0,075 0,08
27402 Gr. 2 1-2mm 0,15 0,16
27403 Gr. 3 2 -4 mm 0,30 0,315
27404 Gr. 4 4 -6 mm 0,475 0,5
27405 Gr. 5 6 -9 mm 0,75 0,8
27406 Gr. 6 9 - 14 mm 1,15 1,25
27407 Gr. 7 14 - 20 mm 1,70 1,8
27408 Gr. 8 20 - 30 mm 2,50 2,6
27419 Gr. 9 30 - 50 mm 4,0 4,2
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SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM K3000

NACH EN ISO 5172

ANWARMEINSATZE K3000

Mehrloch - Kupferspitzen

Art.-Nr.
27409 Gr. 3 2 -4 mm
27410 Gr. 4 4 -6 mm
ROHRSCHWEISSEINSATZE K3000
Cu-Rohr ¢ 6 mm, biegbar
Art.-Nr.
27502 Gr. 2 1-2mm
p— 1“#
27503 Gr. 3 2 -4 mm
27504 Gr. 4 4 -6 mm
27505 Gr. 5 6 -9 mm
ROHRSCHWEISSEINSATZE-VORDERTEILE K3000
Cu-Rohr ¢ 6 mm, biegbar
Art.-Nr.
M - 23532 Gr. 2 1-2mm
23533 Gr. 3 2 -4 mm
23534 Gr. 4 4 -6 mm
23535 Gr. 5 6 -9 mm
KUPFERSPITZEN K3000
Art.-Nr.
2340101 Gr. 1 0,5-1 mm
— 2340201 Gr. 2 1-2 mm
2340301 Gr. 3 2 -4 mm
2340401 Gr. 4 4 -6 mm
2340501 Gr. 5 6 -9 mm
2340601 Gr. 6 9 - 14 mm
2340701 Gr. 7 14 - 20 mm
2340801 Gr. 8 20 - 30 mm
2340901 Gr. 9 30 - 50 mm
MEHRLOCH - KUPFERSPITZEN K3000
Art.-Nr.
= 2340901 6r. 3 2 - 4 mm
2341001 Gr. 4 4 -6 mm

Sonderanfertigungen auf Anfrage
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SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM K3000

NACH EN IS0 5172

BRAUSEKOPFEINSATZE K3000 - ACETYLEN
Mit Kupferkopf

Brenngas- 02- Brenngas- 02-
Art.-Nr. Druck Druck Verbr. Verbr.
27600 Gr. 7 14 - 20 mm 0,5 2,5 1,7 1,8
27601 Gr. 8 20 - 30 mm 0,5 3,0 2,5 2,6
27602 Gr. 9 30 - 50 mm 0,5 3,0 4,0 4,2

ERSATZ-BRAUSEKOPFEINSATZE K3000 - ACETYLEN
Kupferkopf
= Art.-Nr.

2460011 Gr. 7 14 - 20 mm

2460111 Gr. 8 20 - 30 mm
aﬁi 2460211 Gr. 9* 30 - 50 mm

* Kopf wird angelotet

BRAUSEKOPFEINSATZE K3000 - PROPAN
Mit Kupferkopf

Brenngas- 02- Brenngas- 02-
Art.-Nr. Druck Druck Verbr. Verbr.
27650 Gr. 7 14 - 20 mm 0,3 3,5 1,8 6,0
27651 Gr. 8 20 - 30 mm 0,3 4,0 2,6 8,5
27652 Gr. 9 30 - 50 mm 0,5 4,0 4,0 13,0

ERSATZ-BRAUSEKOPFEINSATZE K3000 - PROPAN

Kupferkopf
2465011 Gr. 7 14 - 20 mm

2465111 Gr. 8 20 - 30 mm
a‘- 2465211 Gr. 9* 30 - 50 mm

* Kopf wird angeldtet
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SCHWEISS- UND SCHNEIDSYSTEM K3000

NACH EN IS0 5172

BRAUSEKOPFEINSATZE K3000 - ACETYLEN

Messingkopf
Brenngas- 02- Brenngas- 02-
Art.-Nr. Druck Druck Verbr. Verbr.
27610 Gr.7 20-30mm 0,5 3,0 2,15 2,3
27615 Gr.9 30-50mm 0,5 3,0 4,1 4,3
ERSATZ-BRAUSEKOPFEINSATZE K3000 - ACETYLEN
Messingkopf
Art.-Nr.
3160008 Gr. 7 20-30 mm
3161008 Gr. 9 30-50 mm
HOCHLEISTUNGS-ANWARMEINSATZ K3000 - ACETYLEN
Brenngas-  02- Brenngas- 02-
pN Art.-Nr. Druck Druck Verbr. Verbr.
27640 Gr. 12 0,5 2,5 3,75 3,8
27645 Gr. 13 0,5 2,5 4,3 4,4

ERSATZ-ANWARMKOPF K3000 - ACETYLEN

Kupferkopf

Art.-Nr.

2364012 Gr. 12
2364013 Gr. 13

Bitte beachten:

zu kuppeln.

Bei Brennereinsdtzen mit einem Acetylen-Verbrauch von mehr als 1 Nm3/h sind mehrere Flaschen

Die maximale Entnahmemenge je Flasche betrdgt 1 m3/h. Passende Flaschenkupplungen finden Sie

in unseren Zusatzkatalog {iber zentrale Gasversorgung.

Sonderanfertigungen auf Anfrage
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HOCHLEISTUNGSSYSTEM KS22

NACH EN ISO 5172

HOCHLEISTUNGSGRIFFSTUCK KS22

—r

AnschluBgewinde: W 27 x 20 Gg, Schaft: @ 22 mm

Durchsatzleistung: 30 m3/h
Anschluss: Sauerstoff: G 3/8“ , Brenngas: G 1/2” LH

Art.-Nr.
31050

STARKSCHWEISSEINSATZ KS22

Hochleistungsgriffstiick

Sauerstoff / Acetylen

Acetylen- Sauerstoff-
Verbr. Verbr.

Art.-Nr. [m3/h] [m3/h]

31100 Gr. 9 30 - 50 mm 0,075 0,08

31110 Gr. 10 50 - 100 mm 0,15 0,16

Sauerstoff / Propan

Art.-Nr.

31101 Gr. 9 30 - 50 mm 0,075 0,08

ERSATZ-KUPFERSPITZEN ZUM STARKSCHWEISSEINSATZ KS22

Sauerstoff / Acetylen

Art.-Nr.

3110001 Gr. 9 30 - 50 mm

3110010 Gr. 10 50 - 100 mm

Sauerstoff / Propan

Art.-Nr.

3110001 Gr. 9 30 - 50 mm

BRAUSEKOPFEINSATZE KS22 - ACETYLEN
Mit Kupferkopf
Brenngas- 02- Brenngas- 02-

Art.-Nr. Druck Druck Verbr. Verbr.
! 31200 Gr.9 30 - 50 mm 0,5 3,0 4,1 4,2
i 31210 Gr.10 50 - 100 mm 0,5 3,0 7,5 7,8
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HOCHLEISTUNGSSYSTEM KS22

NACH EN IS0 5172

ERSATZ-BRAUSEKOPFEINSATZE KS22 - ACETYLEN

Kupferkopf

Art.-Nr.
2460211 Gr. 9

30 - 50 mm
3121008 Gr. 10 50 - 100 mm
BRAUSEKOPFEINSATZE KS22 - PROPAN
Mit Kupferkopf
Brenngas- 02- Brenngas- 02-
. Art.-Nr. Druck Druck Verbr. Verbr.
an 31500  Gr.9* 30-50mm 0,6 6,0 4,5 16
31510 Gr.10* 50-100mm 0,8 6,0 8,1 27
* Kopf wird angelotet
ERSATZ-BRAUSEKOPFEINSATZE KS22 - PROPAN
Kupferkopf
Art.-Nr.
é 2465211 Gr. 9 30 - 50 mm
3151008 Gr. 10 50 - 100 mm
BRAUSEKOPFEINSATZE KS22 - ACETYLEN
Messingkopf
Brenngas-  02- Brenngas- 02-
Art.-Nr. Druck Druck Verbr. Verbr.
31600 Gr.7 20-30mm 0,5 3,0 2,15 2,3
31610 Gr.9 30-50mm 0,5 3,0 4,1 4,3
ERSATZ-BRAUSEKOPFEINSATZE KS22 - ACETYLEN
Messingkopf
Art.-Nr.
3160008 Gr. 7 20-30 mm
3161008 Gr. 9 30-50 mm

Sonderanfertigungen auf Anfrage
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HOCHLEISTUNGSSYSTEM KS22

NACH EN IS0 5172

BRAUSEKOPFEINSATZE KS22 - PROPAN
Messingkopf

Art.-Nr.
31620 Gr. 9 30-50 mm
31630 Gr. 10 50-100 mm

ERSATZ-BRAUSEKOPFEINSATZE KS22 - PROPAN

Messingkopf

Art.-Nr.
3162008 Gr. 9 30-50 mm
3163008 Gr. 10 50-100 mm

HOCHLEISTUNGS-ANWARMEINSATZ KS22 - ACETYLEN

Brenngas- 02- Brenngas- 02-
Art.-Nr. Druck Druck Verbr. Verbr.

\ 31640 Gr.12 0,5 2,5 3,75 3,8
31645 Gr.13 0,5 2,5 4,3 4,4

ERSATZ-ANWARMKOPF KS22 - ACETYLEN

Kupferkopf

Art.-Nr.

2364012 Gr. 12
2364013 Gr. 13

Bitte beachten:

Bei Brennereinsdtzen mit einem Acetylen-Verbrauch von mehr als 1 Nm3/h sind mehrere
Flaschen zu kuppeln.

Die maximale Entnahmemenge je Flasche betragt 1 m3/h. Passende Flaschenkupplungen
finden Sie in unseren Zusatzkatalog iiber zentrale Gasversorgung.
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ANWARMEN UND RICHTEN

Acetylen NEF-B NEF-S

Diese thermischen Prozesse lassen sich nur schwer trennen,
oftmals werden diese Bezeichnungen fiir die gleiche Aufgabe
verwendet.

Um hier eine gewisse Abgrenzung der Verfahren zu ermdglichen:
® Anwdrmen (Flammwarmen): zur Formgebung

e Vorwarmen: Erreichen bzw. Halten eines bestimmten
Temperaturniveaus

Bei beiden Verfahren ist man bestrebt, das Material durchzuwar-
men. Hierfiir wird eine Flamme mit geringer Warmestromdichte
verwendet.

Sonderanfertigungen auf Anfrage

Anwarmkoépfe D / DK

Die Auswahl der Gase richtet sich nach den technischen Anfor-
derungen bzw. der zu erreichenden Temperatur. Bei Wahl der
Brenner sollte man der Mehrlochdiise den Vorzug gegeniiber der
Einlochdiise geben, diese ist wesentlich leiser und verhindert die
~Schlierenbildung”.
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ANWARMEN UND RICHTEN

ANWARMBRENNEREINSATZ D - PROPAN / ERDGAS

Zum Anwarmen von Stahlbaukonstruktionen bei duRerster Flammenleistung.
Die Primdrflamme brennt gebiindelt, wodurch gut kontrollierbare
Anwdrmvorgdnge durchgefiihrt werden konnen.

L Art.-Nr. System GroRe Lange
/ 27604 K3000 D1 290
27605 K3000 D2 490
27606 K3000 D3 650
23423 KM17A/KE17 D1 290
23424 KM17A/KE17 D2 490
23425 KM17A/KE17 D3 650
31220 KS22 D3 710
31230 KS22 D4 710
31240 KS22 D5 710

ANWARMKOPFE D ALS ERSATZTEIL (VERCHROMT)

Gewinde ..., passend fiir KE17 Anwdrmeinsdtze

Sauerstoff Propan Sauerstoff Propan

Druck Druck Verbrauch Verbrauch
Art.-Nr.  GroBe (bar) (bar) (m3/h) (m3/h)
2760401 D1 3 0,5 1,8 0,5
2760402 D2 5 0,5 6,5 2,03
2760403 D3 6 0,8/1,3 13,0/18,6 4,0/5,5
2760404 D4 6 1,3 21,6 6,2
2760405 D5 6 1,3 23 6,6

2. Wert bei Typ D3 gilt fiir Hochstleistungseinsatz Schaft @ 22 c¢cm
ANWARMBRENNEREINSATZ DK - PROPAN / ERDGAS

Zum zentrischen Anwdrmen von Stahlbaukonstruktionen bei duRerster
Flammenkonzentration. Der Anwarmkopf arbeitet mit optimaler Anwarmzeit.
Hierdurch wird bei hoher Warmedichte des Gasstrahles eine ausgeprdgte

y konvergierende Flamme erzeugt. Infolge der groRen Warmeleistung
soll der Anwarmkopf DK nur dort eingesetzt werden, wo kein
Warmestau erfolgt.

Art.-Nr.  System GroRe Lange
23426 KM17A/KE17 DK2 490
23427 KM17A/KE17 DK3 650
27608 K3000 DK3 650
31250 KS22 DK3 710

ANWARMKOPFE DK ALS ERSATZTEIL (VERCHROMT)

Sauerstoff Propan Sauerstoff Propan

Druck Druck Verbrauch Verbrauch
Art.-Nr.  Typ (bar) (bar) (m3/h) (m3/h)
2760702 DK2 5 0,5 6,5 2,03
2760803 DK3 6 0,8/1,3 13,0/18,6 4,0/5,5

2. Wert bei Typ DK3 gilt fiir Hochstleistungseinsatz Schaft @ 22 cm
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ANWARMEN UND RICHTEN

DREIFLAMMRICHTBRENNER

Acetylen - Sauerstoff
Umschaltbar 3/2 Flammen, mit Kupferspitzen 4-6 mm

Art.-Nr.
32012 passend Anschluss K3000

o ===~

FUNFFLAMMRICHTBRENNER

Acetylen - Sauerstoff
Umschaltbar 5/3 Flammen, mit Kupferspitzen 4-6 mm

Art.-Nr.
31212 passend Anschluss K3000

Gy’
d.
=1
=
= -|
w|

ERSATZ-KUPFERSPITZEN

Art.-Nr.

’ 32200  Gr.3 2 -4 mm
32201 Gr. 4 4 -6 mm

Sonderanfertigungen auf Anfrage
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FLAMMSTRAHLEN & ENTROSTEN

Einstellen einer neutralen Flamme mittels \’ ‘
Einstellen der Arbeitsflamme ,Sauerstoffiiber n"n
schuss”, blaue Flamme. ]

Einstellventil am Griffstiick.
Scharf umrissene Flammkegel.
Flammen heben sich vom Brenner ab.

falsch richtig
3m/min

falsch

richtig falsch

ALAMUAMBAALLL

L

Brenner vorsichtig auf Oberflache aufsetzen. Brennerreinigung zur Oberflache 45°.
Die Spitzen der Flammkegel miissen die Oberfldache beriihren.

Vorschub-

richtig richtung

AT

VI

Achtung Flammstrahlbrenner!

Bei den Brennerbreiten 100, 150, 200 und 250 mm hoher Acetylenverbrauch.
Max. Acetylenentnahme aus einer 50l Flasche = ca. 1m3/h.
Diesem Richtwert entsprechend sind Acetylenflaschen zu koppeln.
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FLAMMSTRAHLEN & ENTROSTEN

FLAMMSTRAHLBRENNER ACETYLEN

Brennerkopf 1-reihig aufgebohrt

Art.-Nr.  passend Brennerbreite Lange
32305 KM17 A / KE17 50 mm 440 mm
32310 KM17 A / KE17 100 mm 470 mm
32315 KM17 A / KE17 150 mm 470 mm
32320 KM17 A / KE17 200 mm 1117 mm
32325 KM17 A / KE17 250 mm 1117 mm
32405 KG20 50 mm 440 mm
32410 KG20 100 mm 470 mm
32415 KG20 150 mm 470 mm
32420 KG20 200 mm 1117 mm
32425 KG20 250 mm 1117 mm

Brennerbreite Sauerstoffdruck Acetylendruck Acetylenverbrauch

[mm] bar / m3/h bar / m3/h m3/h

50 3/1,25 0,5 1

100 4 /2,50 0,6 2

150 5/3,75 0,7 3

200 5/ 5,00 0,7 4

250 5/ 6,25 0,7 5

Achtung Flammstrahlbrenner!

Bei den Brennerbreiten 100, 150, 200 und 250 mm
hoher Acetylenverbrauch.

Max. Acetylenentnahme aus einer 50l Flasche = ca. 1m3/h.
Acetylenflaschen sind diesem Richtwert entsprechend zu koppeln.

Flaschenkupplungen, siehe Seitee 78.

Sonderanfertigungen auf Anfrage
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FLAMMSTRAHLEN & ENTROSTEN

ENTROSTUNGSBRENNER PROPAN / ERDGAS
Brennerkopf 1-reihig aufgebohrt

Art.-Nr. Brennerbreite Lange

32330 passend KM17 A / KE17 50 mm 360 mm
32335 passend KM17 A / KE17 100 mm 370 mm
32430 passend KG20 50 mm 360 mm
32435 passend KG20 100 mm 370 mm

ENTROSTUNGSBRENNER PROPAN / ERDGAS
Brennerkopf 3-reihig aufgebohrt

Art.-Nr. Brennerbreite Lange
32640 passend KS22 150 mm 550 mm
32645 passend KS22 200 mm 570 mm
32650 passend KS22 250 mm 570 mm

Brennerbreite Sauerstoffdruck Propandruck Sauerstoffverbrauch Propanverbrauch

[mm] [bar] [bar] [m3/h] [m3/h]

50 5,0 0,5 3,5 0,9

100 5,0 0,5 7,7 1,8

150 5,0 0,5 11,3 3,05

200 5,0 0,5 16,2 4,25

250 5,0 0,5 17,5 4,45

Weitere Spezialbrenner finden Sie in unserem Sonderbrennerkatalog!
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MOBILE GERATE / SCHNEIDBRENNER
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MOBILE GERATE

FAHRBARES SCHWEISS- UND SCHNEIDGERAT EUROPROP 08

Anschluss ¢ 17 mm, Sauerstoff - Propan.

Bestehend aus:

Handgriff KEP17, Anwarmeinsatz Gr. 3, Sauerstoff/Propan Schlauch 4x4, 2,5 m, Gebrauchstellen-

Art.-Nr.
25758*

FAHRBARES SCHWEISS- UND SCHNEIDGERAT FW

vorlagen fiir Sauerstoff und Brenngas, Sauerstoff-Druckminderer, Propanregler Mini, 2 | Sauerstoff-
flasche gefiillt, 25 gr Propanflasche gefiillt

Tragbares Lotgerat

Anschluss @ 17 mm, Sauerstoff - Acetylen.

Bestehend aus:

Art.-Nr.
25760*
25762

25770*
25772

25771*
25773

60

Schweiss- und Schneidgerdt KEK17 (zum Schweissen 0,5 - 9 mm, zum Schneiden 3 - 100 mm, im
Stahlblechkasten), Druckminderer fiir Sauerstoff und Acetylen, Gebrauchstellenvorlagen fiir Sauer-
stoff und Acetylen, Sauerstoff/Acetylen Schlauch 5m eingebunden, Flaschenwagen

inkL. 5L Flaschen, gefiillt
fiir 51 Flaschen, ohne Flaschen

inkl. 10l Flaschen, gefiillt

fiir 10l Flaschen, ohne Flaschen

inkL. 20l Flaschen, gefiillt

fiir 20l Flaschen, ohne Flaschen

* gefiillte Flaschen gelten als Gefahrgut und sind entsprechend per Spedition auszuliefern und
kann zusatzliche Versandkosten verursachen.

Sonderanfertigungen auf Anfrage



SCHNEIDBRENNER DORTMUND

Das gasemischende Schneidsystem des Dortmund I Brenners fiir AGN und PNME Diisen

/77772

-— it

—— BT

- Bregan

HOHE WIRTSCHAFTLICHKEIT

Durch die lange Brenner-/Diisenstandzeit. Durch ein integriertes
Diisenmischsystem garantieren gasemischende Diisen ein
HochstmaR an Brennerstandzeit. Die hohe Brenner- und
Diisenstandzeit beeinflusst wesentlich die Wirtschaftlichkeit des

Brennschneidprozesses.

RUCKZUNDSICHERHEIT

Die Geometrie der Gemischbohrung (Sauerstoff/Brenngas)
einer gasemischenden Diise ist so ausgelegt, dass bei einer
auftretenden Riickziindung kein Sauerstoff-Brenngasgemisch
durch die Gasbohrung in den Brenner riickziinden kann, d.h. die
Riickziindflamme wird in der Diise zum Erléschen gebracht, was
einen Abbruch der Riickziindung zur Folge hat.

Eine Riickziindung geht damit nicht wie beim Injektorbrenner

(2-Rohr) bis in den Handgriff.

DAS INJEKTOR-SCHNEIDSYSTEM DES DORTMUND II BRENNERS
FUR AR / ARS / AB / NX / NFF UND LPN / PLRC DUSEN

"""" SANGe .
il R A,

-
N -

oy

T

e

&Y

h
/

f
i
i

e

[Pringipskizze zeign Duse beim Schncidvorgang)

-h Schneidsauerstolf

rﬂmmgas
<aifmmm Heizsauerstol

Dieses patentierte Sicherheitsinjektorsystem
(double safety-injector) gewahrleistet hochste

Riickziindsicherheit bei samtlichen Acetylendriicken.

VORTEILE
Hohe Heizsauerstoff-DurchfluBleistung, dadurch
- Schneidleistung weit iiber 100 mm hinaus

- Eignung zum Fugenhobeln



SCHNEIDBRENNER DORTMUND I

HANDSCHNEIDBRENNER DORTMUND I - FEDERHEBEL

HANDSCHNEIDBRENNER DORTMUND I - HANDRAD

Sauerstoff/Acetylen - Propan - Methan (Erdgas)

Fiir gasemischende Diisen AGN, PNME, Schneidleistung bis 300 mm

Art.-Nr.
33600
33603
33601
33602
33617
33618
33610
33611
33612
33614
33606
33605
33609
33607
33608

Lange
500 mm
700 mm
800 mm
1000 mm
1200 mm
1500 mm
500 mm
800 mm
1000 mm
1500 mm
500 mm
800 mm
1000 mm
1200 mm
1600 mm

Brennerkopf

90°
90°
90°
90°
90°
90°
105°
105°
105°
105°
180°
180°
180°
180°
180°

Iﬁdﬁ;

HANDSCHNEIDBRENNER DORTMUND I - HANDRAD

Sauerstoff/Acetylen - Propan - Methan (Erdgas)

Fiir gasemischende Diisen AGN, PNME, Schneidleistung bis 300 mm

Art.-Nr.
33620
33621
33622
33630
33631
33632
33634
33623
33624
33641

Lange
500 mm
800 mm
1000 mm
500 mm
800 mm
1000 mm
1400 mm
1500 mm
500 mm
1500 mm

Brennerkopf

90°

90°

90°

105°
105°
105°
105°
105°
180°
180°
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Sauerstoff/Acetylen - Propan - Methan (Erdgas)

Fiir gasemischende Diisen AGN, PNME, Schneidleistung bis 300 mm
mit angewinkeltem Handgriff

Art.-Nr.
33682

Lange
500 mm

Brennerkopf

90°

Sonderanfertigungen auf Anfrage



SCHNEIDBRENNER DORTMUND II

INJEKTOR-HANDSCHNEIDBRENNER DORTMUND IT - FEDERHEBEL

Schneidleistung bis 300 mm
Sauerstoff - Acetylen

Art.-Nr. Brennerkopf Léange
- ST 33650 fiir AR / ARS Diisen 90° 500 mm
[:- 33633 fiir AR / ARS Diisen 90° 800 mm
33657 fiir AR / ARS Diisen 180° 500 mm
33659 fiir AR / ARS Diisen 180° 1000 mm
33651 fiir Fugenhobel-Blockdiisen AB 180° 500 mm
33652 fiir Blockdiisen AB 90° 500 mm
33658 fiir Blockdiisen AB 90° 800 mm
33661 fiir Blockdiisen AB 90° 1000 mm
33667 fiir Blockdiisen AB 90° 1200 mm
33653 fiir Fugenhobel-Blockdiisen AB 90° 500 mm
33654 fiir Flachkopfdiisen 90° 500 mm
Sauerstoff - Propan, Erdgas
Art.-Nr.
33655 fiir LPN / PLRC / PR Diisen 90° 500 mm
33663 fiir LPN / PLRC / PR Diisen 180° 500 mm
33656 flir NFF / NX Diisen 90° 500 mm
33666 fiir NFF / NX Diisen 90° 1000 mm
33664 fiir NFF / NX Diisen 90° 1200 mm
INJEKTOR-HANDSCHNEIDBRENNER DORTMUND II - HANDRAD
Schneidleistung bis 300 mm, Lange 500 mm
Sauerstoff - Acetylen
ﬁ Art.-Nr. Brennerkopf
33670 fiir AR / ARS Diisen 90°
33672 fiir Blockdiisen AB 90°
33673 fiir Fugenhobel-Blockdiisen AB 90°
33677 fiir Flachkopfdiisen 90°
Sauerstoff - Propan, Erdgas
Art.-Nr. Brennerkopf
33675 fiir LPN / PLRC / PR Diisen 90°
33676 fiir NFF / NX Diisen 90°
INJEKTOR-HANDSCHNEIDBRENNER DORTMUND II - HANDRAD
Sauerstoff - Acetylen
Schneidleistung bis 300 mm, Lange 500 mm
/;H mit angewinkeltem Handgriff
g
g Art.-Nr. Brennerkopf
fiir AR / ARS Diisen 90°

y B
uﬁ# HE6E0

Sonderanfertigungen auf Anfrage
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INJEKTOR-SCHNEIDBRENNER

INJEKTOR-SCHNEIDBRENNER SKR / SKF

Sauerstoff - Acetylen
Handgriff angewinkelt, Kopf 90°

Ly Art.-Nr.
e l'l"; 33400 fiir AR / ARS Diisen, ohne Diisen
,—-‘_-.—__-4—'1215'_, 33401  fiir AR / ARS Diisen, mit Heiz- und Schneiddiise AR H1 + S3
a 33500 fiir Flachkopfdiisen, ohne Diisen

INJEKTOR-SCHNEIDBRENNER SKR / SKB

Sauerstoff - Acetylen
Handgriff gerade, Kopf 90°

Art.-Nr.
X 33410 fiir AR / ARS Diisen, ohne Diisen
-mm 33411 fiir AR / ARS Diisen, mit Heiz- und Schneiddiise AR H1 + S3
w 33510 fiir Blockdiisen AB, ohne Diisen

Sauerstoff - Propan, Erdgas
Art.-Nr.
33460 fiir LPN / PLRC / PR Diisen, ohne Diisen

INJEKTOR-SCHNEIDBRENNER SKFB / SKFR

Sauerstoff - Acetylen
- Handgriff gerade, Kopf 145°

I Art.-Nr.

33511 mit gebogener Fugenhobelblockdiise AB, Gr. 2
33415 mit zweiteiliger Fugenhobel- Heiz- und Schneiddiise FHR H 0-1, S 1

INJEKTOR-SCHNEIDBRENNER SKFB / SKFR
Sauerstoff - Acetylen

i' Handgriff gerade, Kopf 180°
—_—

Art.-Nr.
33416 mit zweiteiliger Fugenhobel- Heiz- und Schneiddiise FHR H 0-1, S 1
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MASCHINENSCHNEIDBRENNER

MASCHINENSCHNEIDBRENNER - 3 SCHLAUCHE

Ohne Diisen
i

Art.-Nr.  Gasart fiir Diisen
33700 Sauerstoff - Propan NFF / NX
33710 Sauerstoff - Acetylen AR / ARS
33720 Sauerstoff - Propan LPN / PLRC

EINSTELLVENTILE
Art.-Nr.  Gasart Anschluss
KAY500 Heizsauerstoff G 1/4"
KAY501 Schneidsauerstoff G 3/8”
KAY502 Brenngas G 3/8“ LH

SCHLAUCHE FUR MASCHINENBRENNER

Stahl ummantelt, Ldnge ca. 1000 mm

Art.-Nr.  Gasart Anschluss
3370016 Heizsauerstoff G 1/4"
3370017 Schneidsauerstoff G 3/8"
3370018 Brenngas G 3/8" LH

SICHERUNGEN FUR MASCHINENBRENNER

Art.-Nr.  Gas Typ Arbeitsdruck Eingang
64060 Brenngas 3 max. 5 bar G3/8” LH AG
64061 Sauerstoff 3 max. 20 bar G1/4" AG
64067 Sauerstoff 3 max. 20 bar G3/8” AG

Sonderanfertigungen auf Anfrage

Ausgang
G3/8 LH IG
G1/4" 1G
G3/8” 1G
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DUSEN
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DUSEN

RINGDUSE KE17 - ACETYLEN

Art.-Nr.  Typ Bez. Schneidbereich
61000 Heizdise H1 3 - 100 mm
61005 Heizdiise H?2 100 - 300 mm
61006 Schneiddiise SO 3-12 mm
61007 Schneiddiise S 1 12 - 25 mm
61008 Schneiddiise S 2 25 - 50 mm
61009 Schneiddiise S 3 50 - 100 mm
61010 Schneiddiise S 4 100 - 200 mm
61011 Schneiddiise S5 200 - 300 mm
Nur passend KE17
RINGDUSEN KG20 - ACETYLEN
Art.-Nr.  Typ Schneidbereich
61100 Heizdiise 3-30 mm
61101 Heizdiise 30 - 100 mm
61102 Heizdise 100 - 200 mm
61110 Schneiddiise 3-10 mm
61111 Schneiddiise 10 - 30 mm
* 61112  Schneiddiise 30 - 60 mm
61113 Schneiddiise 60 - 100 mm
61114 Schneiddiise 100 - 200 mm
nur passend KG20 Standardkopf
FLACHKOPFDUSEN FK - ACETYLEN/PROPAN
Art.-Nr.  Typ Gasart Schneidbereich
61150 Heizdiise Acetylen H 1 2 - 100 mm
¢ 61151 Heizdiise Acetylen H 2 100 - 300 mm
61152 Heizdise Propan H 3 3-100 mm
61160 Schneiddiise S 0 1-3mm
= 61161 Schneiddiise S 1 3-12 mm
w 61162 Schneiddiise S 2 12 - 25 mm
= 61163 Schneiddiise S 3 25 - 40 mm
61164 Schneiddiise S 4 40 - 65 mm
61165 Schneiddiise S 5 65 - 100 mm
61166 Schneiddiise S 6 100 - 150 mm
61167 Schneiddiise S 7 150 - 220 mm

68

nur passend fiir Flachkopfbrenner



DUSEN

RINGDUSE AR - ACETYLEN

Art.-Nr.  Typ Bez. Schneidbereich
61201 Heizdiise H1 3 - 100 mm
61202 Heizdiise H 2 100 - 300 mm
61210 Schneiddiise S0 1-3mm
61211 Schneiddiise S 1 3-10 mm
61212 Schneiddiise S 2 10 - 25 mm
61213 Schneiddiise S 3 25 - 40 mm
61214 Schneiddiise S 4 40 - 60 mm
61215 Schneiddiise S5 60 - 100 mm
61216 Schneiddiise S 6 100 - 200 mm
61217 Schneiddiise S 7 200 - 300 mm

passend KM15, KM17, KG20 mit AR Kopf, K3000, Dortmund 2, SKR

DUSEN PASSEND ARS - ACETYLEN

Art.-Nr.  Typ Bez. Schneidbereich
61250 Heizdiise HA 3 - 100 mm
61251 Heizdiise HA 100 - 300 mm
61261 Schneiddiise  SA 3-10 mm
61262 Schneiddiise ~ SA 10 - 25 mm
61263 Schneiddiise  SA 25 - 40 mm
61264 Schneiddiise  SA 40 - 60 mm
61265 Schneiddiise ~ SA 60 - 100 mm
61266 Schneiddiise  SA 100 - 200 mm
61267 Schneiddiise  SA 200 - 300 mm

passend KM15, KM17, KG20 mit AR Kopf, K3000, Dortmund 2, SKR

DUSEN PR - PROPAN

Art.-Nr.  Typ Bez. Schneidbereich
61050 Heizdiise PH1 3 - 100 mm
61051 Heizdiise PH2 100 - 300 mm
61056 Schneiddiise P1 3-12 mm
61057 Schneiddiise P2 12 - 25 mm
61058 Schneiddiise  P3 25 - 40 mm
61059 Schneiddiise P4 40 - 65 mm
61060 Schneiddiise  P5 65 - 100 mm
61061 Schneiddiise  P6 100 - 150 mm
61062 Schneiddiise  P7 200 - 300 mm

passend KEP17, SKR, Dortmund 2, KM17, K3000



DUSEN

DUSEN PASSEND LPN - PROPAN / METHAN (ERDGAS) / LEUCHTGAS

passend Dortmund 2, SKR, KEP17

Art.-Nr.
61300
61301

61310
61311
61312
61313
61314
61315
61316

Typ Bez. Schneidbereich
Heizdiise KHPL 2 - 100 mm
Heizdiise KHPL 100 - 300 mm
Schneiddiise ~ KSPL 3-10 mm
Schneiddiise ~ KSPL 10 - 25 mm
Schneiddiise ~ KSPL 25 - 40 mm
Schneiddiise ~ KSPL 40 - 60 mm
Schneiddiise ~ KSPL 60 - 100 mm
Schneiddiise  KSPL 100 - 200 mm
Schneiddiise ~ KSPL 200 - 300 mm

DUSEN PASSEND PLRC - PROPAN / METHAN (ERDGAS) / LEUCHTGAS

BLOCKDUSEN AB - ACETYLEN

passend Dortmund 2, SKR, KEP17

Art.-Nr.
61350
61351

61360
61361
61362
61363
61364
61365
61366

Typ Bez. Schneidbereich
Heizdise HPL 2 - 100 mm
Heizdiise HPL 100 - 300 mm
Schneiddiise ~ SPL 3-10 mm
Schneiddiise  SPL 10 - 25 mm
Schneiddiise  SPL 25 - 40 mm
Schneiddiise  SPL 40 - 60 mm
Schneiddiise  SPL 60 - 100 mm
Schneiddiise ~ SPL 100 - 200 mm
Schneiddiise  SPL 200 - 300 mm

—

70

passend KE17, KM17, KG20, K3000, Dortmund 2, SKR B

Art.-Nr.
61400
61401
61402
61403
61404
61405
61406

2631032

Schneidbereich
3-10 mm

10 - 25 mm

25 - 40 mm

40 - 60 mm

60 - 100 mm
100 - 200 mm
200 - 300 mm

Druckschraube



DUSEN

FUGELHOBELBLOCKDUSEN FAB - ACETYLEN
passend Dortmund 2, SKB / SKFB
Art.-Nr.  Typ Fugentiefe Fugenbreite
m 61430 Gr. 1 gebogen 3-9mm 6 -8 mm
61431 Gr. 2 gebogen 6 -11 mm 8- 11 mm
61432 Gr. 3 gebogen 10 - 12 mm 10 - 12 mm
61440 Gr. 1 gestreckt 3-9mm 6 -8 mm
61441 Gr. 2 gestreckt 6 - 11 mm 8 -11 mm
61442 Gr. 3 gestreckt 10 - 12 mm 10 - 12 mm

2631032 Druckschraube

GASEMISCHENDE DUSEN AGN - ACETYLEN
passend KM15, K3000, Dortmund 1
Art.-Nr.
61460 3-10 mm
—— o - T 10- 25 mm
61462 25 - 40 mm
61463 40 - 60 mm
61464 60 - 100 mm
61465 100 - 200 mm
61466 200 - 300 mm
3320040 Druckschraube

GASEMISCHENDE DUSEN PNME

- PROPAN / METHAN (ERDGAS) / LEUCHTGAS

—
=—#

passend KM15, K3000, Dortmund 1

Art.-Nr.

61470 3-10 mm
61471 10 - 25 mm
61472 25 - 40 mm
61473 40 - 60 mm
61474 60 - 150 mm
61476 150 - 300 mm
3320040 Druckschraube

BRENNSCHNEIDDUSE NFF - PROPAN / ERDGAS

i 5,
=—nd

passend Dortmund 2, Maschinenschneidbrenner, 2-teilig, AuRendiise Kupfer verchromt

Art.-Nr.

61520 6 - 25 mm
61521 25 - 50 mm
61522 50 - 75 mm
61523 75 - 150 mm
61524 150 - 200 mm
61525 200 - 300 mm
3325602 Druckschraube

71



DUSEN

FUGENHOBELDUSEN FAGN - ACETYLEN

passend Dortmund 1, K3000 - einteilig, gasemischend

Art.-Nr.  Typ Fugentiefe Fugenbreite
61580 1 gerade 3-9mm 6 -8 mm
m 61581 2 gerade 6-11 mm 8-11 mm
61582 3 gerade 10 - 12 mm 10 - 12 mm
61570 1 gebogen 3-9mm 6 -8 mm
61571 2 gebogen 6 -11 mm 8 - 11 mm
61572 3 gebogen 10 - 12 mm 10 - 12 mm

3320040 Druckschraube

FUGENHOBELDUSEN FHR - ACETYLEN

passend SKFR, Dortmund 2, KM15, KM17, KG20 mit AR Kopf, K3000, SKR

Art.-Nr.  Typ GroRe
61600 Heizdiise 0-1
61602 Heizdiise 2-3

61605 Schneiddiise
61606 Schneiddiise
61607 Schneiddiise
61608 Schneiddiise

w D L O

FUGENHOBEL- HEIZ- UND SCHNEIDDUSE - ACETYLEN

Achtung: passend nur fiir Gewinde W 23,3 x 19 Gang
fiir groRe Brennerkdpfe

Art.-Nr.  Typ GroRe
61620 Heizdiise 0-1
61621 Heizdiise 2-3

61625 Schneiddiise
61626 Schneiddiise
61627 Schneiddiise
61628 Schneiddiise

w N = O
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DUSEN

SCHNELLSCHNEIDDUSE FUR BRENNSCHNEIDMASCHINEN - ACETYLEN

passend Dortmund 2, KM17, KG20 mit AR Kopf, K3000, SKR,
Maschinenschneidbrenner, dhnlich V1215

Art.-Nr.  Typ Schneidbereich
61920 Heizdiise 3 - 150 mm
61921 Heizdise 150 - 300 mm
61924 Schneiddiise 6 - 10 mm
61925 Schneiddiise 10 - 25 mm
61926 Schneiddiise 25 - 40 mm
61927 Schneiddiise 40 - 60 mm
61928 Schneiddiise 60 - 100 mm
61929 Schneiddiise 100 - 150 mm
61930 Schneiddiise 150 - 230 mm
61931 Schneiddiise 230 - 300 mm

HOCHLEISTUNGS-BRENNSCHNEIDDUSE - ACETYLEN

GASEMISCHENDE DUSEN PSD -

passend zu Dortmund II, KM17, KG20 mit AR Kopf, K3000, SKR,
Maschinenschneidbrenner, dhnlich V1210

Art.-Nr.  Typ Schneidbereich
61950 Heizdiise 2 - 150 mm
61954 Schneiddiise 6 - 10 mm
61955 Schneiddiise 10 - 25 mm
61956 Schneiddiise 25 - 40 mm
61957 Schneiddiise 40 - 60 mm
61958 Schneiddiise 60 - 100 mm
61959 Schneiddiise 100 - 150 mm

PROPAN / METHAN (ERDGAS) / LEUCHTGAS

R ame T

passend Dortmund 2, KM17, KG20 mit AR Kopf, K3000, SKR,
Maschinenschneidbrenner, dhnlich C1230

Art.-Nr.  Typ Schneidbereich
61970 Heizdiise 3 - 100 mm
61971 Heizdiise 100 - 300 mm
61973 Schneiddiise 3-6mm
61974 Schneiddiise 6 - 15 mm
61975 Schneiddiise 15 - 25 mm
61976 Schneiddiise 25 - 40 mm
61977 Schneiddiise 40 - 60 mm
61978 Schneiddiise 60 - 100 mm
61979 Schneiddiise 100 - 150 mm
61980 Schneiddiise 100 - 200 mm
61981 Schneiddiise 150 - 250 mm
61982 Schneiddiise 250 - 300 mm
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DUSEN VERBRAUCHSWERTE

TYP AR
Schneid- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas-
bereich druck druck verbrauch verbrauch
-.-u.w-.-@, [mm] [bar] [bar] [m2/h] [m2/h]
- 3-10 2,5-3,5 0,3 1,2-1,5 0,30
10 - 25 3,0-4,0 0,3 1,5-2,8 0,40
25 - 40 3,5-4,5 0,3 2,8-51 0,50
40 - 60 4,0 -5,0 0,5 4,2 -55 0,60
60 - 100 4,5-5,5 0,8 55-8,9 0,80
TYP ARS
Schneid- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas-
—— bereich druck druck verbrauch verbrauch
o O [bar [bar [/ (/]
IR 3-10 2,0-3,0 0,5 1,5-2,0 0,30
10 - 25 3,0 - 4,0 0,5 2,7-3,2 0,35
25 - 40 4,0 -5,0 0,5 2,7 -3,2 0,35
40 - 60 4,0 -5,0 0,5 4,5-5,5 0,35
60 - 100 50-6,0 0,5 8,6 - 10,0 0,40
100 - 200 7,5 0,5 16,0 0,85
200 - 300 7,5 0,5 31,0 0,85
TYP LPN
Schneid- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas-
bereich druck druck verbrauch verbrauch
an [mm] [bar] [bar] [m3/h] [m3/h]
3-10 2,0 -3,0 0,2 2,6 -3,0 0,35
10 - 25 3,5-4,5 0,2 3,2-4,1 0,40
25 - 40 4,0 -5,0 0,2 4,3 - 4,9 0,40
40 - 60 4,5-5,5 0,2 6,1-71 0,40
60 - 100 50-6,0 0,2 9,6 - 11,0 0,40
100 - 200 55-8,5 0,3 14,3 - 16,9 0,55
200 - 300 6,5-38,5 0,3 25,6 - 32,4 0,75
TYP PLRC
Schneid- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas-
bereich druck druck verbrauch verbrauch
[mm] [bar] [bar] [m3/h] [m3/h]
3-10 2,0 - 3,0 0,2 2,6 - 3,0 0,33
10 - 25 3,0-4,0 0,2 4,3 -4,9 0,38
25 - 60 4,0 -5,0 0,2 4,3 - 4,9 0,30
40 - 60 4,5-55 0,2 6,1-71 0,38
60 - 100 5,5-6,0 0,2 9,6 - 11,0 0,38
100 - 200 55-6,5 0,2 14,3 - 16,9 0,50 - 0,70
200 - 300 6,5 - 8,5 0,2 25,6 - 32,4 0,70 - 0,90
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DUSEN VERBRAUCHSWERTE

TYP AB
Schneid- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas-
bereich druck druck verbrauch verbrauch
[mm] [bar] [bar] [m2/h] [m2/h]
3-10 2,5-3,5 0,3 1,6-2,0 0,30
10-25 3,0-4,0 0,3 2,8-3,5 0,40
25-60 3,5-4,5 0,3 4,5-5,3 0,60
40-60 4,0-5,0 0,3 6,5-8,0 0,70
60-100 4,5-5,5 0,3 10,0-13,0 0,80
100-200 5,0-6,0 0,8 15,0-19,0 1,00
200-300 7,0-8,0 0,8 24,0-28,0 1,50
TYP AGN
Schneid- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas-
S R  bereich druck druck verbrauch verbrauch
3:;_ [mm] [bar] [bar] [m3/h] [m3/h]
3-10 2,5-3,5 0,3 1,25 - 1,65 0,30
10 - 25 3,0-4,0 0,3 2,12 - 3,20 0,40
25 - 40 3,5-4,5 0,3 3,20 - 4,45 0,45
40 - 60 4,5-5,0 0,5 4,50 - 5,50 0,50
60 - 100 4,5 -5,5 0,5 8,40 - 9,80 0,60
100 - 200 50-6,5 0,5 13,0 - 15,0 0,75
200 - 300 6,0 -75 0,8 15,0 - 19,0 1,00
TYP PNME
o Schneid- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas-
@ bereich druck druck verbrauch verbrauch
[mm] [bar] [bar] [m2/h] [m2/h]
3-10 2,0 0,3 2,1 0,30
10 - 25 3,0 0,3 3,2 0,40
25 - 40 3,0 0,3 5,2 0,60
40 - 60 3,5 0,3 7,4 0,80
60 - 150 3,5 0,3 13,6 1,00
150 - 300 3,5-6,5 0,3 34,7 1,30
TYP NFF
Schneid- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas-
bereich druck druck verbrauch verbrauch
[mm] [bar] [bar] [m2/h] [m2/h]
6 - 25 2,5-3,5 0,5 3,5-4,5 0,40
25 - 50 3,0 -4,0 0,5 4,0 - 4,8 0,40
50 - 75 3,0 -4,5 0,5 50-6,5 0,40
75 - 150 3,5-5,5 0,5 6,5-9,5 0,50
150 - 200 4,5-5,5 0,5 10,0 - 14,0 0,60
200 - 300 50-6,5 0,5 15,0 - 19,0 0,70
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DUSEN VERBRAUCHSWERTE

TYP FAGN
Schneid- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas-
m bereich druck druck verbrauch verbrauch
[mm] [bar] [bar] [m2/h] [m2/h]
Gr. 1 4,0 -5,0 0,6 4,0 - 4,7 1,10
Gr. 2 50-6,0 0,7 6,3-73 1,30
Gr. 3 6,0-70 0,8 9,3-10,0 1,50
TYP FHR
Schneid- Sauerstoff- Brenngas- Sauerstoff- Brenngas-
& bereich druck druck verbrauch verbrauch
[mm] [bar] [bar] [m2/h] [m2/h]
Gr. 1 6,0 0,5 5,50 0,60
Gr. 2 7,0 0,5 6,40 0,90
Gr. 3 8,0 0,5 16,90 1,10
TYP PSD
3 Schneid- Schneid- Schneid- Heiz- Brenngas-
m«r{ﬁ {ro—— bereich geschw. sauerstoff sauerstoff- druck
HEEae—— [bar] [bar] druck [bar]
3-6 740 - 750 2,0-5,0 1,5 0,2
7-15 560 - 670 50-70 2 0,2
15 - 25 460 - 560 6,0-70 2 0,2
25 - 40 400 - 460 6,0 -75 2 0,2
40 - 60 340 - 400 55-175 2 0,2
60 - 100 270 - 340 6,0 - 8,5 2 0,2
100 - 200 180 - 270 75-9,5 4,5 0,6
100 - 150 180 - 270 6,5-175 4,5 0,3
150 - 250 130 - 180 6,5 - 8,5 4,5 0,3
250 - 300 110 - 130 6,5-8,5 5 0,3
Schneidsauerstoff- Brenngas- Heizsauerstoff-
verbrauch verbrauch verbrauch
[m3/h] [m2/h] [m2/h]
0,5-1,0 0,25 1
1,6 - 2,0 0,32 1,3
2,5-31 0,32 1,3
3,8-4,5 0,32 1,3
4,2 -5,6 0,32 1,3
7,6 - 10,6 0,32 1,3
13,3 - 16,5 0,60 2,4
13,3 - 16,5 0,32 2,4
18,0 - 22,0 0,60 2,4
23,0 - 30,0 0,62 2,5
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FLASCHENKUPPLUNGEN, ANSCHLUSSBOGEN, ZUBEHOR & SCHLAUCHE
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FLASCHENKUPPLUNGEN UND ANSCHLUSSBOGEN

FLASCHENKUPPLUNGEN ACETYLEN

Mit Kugelhahn und Gasriicktrittsventil am Flaschenanschluss nach TRAC 206,

Art.-Nr.
14037463
14037464
\ 14037465
B'D-f 14037466
Q' i'l 14037467
&

FLASCHENKUPPLUNGEN PROPAN

Flaschen
2

3
4
5
6

ACHTUNG! fiir Acetylenschlduche besteht eine 5-jahrige Priifpflicht nach TRAC 204, 5.3.7

Mit HD-Schlauchen

Art.-Nr.

14037822
14037823
14037824

14037825
14037826

Flaschen
2

3
4
5
6

FLASCHENKUPPLUNGEN FUR HOCHVERDICHTETE GASE

s _ Art.-Nr. Gasart Flaschen .. ..
14037621 Sauerstoff 2
- 1 14037341 Sauerstoff 3
| 14037350 Sauerstoff 4
; 4 14037352 Sauerstoff 5
14037624 Stickstoff 2
14037623 Druckluft 2
14037622 Wasserstoff 2
UMFULLROHRE FUR HOCHVERDICHTETE GASE
Art.-Nr. Gasart
14037616 Sauerstoff
14037617 Wasserstoff
14037618 Druckluft
14037619 Stickstoff
1 14037620 Argon / CO2
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ZUBEHOR

GASSPARER MIT ZUNDFLAMME

Art.-Nr.
66390
66395

Acetylen / Sauerstoff
Propan / Sauerstoff

FUHRUNGSWAGEN FUR RUNDKOPFBRENNER

Art.-Nr.
66000 Kopf @ 27 mm (kurze Schenkel) fiir Ringdiisen
66003 Kopf @ 25 mm fiir KE17
. 943440  fiir gasemischende Diisen
|
Art.-Nr.
66054 Rundfiihrungszirkelstange fiir Fiihrungswagen Lange ca. 400 mm
l“ 3370017 Einrddriger Fihrungswagen (Kopf @ 27 mm)
DOPPELABZWEIGVENTILE
Art.-Nr.
66100 G 1/4" fiir nicht brennbare Gase
66110 G 3/8” fiir nicht brennbare Gase
66120 G 3/8” LH fiir brennbare Gase
Art.-Nr.  Anschluss Anzeige
14008259 G 1/4” 0-10 bar
14008569 G 3/8" 0-10 bar
14008567 G 3/8" LH 0-2,5 bar
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ZUBEHOR

ANZUNDER / FEUERSTEINE

¢ S

BRENNERSCHLUSSEL

Art.-Nr.
66200 Pistolenanziinder
66201 Ersatzfeuersteine 2,6 x 5 mm

66220 Biigelanziinder
66221 Ersatzfeuersteine 3 x 20 mm

REINIGUNGSNADELN IM ALU -

Art.-Nr.
66230 Brennerschliissel

ETUI

'/$

——
=

REINIGUNGSBURSTE

bestehend aus 9 Diisenreinigungsnadeln (Gr. 0,5 - 1,6 mm) und 1 Feile

Art.-Nr.
66300 Reinigungsnadeln im Alu - Etui

&
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Aus Messing, 3 x 6 Reihen, Drahtdurchmesser 0,15 mm

Art.-Nr.
66305 Reinigungsbiirste



ZUBEHOR

HANDSCHWEISSSPIEGEL MIT MAGNET

Art.-Nr.
66380 Handschweissspiegel mit Magnet
66381 Ersatzspiegelblatt 1,5 mm

SCHUTZBRILLE ALU MIT SCHRAUBRINGGLASER

Nach EN 166/170

Art.-Nr.

66361 Ersatzschraubringglas 4A DIN
66362 Ersatzschraubringglas 5A DIN

SCHUTZBRILLE KUNSTSTOFF

66360 Schutzbrille Alu mit Schraubringgldser 5A DIN

Art.-Nr.
66375 Schutzbrille Kunststoff 5A DIN

6637505 Ersatzglas 5A DIN (10er Pack)
6637506 Ersatzglas 6A DIN (10er Pack)
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ZUBEHOR

LCD SCHWEISSER-HELM ECLIPSE II

Verstellbarer Helm mit Dunkelstufen DIN 9,10,11,12 und 13. Hellstufe DIN 4.

SchlieRzeit 0,3 ms, Sichtfeld 92 x 42 mm, optische Klassen 1/2/1, zertifiziert durch DIN Certco
Deutschland

Art.-Nr.
67300 SchweiBerhelm Eclipse IT

LCD SCHWEISSER-HELM CHAMPION I

Verstellbarer Helm mit Dunkelstufen DIN 9,10,11,12 und 13. Hellstufe DIN 4.
f.—'-——"h\. SchlieRzeit 0,2 ms, 2 optische Sensoren, wechselbarer 3V Stiitzbatterie
rim R Sichtfeld 97 x 60 mm, doppelte LCD Schicht fiir bessere Sicht, optische Klassen 1/1/1/2
K — ¢
- r Art.-Nr.
67100 Schweillerhelm Champion I

ERSATZTEILE FUR LCD-HELME

Art.-Nr.

6710002 Kopfband

6710006 Kopfbandpolster

6710007 Befestigungsmutter fiir Kopfband
6710008 Schweissband

6710009 Gummidichtung
6710003 Helmschale

6710005 Vorsatzscheibe innen
6710001 \Vorsatzscheibe aulRen

Champion I

6710004 LCD-Filter
Eclipse II

Art.-Nr.

6730002 Kopfband
6730008 Schweissband
6730003 Helmschale

6730005 Vorsatzscheibe innen
6730001 Vorsatzscheibe aulRen

82



ZUBEHOR

FLASCHENWAGEN
Art.-Nr.
L 66405 geeignet fiir 51 und 10l Flaschen
FLASCHENWAGEN

Art.-Nr.
66407 geeignet fiir 20l Flaschen

FLASCHENWAGEN

Art.-Nr.
66409 geeignet fiir 50l Flaschen

AUSSENGEWINDETULLEN

Art.-Nr.

65100 G 1/8" x 6 mm
65110 G 1/4” x 6 mm
65111 G 1/4" x 9 mm
65120 G 3/8” x 6 mm
65130 G 3/8“ LH x 6 mm
65121 G 3/8“ x 9 mm
65131 G 3/8“ LH x 9 mm
65132 G 1/2” x 9 mm

it



ZUBEHOR

SCHLAUCHTULLEN GEM. DIN EN 560

Art.-Nr.
65001
65002
65003

65010
65011
65012

1l

65020
65021

G 1/4” x 4 mm
G 1/4” x 6 mm verkiirzt
G 1/4” x 9 mm verkiirzt

G 3/8" x 4 mm
G 3/8” x 6 mm verkiirzt
G 3/8” x 9 mm verkiirzt

G 1/2" x 6 mm
G 1/2” x 9 mm

auch andere GroRen lieferbar

UBERWURFMUTTERN GEM. DIN EN 560

Art.-Nr.
65049
65050
65051

65060
65062

65070
65071

= e

[

65073
65083

PRESSHULSEN NACH DIN EN 1256

G 1/4” (fiir Tiille 9 mm)
G 1/4"
G 1/4“ LH

G 3/8"
G 3/8" LH

G 1/2"
G 1/2" LH

G 3/4"
G 3/4" LH

Zur Eigenmontage von Autogen und Propanschlduchen

” Art.-Nr.  Typ AuRen @ Innen 0 Wandstarke
i 66355 H 10/17 16 6,3 mm 5 mm
16,3 9 mm 3,5 mm
66356 H 8/13,5 13,3 6,3 mm 3,5 mm
12 4 mm 4 mm
66357 H 6/12 11 4 mm 3,5 mm
ASS-KLEMMEN
Art.-Nr.  Material Abmessungen
66320 Kunststoff 16 x 16 mm
66335 Aluminium 11 x 11 mm
66340 Aluminium 16 x 16 mm
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ZUBEHOR

SCHLAUCHVERBINDER GEM. DIN EN 560

Art.-Nr.

I 65150 4 X 4 mm

65151 6 x 6 mm

' 65153 8 x 8 mm
65152 9 x9 mm

DOPPELNIPPEL

Konisch dichtend

Art.-Nr.

* 65200 G 1/4" x G 1/4"
65201 G 1/4” x G 1/4" LH

* 65202 G 1/4" LH x G 1/4” LH
65203 G 1/4" x G 3/8"
65204 G 1/4" x G 3/8" LH
65208 G 1/4” LH x G 3/8" LH
65216 G 1/4” LH x G 3/8"

65205 G 3/8" x G 3/8"
65206 G 3/8” LH x G 3/8" LH
65207 G 3/8" x G 3/8" LH
65223 G 3/8" x G 1/2"
65224 G 3/8" x G 1/2“ LH
65225 G 3/8" LH x G 1/2"
65226 G 3/8" LH x G 1/2" LH
65227 G 3/8" LH x G 3/4"

65230  1/2" x 1/2"
65209  1/2“ x 1/2" LH
65232 1/2" LH x 1/2" LH
65233 1/2" x 3/4"
65234  1/2" x 3/4" LH
65235  1/2“ LH x 3/4" LH

65243  3/4" x 3/4"
65244  3/4" x 3/4" LH
65245  3/4" LH x 3/4" LH
65246  3/4" x 1



SCHLAUCHE

GEFERTIGT NACH EN 1256 / ISO 3821

SCHLAUCHE

Innendurchmesser Wandstarke
Sauerstoff 6,3 5
Acetylen 9 3,5
Sauerstoff Lilliput 4 3,5
Acetylen Lilliput 4 3,5
Zwillingsschlduche

Innendurchmesser Wandstarke
Sauerstoff / Acetylen 6,3 und 9 5 und 3,5
Sauerstoff / Acetylen Lilliput 4 und 4 3,5und 3,5

Diese Acetylenschlduche sind auch fiir Wasserstoff und Erdgas geeignet, nicht aber fiir Propan und
Propangemische.

METERWARE

Bis 40m Rollen, langere Rollen auf Anfrage

Art.-Nr.

63010 Sauerstoff - Schlauch

63011 Acetylen - Schlauch

63012 Sauerstoff - Schlauch Liliput

63013 Acetylen - Schlauch Liliput

63014 Zwillings - Schlauch Sauerstoff - Acetylen

63015 Zwillings - Schlauch Sauerstoff - Acetylen Liliput
Propanschlduche finden Sie in unserem Propankatalog

1))

SAUERSTOFF / ACETYLEN - SCHLAUCH

mit ASS - Klemmen, 6,3 x 9,0 mm, eingebunden

Art.-Nr.
@ 63107 Linge 3 m
63100 Ldange 5 m
63106 Lange 7 m
63200 Lange 10 m
63208 Ldnge 15 m
63300 Lange 20 m
63311 Lange 25 m
63400 Ldnge 30 m
63500 Lange 40 m

SAUERSTOFF / ACETYLEN - SCHLAUCH
Liliput mit ASS - Klemmen, 4,0 x 4,0 mm, eingebunden

“

“q% Art.-Nr.

- 63050 Ldnge 2,5 m
63101 Ldnge 5 m
63201 Lange 10 m
63212 Lange 15 m
63301 Ldange 20 m
63401 Lange 30 m
63501 Lange 40
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SCHLAUCHE

GEFERTIGT NACH EN 1256 / ISO 3821

SAUERSTOFF / PROPAN - SCHLAUCH

mit ASS - Klemmen, 6,3 x 9,0 mm, eingebunden

Art.-Nr.

—— 63155 Linge 3 m

ﬁ&r 63104 Lange 5 m
63204 Lange 10 m
63304 Lange 20 m
63308 Ldnge 25 m
63404 Lange 30 m
63504 Lange 40 m

SAUERSTOFF / PROPAN - SCHLAUCH

Liliput mit ASS - Klemmen, 4,0 x 4,0 mm, eingebunden

Art.-Nr.
63051 Lange 2 m
63052 Lange 2,5 m
e 63053 Linge 3 m
63105 Lange 5 m
63205 Lange 10 m
63305 Lange 20 m
63405 Ldnge 30 m
63505 Lange 40 m

ZWILLINGSSCHLAUCH - SAUERSTOFF / ACETYLEN

6,3 x 9,0 mm, eingebunden

Art.-Nr.
63054 Lange 2 m
63102 Lange 5 m
= 63202 Lange 10 m
E - 63206 Linge 15 m
63302 Lange 20 m
63402 Lange 30 m
63502 Lange 40 m

ZWILLINGSSCHLAUCH - SAUERSTOFF / ACETYLEN

Liliput, 4,0 x 4,0 mm, eingebunden

Art.-Nr.
63005 Lange 1,5 m
I = 63003 Linge 2,5 m
63103 Lange 5 m
63203 Lange 10 m
63209 Lange 15 m
63303 Lange 20 m
63403 Lange 30 m
63503 Lange 40 m
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