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DIE MI-SERIE FUNKTIONIERT WIE EIN
BAUKASTENSYSTEM

» Eine Plattform fir alle MI-Produkte

P Zwei verschiedene Bedienkonzepte

P Mehr als acht verschiedene Zangen und Pistolen fiir
PunktschweilRen und Ausbesserungsarbeiten

» Umfangreiches Zubehorprogramm
(Warmetauscher, Balancer, Elektroden etc.)

<tem MULTISP”




SYSTEM MULTISPOT® VERSPRICHT
FLEXIBILITAT

» system MULTISPOT® - das weltweit einzigartige und meistver-
kaufte Punktschweil3geratesystem flir Kfz-Werkstatten

» Alle Maschinen der MI-Serie sind fir alle Arten von Autostahl
entwickelt worden, wie z. B.: HSS, DP, TRIP, BH und PHS (wie
Boron, USIBOR, BTR)

» Durchgangige Kompatibilitdt und Aufristbarkeit

» Breites Gerate- und Zangenspektrum zur Erfillung individuel-
ler Anforderungen

» Mi-Serie erflllt sémtliche Anforderungen professioneller Karos-
seriewerkstatten

MULTISPOT
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ABKURZUNGEN

HSS High Strength Steels

DP Dual-Phase-Steels

TRIP TRansformation
InducedPlasticity Steels

TWIP TWinning Induced
Plasticity Steels

BH Bake Hardening Steels

PHS Press Hardened Steels
(wie Boron, USIBOR, BTR)



SYSTEM MULTISPOT® PRODUKTVERGLEICH

EIGENSCHAFTEN DES SYSTEM
MULTISPOT®

P Zentralanschluss fiir schnell auswechselbare Werkzeuge

» Automatische Werkzeugerkennung verhindert Bedienungsfeh-
ler

» Modulare Bauweise und Aufriistbarkeit sorgen fiir eine hohe
Investitionssicherheit

» Hochwertige und perfekt aufeinander abgestimmte Gerate,
Werkzeuge und Zubehor

» Einheitliche und benutzerfreundliche Bedienkonzepte

» Automatische Prozessoptimierung (MI-100control) garantiert
immer gute Schweil3ergebnisse

P Software-Aktualisierung tiber eingebaute Chipkarte
(MI-100control)

EIGENSCHAFTEN

Schnellausbeulhammer
BolzenschweilRen
Bleche einziehen
ScheibenschweilRen
Débbern
Wellendrahtschweil3en
T-StifteschweilRen

TECHNISCHE DATEN

Netzgerat 230V
Sicherung (trége) 16 A
Schweil3strom max. 3 kA

Auch als 400V Version
(2 Phasen) erhéltlich
Dinsen-Anschluf3 (optional)

P Individuelle SchweiRprogramme der Autohersteller
(MI-100control)

» Mehrsprachige Mentflihrung

» Komplett integriertes Kiihlsystem ermdglicht eine Kiihlung
bis in die Elektrodenspitzen: dadurch lange Einsatzzeit

» WiderstandspunktschweiRgerate mit den meisten Freigaben

der Automobilhersteller (siehe Seite 24)

Punktschweil3en mit
herkdmmlichem Stahl
Widerstandspunktschweifl3en
zweiseitig
Widerstandspunktschweil3en
einseitig

Spotter-Funktion wie M 20
Wasserkiihlung méglich

400V (2 Phasen)
32A
6,8 kA

Auch als 230V Version
(2 Phasen) erhéltlich

¥
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Inverter-Technologie
Schweil3en von hochfesten
und héchstfesten Stahlen
Wassergekuihlt bis in die
Elektrodenspitzen
Spotter-Funktion wie M 20

400V (3 Phasen)
32A
12 kA

Auch als 230V Version
(3 Phasen) erhéltlich



EIGENSCHAFTEN

TECHNISCHE DATEN
Netzgerat
Sicherung (trage)

Schweil3strom max.

s

- é{u—"’
o N

Inverter-Technologie
Impedanzmessung

Schweil3en von hochfesten und
hochstfesten Stahlen
OEM-Programme

Speicherung der SchweilRdaten
Wassergekiihlt bis in die
Elektrodenspitzen

LC-Display

Verfligbares Zubehor:
Spotter-Funktion wie M 20

400V (3 Phasen)
32A
12 kA

Auch als 230V Version
(3 Phasen) erhéltlich

A s

Inverter-Technologie
Schweil3en von hochfesten
und hdéchstfesten Stahlen
Wassergekuhlt bis in die
Elektrodenspitzen

400V (3 Phasen)
32A
14 kA

Auch als 230V Version
(3 Phasen) bzw. 400V Version
erhaltlich

Inverter-Technologie
TrueAutoMode Schweil3-
vollautomatik
Impedanzmessung

Schweil3en von hochfesten und
hochstfesten Stahlen
OEM-Programme

Speicherung der SchweilRdaten
Wassergekuhlt bis in die
Elektrodenspitzen

LC-Display

Verfligbares Zubehor:
Spotter-Funktionen M 20

400V (3 Phasen)
32A
14 kA

Auch als 230V Version
(3 Phasen) bzw. 400V Version
erhaltlich




MI-SERIE MIT KABELZANGE

EIGENSCHAFTEN

P Leichte Punktschwei3zangen

P Viele Variationsmadglichkeiten von C- und X-Zangen

» Hochwertige Inverter-Technologie

» Durch Zentralanschluss schneller Wechsel der Schweif3zangen
und der Pistolen

» SchweilRqualitdt von den Fahrzeugherstellern getestet und
freigegeben

P Strom- und SchweiRparameter werden automatisch angepasst
(MI-100control)

P Zertifikat u.a. fir Nord Amerika, China, Russland

» Wassergekiihlt bis in die Elektrodenspitzen

P Alle Maschinen der MI-Serie sind fiir alle Arten von Autostahl
entwickelt worden, wie z. B.: HSS, DB, TRIP, BH und PHS (wie
Boron, USIBOR, BTR)
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LEISTUNGSMERKMALE

P Leichte Bedienung

P Berlicksichtigt verschiedene Anwendungsmaoglichkeiten auch
an schwer zuganglichen Stellen der Karosserie

P Perfekte SchweilBergebnisse

» Sehr hohe Flexibilitat

» Wassergektihlte Elektroden erhdhen die Standzeit der Elektro-
denkappen

P Eine Maschine fiir alle PunktschweiBanwendungen

MULTISPOT

MI-100control



INVERTER-TECHNOLOGIE - HOCHLEISTUNGSPUNKTSCHWEISSEN

MERKMALE

Modulares Einschubgehause
Zentralanschluss
Frontseitige Druckeinstellung
Werkzeugerkennung
Elektrodenerkennung

MI-100 Bedieneinheit
MI-100control Bedieneinheit
OEM-Programme
CompactFlash-Karte
Sicherungsschutz
Impedanzmessung
Schweil3daten-Protokollierung

Zangen fur CP-Linie MX 3900 MX 4900
(CP=Kabelzange) MC 4000 MC 5000

“iFTh
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‘ULTISPO’

DIE PUNKTSCHWEISSMASCHINE
FUR DIE PROFESSIONELLE AUTOWERKSTATT



MI-SERIE MIT TRAFOZANGE

EIGENSCHAFTEN

» Hochwertige Inverter-Technologie

» SchweiBqualitdt von den Fahrzeugherstellern getestet und
freigegeben

» SchweilBparameter und Elektrodenanpresskraft werden auto-
matisch angepasst

» Wassergektihlt bis in die Elektrodenspitzen

P Alle Maschinen der MI-Serie sind fir alle Arten von Autostahl
entwickelt worden, wie z. B.: HSS, DB, TRIP, BH und PHS (wie
Boron, USIBOR, BTR)

» Neuer Zentralanschluss ,T”

NEUER MI-100CONTROLT

Weltweit kleinste und leichteste
Hochleistungs-Transformator-
zange

MI-100control T Spotter

LEISTUNGSMERKMALE

» Leichte Bedienung

P Berlicksichtigt verschiedene Anwendungsmadglichkeiten
auch an schwer zuganglichen Stellen der Karosserie

P Perfekte SchweilBergebnisse

» Wassergekihlte Elektroden erhdhen die Standzeit der
Elektrodenkappen

» GroRer Aktionsradius durch 5,0 m langes Zangenkabel

» Hohe Schweilleistung von 14.000 A bei lediglich 32 A
Netzabsicherung

‘o @o oo @
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MULTISPOT

‘ Mi-100conirol ¥

(ELERTRON

MI-100control T



INVERTER-TECHNOLOGIE - HOCHLEISTUNGSPUNKTSCHWEISSEN

MERKMALE

Modulares Einschubgehause
Zentralanschluss

Frontseitige Druckeinstellung
Autom. Elektrodenanpresskraft
Werkzeugerkennung
Elektrodenerkennung

MI-100 Bedieneinheit
MI-100control Bedieneinheit
OEM-Programme

AFTH

r CompactFlash-Karte
ool ol = Al sl all & Sicherungsschutz
Impedanzmessung
system . SchweiRdaten-Protokollierung
‘ULTISPO’ :

TrueAutoMode Schweil3vollau-

tomatik
Zangen furTP-Linie MTX-4900 MTX-4900
(TP=Trafozange) MTC-6000 MTC-6000

DIE PUNKTSCHWEISSMASCHINE
FUR DIE PROFESSIONELLE AUTOWERKSTATT



M-SERIE

EIGENSCHAFTEN

» AulBergewodhnlich leichte Widerstandspunktschweif3zangen
» Benutzerfreundliche Bedienung

» Schneller Wechsel von Zange und Pistole

» CSA-Zertifikat flir USA, Kanada and Mexiko

» Automatische Werkzeugerkennung

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN M 20

» Der MULTISPOT M 20 ist der Spezialist fiir Kfz-Ausbeularbeiten
p MULTISPOT-Zentralanschluss

p» Dinsen-Anschluf’ (Alternativ)

P Alternativ 400V (2 Phasen)

MULTISPOT M 80

Seit Uber 30 Jahren das meist-
verkaufte Punktschweil3gerat der
Welt

- ‘ ‘

gn 8o ©8 oo

ULTISP
mMBao

M 80

LEISTUNGSMERKMALE

P Leichte Einhandbedienung
» Automatische Werkzeugerkennung, fehlerfreie Anwendung

M 20



DAS WIDERSTANDPUNKTSCHWEISSGERAT FUR KAROSSERIEREPARATUREN

M 20 mit Dinsen-Anschlufd

TECHNISCHE DATEN

Netzanschluss

Netzabsicherung trage
Netzfrequenz
Netzanschlussleistung
Schweilleistung max.
Leerlaufspannung
Schweilstrom

Spitzenstrom 1
(Punktzange 2 m)

Umgebungstemperatur
Schutzart
MaRe Hx B xT mm

Gewicht mit Zubehor

1 Phase 230V
(205-250 V)

16 A
50/60 Hz
3,3 kVA
11 kVA
8V
3.000A

40° C
IP 21
285 x 220 x 415
21 kg

EINSATZMOGLICHKEITEN

StoRRpunkten

Bolzenschweil3en

Scheibenschweil’en

T-StifteschweilRen

Dobbern

Schnellausbeulhammer

Wellendrahtschweil3en

Bleche einziehen

Punktschweien konventioneller
Stahl

2k | FHPk

2x 400V
(380-415V)

32A
50/60 Hz
14,7 kVA
45 kVA
12V
6.800 A
10.700 A

40°C
IP 21
1.020 x 517 x 600
97 kg




ZUBEHOR X-ZANGEN

EIGENSCHAFTEN

» Auswahlmoglichkeit verschiedenster Elektrodenformen

» Wassergektihlt bis in die Elektrodenspitzen (MX 4900,
MX 3900, MTX 4900)

» Ergonomisch gestaltet

LEISTUNGSMERKMALE

» Einhandbedienung @ @
P Fir verschiedene Karosseriearbeiten wie Radlaufe und Falze

geeignet 0 OO0 O

» Einzigartiges 70°-Winkeldesign flir ergonomische Anwendung
(31415

» Qualitativ hochwertigste Elektrodensétze @ @ © @ ©

» Massive Bauweise flir hohe Elektrodenanpresskraft @ @ @

P Wassergekiihlte Elektroden erhéhen die Taktzahl © @ @

Anpresskraft 180 daN 180 daN 390 daN 500 daN 500 daN
Kabellange 25m 25m 25m 25m 5m
Gewicht 3,5 kg 3,5 kg 9,5 kg 9,5 kg 9,8 kg
Schweil3strom max. 7 kA max. 7 kA max. 9 kA max. 12 kA max. 14 kA

—

* luftgekiihltes Kabel (AC)
** wassergekuhltes Kabel (CC)



ZUBEHOR ELEKTRODEN MX 1800 MX 3900 MX 4900 MTX 4900

DIE GANGIGSTEN EINSATZMOGLICH-
KEITEN IM UBERBLICK

P Lieferbar sind verschiedene Elektrodensétze, die ihre Anwen-
dung an unterschiedlichen Bereichen der Karosserie finden.
Die Abbildungen zeigen Standardanwendungen der gangigs-
ten X-Elektrodensatze.

STANDARDANWENDUNGEN
MX 1800 ELEKTRODENSATZE

1 03/08 8 02/06/125 C =2
2 02/06/125 9 07/300 7
3 07/550 10 1 .
4 07/415 1 03/08
5 04/415 12 011120
6 04/550 13 02/10/250 A
7. 05 14 02/10/250 =
5
13
12 D 10 2 - 4 =
STANDARDANWENDUNGEN
MX 3900, MX 4900 UND MTX 4900
ELEKTRODENSATZE
a  03MX e 04/550 MX .
b 02/06/415 MX g 01/190 MX 12 g VA A G ¢
¢ 01/550 MX - - '
d  01/415 MX
f 05MX
h 01190 MX o
i 11/280 MX —
i 117160 MX —




ZUBEHOR C-ZANGEN

EIGENSCHAFTEN LEISTUNGSMERKMALE

» Pneumatisches Offnen und SchlieBen der Elektroden » Einhandbedienung
» Konstruktion gewahrleistet die perfekte Position der Elektroden » Gleichbleibende Anpresskraft unabhangig von der Elektroden-
» Maximale Anpresskraft 600 daN lange
P Erflllt die ISO-Sicherheitsstandards » Wassergekihlte Elektroden erhdhen die Taktzahl
(Kraft setzt ab 8 mm Elektrodenabstand ein)
» Wassergekiihlt bis in die Elektrodenspitzen
» Leichte Bedienung bei hoher Anpresskraft
» Ergonomisch gestaltet

Anpresskraft max. 450 daN max. 450 daN max. 600 daN
Kabellange 25m 25m 5m

Gewicht 5,8 kg 5,8 kg 9,7 kg
Schweil3strom max. 9 kA max. 12 kA max. 14 kA

N

=




ZUBEHOR ELEKTRODEN MC 4000 MC 5000 MTC 6000

DIE GANGIGSTEN EINSATZMOGLICH-
KEITEN IM UBERBLICK

P Lieferbar sind verschiedene Elektrodensétze, die ihre Anwen-
dung an unterschiedlichen Bereichen der Karosserie finden.
Die Abbildungen zeigen Standardanwendungen der gangigs-
ten C-Elektrodensatze.

STANDARDANWENDUNGEN
FUR C-ZANGEN

60 mm fur C-Arm 330/250 LC bis
al ab, d
HELECE mit Kappe 13 @ 700/250 LC
a2 LC129° a6 S6mm

mit Kappe 13 @
a3 LC gebogen

2a LC gebogen und flach - f
a6 /
c far C-Arm 330/250 LC bis rﬁ |'//
tad d

700 LC

ab

C-ZANGEN e . ~

90 LC/WS 160 LC/WS 330/250 LC/WS 410/250 LC/WS 550/250 LC/WS 700/250 LC/WS




MULTIMIG® SERIE

EIGENSCHAFTEN

» DerTraum eines jeden Karrosseriebauers
P Perfektes SchweilRen und Loten

» Fur verzinkte Bleche ab 0,5 mm

P Strom- und Gasloses Drahteinfadeln

MULTIMIG® 400puls** MULTIMIG® 203T MULTIMIG® 200 MULTIMIG® 150

TECHNISCHE DATEN

Schweil3strombereich 25-320A 20-200A 25-200A 15-150 A
SchweilBbare Drahte Stahl 0,6-1,2 mm 0,6 -1,0 mm 0,6 -1,0 mm 0,6 -0,8 mm
SchweilBbare Drahte Alu 1,0-1,2mm 0,8-1,0 mm 1,0-1,2mm 0,8-1,0mm
Schweil3bare Drahte rostfreier 0,8-1,2 mm 0,8 mm 0,8-1,0 mm 0,8 mm
Stahl

SchweiBbare Drahte Cu-Loten 0,8-1,2 mm 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm
Schweil3strom bei 100 % 250 A 100A/80A 125A /100 A 120A /100 A
(25°C/40°C*)

Schweil3strom bei 60 % 280 A 140 A/ 110 A 160A/130 A 145A /120 A
(25°C/40°C*)

ED bei max. Strom (25°C/40°C*) 40 % 60 % /40 % 30 % /20 % 60 % /40 %
Netzspannung 50/60 Hz 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
Netzabsicherung 16 A (CEE 16) 16 A (CEE 16) 16 A (CEE 16) 16 A (CEE 16)
MaBe H x BxT mm 745 x 340 x 498 1130 x 365 x 820 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755
Gewicht 62 kg 70 kg 68 kg 66 kg

* EN 60974-1

** Fahrwagen optional



EIGENSCHAFTEN

» Eingebaute Vorschubrollen 0,8 und 1,0 mm

» Platz flir zwei groR3e Drahtrollen in Standardgré3e D300

P Platz flir zwei Gasflaschen je 20 |

» Kabel- und Brennerhalter fuir zwei normale Brenner und Spu-
lenpistole. Alles tbersichtlich am Platz.

P Leichtfahrbar auf groRen Rollen mit einer Bremse

» Massiver Handgriff, angenehme Bedienungshdéhe

» 2 Gasschlauche

EINFACHE HANDHABUNG

Durch Einknopfbedienung, feine
Einstellung durch 10 Schaltstu-
fen.

MULTIMIG® 203 T

LEISTUNGSMERKMALE

» MULTIMIG 203T steht fiir eine MIG/MAG Anlage mit echtem
Mehrwert besonders fiir Karosseriearbeiten, aber auch im
modernen Handwerk.

P> Stets drei Materialien sofort schwei3bar: ein Brenner fiir
Stahl, ein weiterer flir galvanisch verzinkte Bleche (MIG-L6-
ten) und eine Spulenpistole, die sich fiir Aluminium am bes-
ten eignet.

» Zwei eingebaute 4-Rollen-Drahtantriebe flir 2 unabhéangige
Brenner

P 7 Synergieprogramme fir Stahl0,6 — 1,0 mm, Aluminium 0,8 —
1,0 mm und MIG-Léten 0,8 — 1,0 mm plus manuelle Einstellung

» Wahlbare Anzeige: Schweildstrom, SchweilRspannung oder
Vorschubgeschwindigkeiten

P 2-Takt, 4-Takt mit Zwangsabschaltung, Strom- und Gas loses
Drahteinfadeln

P Freibrennzeit und Gasnachstromzeit getrennt einstellbar

P Einschleichen (einstellbar): gesteuerte Drahtstartfunktion

Zusatzlicher Anschluss

fir Aluminium Spulenpistole

MULTIMIG® 203T



KERCOMET® SERIE

EIGENSCHAFTEN

» Die neue KERCOMET® Serie, fiir alle die einfach schweil3en
wollen

KERCOMET® 210 KERCOMET® 170

TECHNISCHE DATEN

Schweil3strombereich 25-210A 25-170A
Schweilbare Drahte Stahl 0,6-1,0mm 0,6 -0,8 mm
SchweiBBbare Drahte Alu 1,0-1,2 mm 1,0 mm
Schweilbare Drahte rostfreier 0,8-1,0mm 0,8 mm

Stahl

SchweilRbare Drahte Cu-Loten - -
Schweil3strom bei 100 % 90A/75A 90A/70A
(25°C/40°C*)

Schweil3strom bei 60 % 10A/90A 1M0A/85A
(25°C/40°C*)

ED bei max. Strom (25°C/40°C¥*) 25% /15 % 25 % /15 %
Netzspannung 50/60 Hz 1x230V +2x400V 1x230V +2x400V
Netzabsicherung 16 A (CEE 16) 16 A (CEE 16)
MaRe H x B xT mm 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755
Gewicht 69 kg 65 kg

* EN 60974-1



EIGENSCHAFTEN

» Sehr diinne Schnitte bei niedrigem Schneidstrom
P Sehr stabiler Lichtbogen bei niedrigem Strom

» Sehr gute Schneidleistung bei hochfestem Stahl
» 5,8 m Brennerkabel

MC 40

TECHNISCHE DATEN

Netzspannung 230V (einphasig) 50/60 Hz

Schneidstrom 10-40 A stufenlos

max. Schneidleistung St und Al bis 8 mm
Edelstahl bis 6 mm

Einschaltdauer 60 % bei 40 A /100 % bei
31A

Schutzart IP21S

MaBe H x BxT mm 230 x 220 x 470

Gewicht 10 kg + 3,0 kg Gerat +

Schlauchpaket

PLASMASCHNEIDGERAT MULTICUTTER MC 40

LEISTUNGSMERKMALE

» Unverzichtbar beim Arbeiten mit HSS/UHSS

» Die einzige effiziente Schneidemethode flir Boron-Karosserie-
teile

P Perfekte Schneidleistung auch bei hochstfesten Stéhlen
und bei Blechen mit Rost/Lack. Die einzig wirtschaftliche Me-
thode zum Schneiden von USIBOR-Karosserieteilen.
Exakte Schnitte auch bei diinnen Blechen. Bei doppellagigen
Blechen lasst sich die obere Lage schneiden, ohne das untere
Blech zu beschadigen.




WERKSTATT- UND SHOWROOM- LADEGERATE

EIGENSCHAFTEN

» Spannungsspitzenfreie Batterie-Ladegerate zum Laden und
Flashen

P Keine Beschadigung der Bordelektronik

» Abklemmen der Batterie nicht erforderlich, dadurch kein Daten-
verlust

P Geeignet fur alle gédngigen Starter-Batterien (Nass, Gel, Vlies,
AGM, Calcium)

» Schonendes Laden, automatische Justierung fiir optimalen
Ladestrom

HS-1000 HS 12/24-30 HS 12/30 HS 12/5

» 5,0 m Ladekabel, ab- » 2,0 m Ladekabel (mit » 2,0 m Ladekabel (mit » Ladekabel mit Adapter
nehmbar Zangen) Zangen) fr Zigarettenanzinder

» Vollisolierte Ladezangen P 1,5 m Netzkabel » 1,5 m Netzkabel » Netzkabel

» 2,5 m Netzkabel mit » Schutzklasse IP 21 » Schutzklasse IP 21 » Adapter fiir Anschluss an
IEC-Kupplung P Vollisolierte Ladezangen P> Vollisolierte Ladezangen Batterie

» Weltweit einsetzbar (90- » Schutzklasse IP 20
260V) » Vollisolierte Ladezangen

» Schutzklasse IP 54, ohne
Lufter

» CSA-Freigabe fiir USA,
Kanada und Mexiko

» Aluminium-Gehéause

| el ®

LM 12:24-30
) ]

HS 12/24-30 HS 12/30 HS 12/5
TECHNISCHE DATEN
Ladestrom max. 70 A/35 A 30A/15 A 30A 5A
Ladespannung 12V/24V 12V/24V 12V 12V
Kennlinie IUoU IUoU IUoU U
Kennlinie umschaltbar Ja Ja Ja Nein
Strom bei Stiitzbetrieb einstell- Ja Ja Ja Nein
bar
MaRe H x B xT mm 120 x 325 x 406 220 x 135 x 320 150 x 205 x 275 50 x 87 x 130
Gewicht* 9,6 kg 5,1 kg 49 kg 0,5 kg

* ohne Lade- und Netzkabel



WERKSTATT- UND SHOWROOM- LADEGERATE

EIGENSCHAFTEN
EL20/EL20-M

» Das neue Ladeerhaltungsgeréat der Extraklasse — Fiir Hebebiih-
nen und andere Arbeitsplatze

» EL20: Montage Rotary Bedieneinheit bis ca. 6/2015

» EL20-M: Montage Rotary Bedieneinheit ab ca. 6/2015 und allge-
meine Hebebilihnen mit Magnet

POWERFLASH 55 POWERFLASH 100 EL20/EL20-M

» 5,0 m Ladekabel (mit » 5,0 m Ladekabel (mit » Modernste Hochfre-
Zangen) Zangen) quenztechnologie
» 2,5 m Netzkabel » 2,5 m Netzkabel » Schonendes Laden mit
» Schutzklasse IP 21 » Schutzklasse IP 21 automatischer justie-
» Vollisolierte Ladezangen » Vollisolierte Ladezangen rung des optimalen
Ladestroms
» Schaden an der Batterie
sind Ausgeschlossen
» 6 m Ladekabel ermogli-
chen es, die Batterie an
jeder Stelle des Fahrzeu-
ges zu erreichen

PowerFlash 55 PowerFlash 100 EL20 EL20-M

TECHNISCHE DATEN

55 A 100 A Ladestrom max. 20A

12V 122V Ladespannung 12V/24V
IUoU IUoU Kennlinie IUoU

Ja Ja Kennlinie umschaltbar Nein

Ja Ja Strom bei Stiitzbetrieb einstell- Nein

bar

110 x 330 x 270 110 x 360 x 285 MaRe H x B xT mm 104 x 177 x 55
4,3 kg 5,5 kg Gewicht* ca. 2,0 kg

* ohne Lade- und Netzkabel



BATTERIE-TESTGERATE UNIVERSAL-LADEGERATE

EIGENSCHAFTEN
ACCUMETER S 500 D

» Programmgesteuerte Batterie-Testgerate — entwickelt in Zusam-

menarbeit mit Automobilherstellern. Die Hochstrombelastung
- ein schwerer Startvorgang wird simuliert - ist bei der Prifung
von Starter-Batterien nach wie vor die anerkannt beste Metho-
de - insbesondere fiir Batterien mit hohem Kalteprtifstrom.

P Zellenschllisse und schlechte Zellenverbinder werden eindeutig

festgestellt

» Mit dem Reglertest wird die Ladespannung der Lichtmaschine
gemessen und dokumentiert

P Test direkt am Fahrzeug maglich - keine Folgeschaden

» Batterie bleibt angeklemmt - kein Datenverlust

» Zum Ausdrucken wird Standardpapier verwendet
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ACCUMETER S 500 D

TECHNISCHE DATEN

Kélteprifstrom A”/DIN* 80-499*

bis zu 500 A

-5° C bis +45° C
Standardpapier 20 m/57 mm breit
MaBe H x B xT mm 210 x 365 x 230

Gewicht 8,0 kg

Laststrom

Umgebungstemperatur

* Test auch nach IEC- und EN/SAE-Norm madglich

EIGENSCHAFTEN
WLG 4

» ELEKTRON® Werkstattlader WLG sind universelle Ladegeréate
zum Normalladen einer oder mehrerer Starter-Batterien. Die
Ladung erfolgt nach der W-Kennlinie. Der Ladestrom passt
sich bei Fortschreiten der Ladung dem Ladezustand der Batte-
rien automatisch an.

» ELEKTRON® Werkstattlader WLG werden nach allen einschla-
gigen VDE- und anderen europaischen Normen hergestellt.
Die Bauteile wie z. B. Transformatoren und Gleichrichter sind
groRziigig dimensioniert. Gegen Falschpolung, Uberlastung
und Kurzschluss schiitzen Sicherungsautomaten.

P Solides Metallgehause

» Laden von Starter-Batterien

> Geeignet fur tiefentladene Batterien

» Zum gleichzeitigen Laden von 2 Starter-Batterien

P Ladespannung von 6 bis 24 Volt wahlbar
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WLG 4

AnschluB 230V /50 Hz
Nennladespannung 6-24V

Ladestrom (arithm) 2-12A

Ladestrom (eff) 17 A

BatteriegroRe ab 11 Ah

MaRe H x B xT mm 210 x 365 x 230
Gewicht 10,5 kg



BATTERIE-STARTGERATE

EIGENSCHAFTEN EIGENSCHAFTEN
EASYPOWER MASTERPOWER UND TRUCKPOWER

» Batterie-Startgerat EasyPower / Powerbank » Die hochentwickelten Starter sind verpolungssicher, so dass

» Spannungsspitzenfreie Starthilfe - keine Gefahr fiir Airbag auch bei einem nicht korrekt angeschlossenen Kabel kein
und Bordelektronik Schaden entstehen kann.

» Hohe Startleistungen, bis 200 A Startstrom, bis 500 A Spit- » Die ELEKTRON® MasterPower- und TruckPower-Serie garan-
zenstrom tiert durch spannungs-spitzenfreies Laden einen sicheren

» Verpolungsschutz, Schaden durch falsch angeschlossene Startvorgang fiir die Bordelektronik wie Airbags, Wegfahr-
Startkabel ausgeschlossen sperre etc.

P Alle Starter sind mit einem extralangen Kabel ausgestattet, so
dass wahrend der Starthilfe das Gerat sicher auf dem Boden
steht.

» Hohe Startleistungen, bis 1.400 A Startstrom, bis 2.800 A Spit-
zenstrom

P Starten auch bei ausgebauter oder defekter Fahrzeugbatterie
moglich
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TECHNISCHE DATEN

Spannung 12V 12V 12V 24V
Startstrom 200 A 700 A 1400 A 700 A
Spitzenstrom 500 A 1.400 A 2.800 A 1.400 A
Kabellange 0,2m 2m 2m 2m
Kabelquerschnitt 8 mm2 25 mm2 35 mm2 25 mm2
MaRe H x B xT mm 180 x 87 x 29 272 x 216 x 277 405 x 216 x 277 405 x 216 x 277

Gewicht 0,445 kg 15 kg 26 kg 26 kg






